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Historia firmy

Zakres dziatania

Misja firmy

www.rollico.com

Firma ROLLICO Rolling Components powstata w 2003 roku w Lublincu. Przestankg
powstania przedsiebiorstwa byto wieloletnie dodwiadczenie jego zatozycieli w zakre-
sie wytwarzania wysokiej jako$ci elementéw budowy maszyn oraz chec¢ wdrazania
nowych rozwigzan technologicznych.

JesteSmy producentemwysokiejklasy precyzyjnych liniowych koszykéwtozyskowych,
prowadnic liniowych oraz dostawcg systemow techniki liniowej wykorzystywanych w
przemysle maszynowym, automatyce, elektronice, urzgdzeniach medycznych itp.

Oferujemy takze liniowe watki prowadzgce hartowane powierzchniowo i szlifowane,
ktére stanowig tansze rozwigzanie dla klasycznych prowadnic liniowych w mnie;j
wymagajgcych zastosowaniach, oraz akcesoria do nich - tuleje tozyskowe, obudowy,
podpory. Watki prowadzace przycinamy na zamowiong dtugos¢ oraz wykonujemy
ich obrébke zgodnie z zyczeniem klienta.

Realizujemy nietypowe zamowienia klientow oraz krotkoseryjne zlecenia.
Zapewniamy fachowe doradztwo techniczne. JesteSmy uznanym partnerem wielu
krajowych i zagranicznych firm dziatajgcych w branzy techniki liniowej, budowy
maszyn i urzadzen precyzyjnych.

Nieustannie wzbogacamy nasz asortyment o nowe produkty oraz prowadzimy prace
nad ich rozwojem i modyfikacja.

Celem firmy ROLLICO ROLLING COMPONENTS jest zrozumienie potrzeb Klienta
i spetnienie jego oczekiwan poprzez oferowanie produktéw najwyzszej jakosci oraz
dostarczanie kompleksowych rozwigzan w zakresie techniki liniowe;.
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Park maszynowy Dysponujemy nowoczesnym parkiem maszynowym, ktory dzieki inwestycjom jest
ciggle wzbogacany. Posiadamy m.in.:
= 3 hydrauliczne 100-tonowe prasy wykrawajgce z precyzyjnymi podajnikami
= Szybka prase mimosrodowg BRUDERER
= 2 hydrauliczne prasy krawedziowe
* Przecinarke tarczowg
= Frezerskie centra obrébcze CNC Heckert HEC 400 D, Hedelius oraz Aciera
= Tokarke numeryczng MAS
= Szlifierke CNC do ptaszczyzn Athena (obszar roboczy: 2000 x 500 mm)
= Szlifierke CNC do profili Magerle MFP-125.35.45 (obszar roboczy: 1250 x 350 mm)
= Wiryskarke do tworzyw sztucznych Arburg Allrounder 270 S 400-100
» Piec do hartowania prézniowego (od pazdziernika 2014r.)
= Automaty do ciecia blach
= Oraz liczne mniejsze szlifierki, tokarki, wiertarki stotowe, walcarki

Oferujemy naszym klientom ustugi obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie,
szlifowanie, wykrawanie.

Laboratorium Na potrzeby naszej produkcji posiadamy wtasne laboratorium kontrolno-pomiarowe.
kontrolno-pomiarowe Mamy mozliwo$é pomiaru dtugosci, kata, prostoliniowos$ci, ptaskosci, okragtosci,

twardosci, chropowatos$ci. Na wyposazeniu naszego laboratorium sa;

= Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa Zeiss Contura G2

*  Przyrzad do pomiaru okrggtosci Mahr Formtester MMQ 400 CNC-2

= Mikrotwardosciomierz Shimadzu HMV-G21DT

= Cyfrowy mikroskop pomiarowy Hitec

= Chropowatosciomierze Mahr MarSurf SD26 i Hommelwerke Tester T1000

= Orazliczne pomiarowe czujniki zegarowe analogowe oraz cyfrowe, mikromierze,

wzorce i sprawdziany.

ROLL CO'
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System zarzadzania
jakoscia

Polityka jakosci

www.rollico.com

150 9001/

W trosce o podwyzszanie jakosci naszych produktéw oraz swiadczonych przez
nas ustug, w czerwcu 2009 r. firma Rollico Rolling Components wdrozyta system
zarzgdzania jakoscig zgodny z miedzynarodowg norma ISO 2009:2008 w zakresie:

“Produkcja i sprzedaz elementow techniki liniowej”

We wrzesniu 2009 r. nasz system zarzgdzania jakoscig zostat sprawdzony przez
TUV SUD Management Service GmbH, czego wynikiem jest certyfikat przyznany
nam przez te jednostke certyfikujaca.

Nasz system zarzgdzania jakoscig jest stale rozwijany i doskonalony.

Nadrzednym celem naszej dziatalnosci jest realizacja produkcji i ustug handlowych
zgodnie z wymaganiami klienta w sposob rzetelny i efektywny.

Zapewniamy wysokg jakos¢ produkcji przez stosowanie nowoczesnych maszyn i
technologii oraz profesjonalizm zatrudnionego personelu.

Realizowane przez nas ustugi handlowe charakteryzuja sie nie tylko rzetelng obstugag
klienta ale réwniez doradztwem technicznym w zakresie sprzedawanych elementéw
techniki liniowe;.

Dyrekcja firmy nadzoruje spetnianie wymagan norm i wszelkich dziatan majgcych
na celu ciggte doskonalenie poziomu produkcji, jej terminowosci oraz skutecznosci
Systemu Zarzadzania Jakoscia.
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Watki prowadzace

Wiasciwosci

Zastosowanie

Nazewnictwo

tozysko liniowe
otwarte
(tuleja tozyskowa)

Obudowa tozyskowa otwarta

Podpora wzdtuzna

ROLL CO
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Precyzyjne watki prowadzgce, zwane rowniez watkami liniowymi, stanowig wazng
grupe prowadnic liniowych i wraz z podporami, obudowami tozyskowymi, tozyskami
kulkowymi oraz innymi akcesoriami tworzg niezawodny i ekonomiczny system
prowadzenia liniowego.

Systemy liniowe budowane w oparciu o watki prowadzace majg szerokie zastosow-
anie wszedzie tam, gdzie potrzebny jest precyzyjny posuw.

Watki prowadzace czesto stosowane sg w:

= przesuwnych elementach obuddéw réznego rodzaju obrabiarek i maszyn
przemystowych, np. odsuwana pokrywa szlifierki lub frezarki,

= konstrukcjach ruchomych obrabiarek i przyrzadoéw, np. zespét dociskowy w szli-
fierce pasowej, ruchomy stot frezarki,

= pilarkach tarczowych, np. przesuwna tarcza pilarki tarczowej stotowej, regulowane
ramie pilarki tarczowej ramieniowej lub uko$nej (tzw. ukos$nicy),

* maszynach dziewiarskich,

= drukarkach,

= gilotynach krgzkowych, obcinarkach-trymerach,

= krajalnicach,

* maszynach budowlanych, np. przesuwne drzwi kabiny koparki,

= robotach przemystowych,

= cylindrach pneumatycznych,

Watek prowadzacy

tozysko liniowe
zamkniete
(tuleja tozyskowa)

Obudowa tozyskowa
zamknieta

Wspornik koncowy

www.rollico.com



Twardos¢ Wszystkie nasze watki prowadzace sg hartowane powierzchniowo (indukcyjnie) na
gtebokosci od 0,4 do 3,2 mm w zaleznosci od srednicy watka. Doktadne wartosci
grubosci warstwy hartowanej podane sg w tabelach dla poszczegdélnych watkéw.
Grubos¢ warstwy hartowanej spetnia wymagania normy DIN 6773.

Rodzaj watka Twardos$c¢
W, WV, WH, WZ  min 59 HRC Miekki rdzen stalowy
WRB min 52 HRC
WRA min 54 HRC
Powtoka hartowana
indukcyjnie
Srednica Tolerancja srednicy watkéw prowgdzacych zgodnie z normg DIN 286.
Nominalna $rednica hé h7
s [um] [um]
0 0
1-3 -6 -10
0 0
3-6 -8 -12
0 0
6-10 9 15
0 0
10-18 -11 -18
0 0
18-30 -13 -21
0 0
30 - 50 16 25
0 0
50 - 80 19 .30
0 0
80 - 120 22 35

T
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Watki prowadzace

str. /

Precyzyjne watki prowadzace wykonane ze stali
Cf53 hartowane indukcyjnie, szlifowane

str. 8

Precyzyjne watki prowadzace ze stali Cf53
chromowane, hartowane indukcyjnie, szlifowane

\

str. 9

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewne;j
X46Cr13 hartowane indukcyjnie, szlifowane

W

Wil
str. 10

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej
X90CrMoV18 hartowane indukcyjnie, szlifowane

11

str.
Precyzyjne watki prowadzace ze staliCf53
hartowane indukcyjnie, szlifowane, drgzone

v

str. 12

Precyzyjne watki prowadzace calowe ze stali
Cf53 hartowane indukcyjnie, szlifowane
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Watki prowadzace

Precyzyjne watki prowadzace wykonane ze stali Cf53 hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: Cf53 (1.1213)

Srednica: od @4 mm do @100 mm

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6
Twardo$é powierzchni: 59-64 HRC KATALOG

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0.25 Ra ON-LINE
@d - L -
'— | T3/1000
b

[oliil

” Gtebokosé
Tvp 2 sreTc?rl{icy (mléx) [E:q] [::1] [Jri] = ot p-(l)-v\zia;gz(::shcni p%"""’ki . [’\I:Igalsn?]

hartowanej
w4 4 h6 2000 0.2 3 4 0.16 Cf53 59-64 HRC 0.5-0.8 0.10
w5 5 h6 3000 0.2 4 5 0.2 Cf53 59-64 HRC 0.5-0.8 0.16
W6 6 h6 6000 0.2 4 6 0.16 Cf53 59-64 HRC 0.5-0.8 0.23
w7 7 hé 6000 0.2 4 6 0.16 Cf53 59-64 HRC 0.5-0.8 0.30
w8 8 h6 6000 0.2 4 6 0.16 Cf53 59-64 HRC 0.6-0.9 0.40
W10 10 hé 6000 0.2 4 6 0.12 Cf53 59-64 HRC 0.7-1.0 0.62
W12 12 h6 6000 0.2 5 8 0.12 Cf53 59-64 HRC 0.8-1.2 0.89
W13 13 hé 6000 0.2 5 8 0.12 Cf53 59-64 HRC 0.8-1.2 1.04
W14 14 h6 6000 0.2 5 8 0.12 Cf53 59-64 HRC 0.9-1.3 1.21
W15 15 h6 6000 0.2 5 8 0.12 Cf53 59-64 HRC 1.0-1.4 1.39
W16 16 hé 6000 0.2 5 8 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.1-1.5 1.58
W17 17 h6 6000 0.2 5 8 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.1-15 1.78
w18 18 hé 6000 0.2 5 8 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.1-1.5 2.00
W20 20 h6 6000 0.2 6 8 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.2-15 2.47
W22 22 h6 6000 0.2 6 8 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.2-1.5 2.98
W24 24 h6 6000 0.2 6 8 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.2-15 3.55
W25 25 hé 6000 0.2 6 9 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.5-1.7 3.85
w28 28 h6 6000 0.2 6 9 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.2-15 4.83
W30 30 hé 6000 0.2 6 9 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.5-1.9 5.55
W32 32 hé 6000 0.2 7 1 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.5-1.9 6.31
W35 35 h6 6000 0.2 7 11 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.8-1.9 7.55
W38 38 hé 6000 0.2 7 1 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.8-1.9 8.91
W40 40 h6 6000 0.2 7 11 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.6-2.0 0.87
W45 45 hé 6000 0.2 7 1 0.1 Cf53 59-64 HRC 1.6-2.0 12.50
W50 50 h6 6000 0.2 7 11 0.1 Cf53 59-64 HRC 2226 15.40
W55 55 hé 6000 0.2 8 13 0.1 Cf53 59-64 HRC 2226 18.64
W60 60 h6 6000 0.2 8 13 0.1 Cf53 59-64 HRC 2226 22.20
W65 65 hé 6000 0.2 8 13 0.1 Cf53 59-64 HRC 2226 26.05
W70 70 h6 6000 0.2 8 13 0.1 Cf53 59-64 HRC 2226 30.20
W80 80 hé 6000 0.2 8 13 0.1 Cf53 59-64 HRC 2226 39.50
W90 90 hé 6000 0.2 10 15 0.1 Cf53 59-64 HRC 2.6-3.2 49.95
W100 100 h6 6000 0.2 10 15 0.1 Cf53 59-64 HRC 2.6-3.2 61.62

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm]. jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.

Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugosc¢ oraz wykonaé jego dodatkowg obrobke zgodnie z Panstwa zyczeniem.

ROLL CO'
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Mozliwe warianty dodatkowej obrobki opisane zostaty na stronie 13.



Watki prowadzace

Precyzyjne watki prowadzace ze stali Cf53 chromowane, hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: Cf53 (1.1213)

Srednica: od @4 mm do @110 mm

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h7

Twardos¢ powierzchni: 59-64 HRC

Twardos¢ powtoki chromowanej: 900-1100 HV 0,1
Grubosc¢ powtoki chromowanej: 5 — 12 ym
Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0.25 Ra

A
O™
> Gtebokos¢
Tvp od sreT(?rl{icy (mI;x) [5;] [Jl11] [Jri] 3 Materiat p-cla-\slv?er?z(z;%i powiok . ['\I:I;/iqa]
hartowanej
WV4 4 h7 2000 0.2 6 10 0.16 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.5-0.8 0.10
WV5 5 h7 2000 0.2 6 10 0.16 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.5-0.8 0.16
WV6 6 h7 2000 0.2 6 10 0.16 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.5-0.8 0.23
WV8 8 h7 3000 0.2 6 10 0.16 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.6-0.9 0.40
WV10 10 h7 6000 0.2 6 10 0.16 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.7-1.0 0.62
WV12 12 h7 6000 0.2 8 12 0.12 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.8-1.2 0.89
Wv14 14 h7 6000 0.2 8 12 0.12 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.8-1.2 1.21
WV15 15 h7 6000 0.2 8 12 0.12 Cf53 chromowany 59-64 HRC 0.8-1.2 1.39
WV16 16 h7 6000 0.2 8 12 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.1-1.5 1.58
WV18 18 h7 6000 0.2 8 12 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.1-1.5 2.00
WV20 20 h7 6000 0.2 9 13 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.2-1.5 247
Wv22 22 h7 6000 0.2 9 13 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.1-1.5 2.98
WV24 24 h7 6000 0.2 9 13 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.1-1.5 3.55
WV25 25 h7 6000 0.2 9 13 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.5-1.7 3.85
Wv28 28 h7 6000 0.2 9 13 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.5-1.7 4.83
WV30 30 h7 6000 0.2 9 13 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.5-1.9 5155
WV35 35 h7 6000 0.2 1" 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.5-1.9 7.55
WV40 40 h7 6000 0.2 11 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.6-2.0 9.87
WV45 45 h7 6000 0.2 11 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.6-2.0 12.50
WV50 50 h7 6000 0.2 11 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.6-2.0 15.40
WV55 55 h7 6000 0.2 11 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 1.6-2.0 18.64
WV60 60 h7 6000 0.2 12 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.2-26 22.20
WV63 63 h7 6000 0.2 12 16 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.2-26 24.48
WV65 65 h7 6000 0.2 13 19 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.2-26 26.05
WV70 70 h7 6000 0.2 13 19 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.2-2.6 30.20
WV80 80 h7 6000 0.2 13 19 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.2-2.6 39.50
WV90 90 h7 6000 0.2 15 22 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.6-3.2 49.95
WV100 100 h7 6000 0.2 15 22 0.1 Cf53 chromowany 59-64 HRC 2.6-3.2 61.62

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowg obrobke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 13.
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Watki prowadzace

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X46Cr13 hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: X46Cr13 (1.4034)

Srednica: od @4 mm do @60 mm

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6

Twardos¢ powierzchni: min 52 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0.25 Ra

\
[elhil
» Glebokosé
L én;r;rt-icy (mLax) [m] [Jr1n] [Jri] 11 HELEIE pzvvz?;:’z(::icni p%‘"’mki . ['\I:I;/Srﬁ]
hartowanej

WRB4 4 h6 2000 02 4 5 016 X46Cr13 52 HRC 0.5-0.8 0.10
WRB5 5 h6 2000 02 4 5 016 X46Cr13 52 HRC 0.5-0.8 0.16
WRB6 6 h6 3000 02 4 6 016 X46Cr13 52 HRC 0.5-0.8 0.23
WRB8 8 h6 6000 02 4 6 016 X46Cr13 52 HRC 0.6-0.9 0.40
WRB10 10  h6 6000 02 4 6 016 X46Cr13 52 HRC 0.7-1.0 0.62
WRB12 12  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 52 HRC 0.8-1.2 0.89
WRB14 14  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 52 HRC 0.9-1.3 121
WRB15 15  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 52 HRC 0.9-1.3 1.39
WRB16 16  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 52 HRC 1115 1,58
WRB20 20 h6 6000 02 6 9 01 X46Cr13 52 HRC 1215 2.47
WRB22 22  he 6000 02 6 9 01 X46Cr13 52 HRC 1215 2.98
WRB25 25 h6 6000 02 6 9 01 X46Cr13 52 HRC 151.7 3.85
WRB30 30 h6 6000 02 6 9 01 X46Cr13 52 HRC 15-1.9 5.55
WRB35 35 he 6000 02 7 1 041 X46Cr13 52 HRC 25-3.0 7.55
WRB40 40  he 6000 02 7 1 o1 X46Cr13 52 HRC 2.5-3.0 9.87
WRB45 45  he 6000 02 7 1 041 X46Cr13 52 HRC 25.3.0 12.50
WRB50O 50  h6 6000 02 7 1 o1 X46Cr13 52 HRC 27-3.2 15.40
WRBEO 60 h6 6000 02 8 13 0.4 X46Cr13 52 HRC 29-3.3 22.20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycia¢ watek na dowolng diugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.

Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 13.

ROLLCO' Hi

www.rollico.com ROLLING COMPONENTS



Watki prowadzace

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X90CrMoV18 hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: X90CrMoV18 (1.4112)

Srednica: od @4 mm do @60 mm

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6

Twardos¢ powierzchni: min 54 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0.25 Ra

\
[elhil
.. Glebokosé
Typ 2 ér;:(i)r:-icy (mLax) [Eni] [J:w] [Jri] 1% MELETE p-cl)-\\?lviaél('jzocicni p%‘”"Oki : [l\lfga/?na]
hartowanej

WRA4 4 h6 2000 02 4 5 016 X90CrMoV18 54 HRC 0.5-0.8 0.10
WRAS5 5 h6 2000 02 4 5 016 X90CrMoV18 54 HRC 0.5-0.8 0.16
WRA6 6 h6 3000 02 4 6 016 X90CrMoV18 54 HRC 0.5-0.8 0.23
WRA8 8 h6é 6000 02 4 6 016 X90CrMoV18 54 HRC 0.6-0.9 0.40
WRA10 10  h6 6000 02 4 6 0.6 X90CrMoV18 54 HRC 0.7-1.0 0.62
WRA12 12 h6 6000 02 5 8 012 X90CrMoV18 54 HRC 0.8-1.2 0.89
WRA14 14  h6 6000 02 5 8 012 X90CrMoV18 54 HRC 0.9-1.3 121
WRA15 15  h6 6000 02 5 8 012 X90CrMoV18 54 HRC 1115 1.39
WRA16 16  h6 6000 02 5 8 012 X90CrMoV18 54 HRC 1115 158
WRA20 20 h6 6000 02 6 9 01 X90CrMoV18 54 HRC 1216 2.47
WRA25 25  h6 6000 02 6 9 01 X90CrMoV18 54 HRC 151.7 3.85
WRA30 30 h6 6000 02 6 9 01 X90CrMoV18 54 HRC 151.9 5.55
WRA35 35  h6 6000 02 6 9 01 X90CrMoV18 54 HRC 15-1.9 7.55
WRA40 40  h6 3000 02 7 1 01 X90CrMoV18 54 HRC 2530 9.87
WRA45 45  h6 3000 02 7 1 01 X90CrMoV18 54 HRC 25-3.0 12.50
WRA50 50  h6 3000 02 7 1 01 X90CrMoV18 54 HRC 27-32 15.40
WRA60 60  h6 3000 02 8 13 01 X90CrMoV18 54 HRC 2933 22.20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dlugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowa obrobke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 13.
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Precyzyjne watki prowadzace ze stali Cf53 hartowane indukcyjnie, szlifowane, drgzone

Materiat: Cf53 (1.1213)

Srednica zewnetrzna: od @12 mm do @60 mm
Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6

Twardos¢ powierzchni: 59 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0.25 Ra

4

Typ

WH12
WH16
WH20
WH25
WH30
WH40
WH50
WH60

ad

12
16
20
25
30
40
50
60

@d1
(#10%)
4.0
7.0
14.0
15.6
18.3
28.0
29.7
36.0

Tol.
Srednicy
h6
h6
h6
h6
h6
h6
h6
h6

Inne $rednice na zapytanie.

L
(max)
3000
3000
3000
6000
6000
6000
6000
6000

Ra
[um]
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

T1
[pm]

5
5
6
6
6
7
7

8

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Watki prowadzace

T2
[um]

© © ©O© 0 o

T3

0.12

0.12
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

Materiat

Cf53
Cf53
Cf53
Cf53
Cf53
Cf53
Cf53
Cf53

Twardos¢ G'QbOKO.éé Masa
. . powtoki

powierzchni hartowanej [kg/m]
59 HRC 0.6-1.3 0.79
59 HRC 0.6-1.6 1.28
59 HRC 0.9-1.6 1.25
59 HRC 0.9-1.8 2.35
59 HRC 0.9-2.0 3.50
59 HRC 1.5-2.5 4.99
59 HRC 1.5-3.0 9.91
59 HRC 2.2-3.0 14.20

Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykonaé jego dodatkowg obrobke zgodnie z Panstwa zyczeniem.

Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 13.

www.rollico.com
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Watki prowadzace

Precyzyjne watki prowadzace calowe ze stali Cf53 hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: Cf53 (1.1213)

Srednica: od @1/4” do @3”

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6

Twardos¢ powierzchni: 59-64 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0.25 Ra

\
[elhil

.. Glebokos¢
Typ 2 éreTc?r!n.icy (mI;x) [5:1] [Jr1n] [Jri] 11 HEEIE pzvmv/?ergzﬁ%i p%""bki . [l\lf;srﬁ]

hartowane;j
WZ1/4 114" h6 6000 02 5 5 02 ci53 59-64 HRC 0.50.8 0.25
Wz3/8 38" h6 6000 02 5 5 02 Cf53 59-64 HRC 0.7-1.0 0.56
WZ1/2 112" h6 6000 02 5 8 02 ci53 59-64 HRC 0.8-1.2 0.99
Wz5/8 5/8" h6 6000 02 5 8 02 Ci53 59-64 HRC 1116 1,55
Wz3/4 3/4" he 6000 02 5 10 02 ci53 59-64 HRC 1216 2.24
Wz7/8 718" h6 6000 02 5 10 02 ci53 59-64 HRC 1.2-16 3.03
wz1 1" h6 6000 02 5 10 02 Cf53 59-64 HRC 16-1.7 3.97
Wz11/8 11/8" h6 6000 02 8 10 01 ci53 59-64 HRC 16-19 5.04
Wz1 1/4 11/4" h6 6000 02 8 10 04 ci53 59-64 HRC 16-1.9 6.22
Wz13/8 13/8" h6 6000 02 8 10 0.1 cf53 59-64 HRC 16-19 7.52
Wz1 12 11/2" h6 6000 02 8 10 04 ci53 59-64 HRC 16-2.0 8.95
wz2 2" h6 6000 02 8 10 01 Cf53 59-64 HRC 2226 15.91
Wz2 1/2 2 1/2" h6 6000 02 8 13 0.4 ci53 59-64 HRC 2226 24.85
wz3 3" h6 6000 02 8 13 0.4 Ci53 59-64 HRC 2226 35.78

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykonaé jego dodatkowg obrobke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 13.
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Wykonczenie watkow

Wykonczenie i obrébka watkéw prowadzacych

Wykonczenie krawedzi watka
1. Ciecie i gratowanie
Po przycieciu na zamowiong diugos$¢ krawedzie watka sg gratowane.
Na zyczenie klienta mozemy wykonczy¢ krawedzie na jeden z pokazanych ponizej

sposoboéw.
R o
2. Ciecie i standardowa faza ad 52 R
Faza standardowa o ksztatcie pokazanym na rysunku mm]  [mm] 2 [mm]
i wymiarach jak w tabeli obok. @d <10 1 15°-20° 1

10<@d <30 1.5 15°-20° 1
30<@d <80 2.5 15°-20° 1

3. Ciecie i faza 45°
Prosta faza pod katem 45°.

|
|
.
|

D) LY D

Dodatkowa obrobka watkéw prowadzacych (wedtug zyczenia klienta)

Gwint wewnetrzny w osi watka.

W zamoéwieniu nalezy zaznaczy¢ liczbe potrzebnych otworéw (tylko z jednej, lub z obu stron
watka) oraz rodzaj gwintu.

=

Otwory radialne gwintowane, zwykle wykorzystywane do montazu na podporach wzdtuznych.
W zamoéwieniu nalezy zaznaczyc¢ liczbe otworéw, odstepy miedzy nimi oraz rodzaj gwintu.

Otwor radialny na przelot.
W zamodwieniu nalezy podac liczbe i odstepy miedzy otworami oraz ich $rednice.

) UY SDD

Zakonczenie watka zatoczone.
W zamoéwieniu nalezy zaznaczy¢ srednice i glebokos¢ zatoczenia oraz rodzaj fazy.

|
|
|
|

Zakonczenie watka zatoczone gwintowane.
W zamoéwieniu nalezy zaznaczy¢ rodzaj gwintu oraz fazy.

|
|
i

Lg

Rowek toczony pod pierscieh osadczy.
W zamowieniu nalezy podac¢ szerokosc¢ i gtebokos$¢ rowka oraz odlegto$¢ od konca watka
lub oznaczenie pierscienia zgodnie z DIN 471.

Zakonczenie watka z powierzchnig szlifowana.
W zamoéwieniu nalezy podac wielko$¢ powierzchni.

B

|

|

|
\./'@

\

W przypadku bardziej skomplikowanej obrébki, do zamowienia / zapytania prosimy dotaczy¢ rysunek wyjasniajacy.

ROLL CO'
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Akcesoria do watkow prowadzacych

Tuleje tozyskowe

KH SB TK SSE LME VD
= O 0 O 6w 02
g

str. 15 str. 16 str. 17 str. 18 str. 19 str. 20
Obudowy
1IGC ITGC IALGS IALGSO lG IGE

e ¢ | ) @
=/ - '

. 21 str. 22 s 23 str. 24 . 25 e 26
1GO IGOE 1IGS IGSE ITG ITGE

str. 27 str. 28 str. 29 str. 30 str. 31 str. 32
ITGO ITGOE ITGI ITGOI IFG ITFG

A W a2 @ =

str. 33 str. 34 str. 35 str. 36 str. 37 str. 38
Wsporniki koricowe
IGWA‘) |GV$( IG\jVH\ IG‘JNH,' IF.-W%

AL
W

str. 39 S 40 str. 41 str. 42 & 43
Podpory wzdtuzne
ITSU ITSN

str. 44 str. 45
Rolki toczne
LFR™» LFZ/LFE

.o >

<tr. 46 str. 47
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K H Tuleje tozyskowe

Liniowe tozyska kulkowe typu KH
Seria kompaktowa

P .
—

a1l 1L_0C
Q 2
/ ., . A NN A N ‘
|
Masa Nosn. dyn. C Nosn. stat. C
T ad aD L 0
s )] (N] [N]
KH-0622 6 12 22 7 400 239
KH-0824 8 15 24 12 435 280
KH-1026 10 17 26 14.5 500 370
KH-1228 12 19 28 18.5 620 510
KH-1428 14 21 28 20.5 620 520
KH-1630 16 24 30 275 800 620
KH-2030 20 28 30 325 950 790
KH-2540 25 85 40 66 1990 1670
KH-3050 30 40 50 95 2800 2700
KH-4060 40 52 60 182 4400 4450
KH-5070 50 62 70 252 5500 6300
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania = wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 670 HV)
KH - 2030 - PP
I\I—- wewnetrzne zgarniacze
rozmiar
seria

ROLL CO
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SBE

Liniowe tozyska kulkowe typu SBE z wyréwnaniem btedu prowadzenia
Seria standardowa, wersja zamknieta i otwarta

Typ

SBE-16
SBE-20
SBE-25
SBE-30
SBE-40
SBE-50

ad

16
20
25
30
40
50

@D

26
32
40
47
62
75

L

36
45
58
68
80
100

L1

246
31.2
43.7
51.7
60.3
77.3

L2

1.3

1.6
1.85
1.85
215
2.65

D1

24.9
30.5
38.5
44.5
58.5
71.5

W

9.0
9.0
11.5
14.0
19.5
225

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposéb oznaczania

SBE - 20

-uu

l|l—- obustronne uszczelnienie

rozmiar

SBE: typ zamkniety
SBEO: typ otwarty

= wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 670 HV)

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Tuleje tozyskowe

95 \g ===l
|
L2 |
L1
L
o Nosn. dyn. C Nosn. stat. C Masa
G d] 0
) N] IN] )
68 - 1.0 1255 1299 0.028
55) - 1.0 2230 2237 0.061
57 1.5 1.5 3838 3844 0.122
57 2.0 2.2 4456 4651 0.185
56 1.5 2.7 8058 7671 0.360
54 2.5 2.3 11567 11051 0.580
J ) J &)
A [EA] &y A=
| &)
W 1IES0 | I TE=]
SBEO-16, SBEO-20 SBEO-25
J - &7 J - &O
A Ri== Y ED
! t ! !
iiif 77\ \U iiif 77\ \U
‘ W ‘ ‘ W '
SBEO-30, SBEO-40 SBEO-50

www.rollico.com



T K Tuleje tozyskowe

Liniowe tozyska kulkowe typu TK z wyréwnaniem btedu prowadzenia
Wersja otwarta i zamknigta

E
L
Nosn. dyn. C Nosn. stat. C Masa
T ad aD L L1 L2 D1 W ° G J 0
yp ) IN] (N] )
TK-10 10 19 29 22.0 1.3 18.0 - - - - 750 935 0.014
TK-12 12 22 32 229 1.3 21.0 6.5 66 - 0.7 1020 1290 0.021
TK-16 16 26 36 249 1.3 249 9.0 68 - 1.0 1250 1550 0.043
TK-20 20 32 45 315 1.6 30.3 9.0 55 - 1.0 2090 2630 0.058
TK-25 25 40 58 44 1 1.85 37.5 115 57 1.5 15 3780 4720 0.123
TK-30 30 47 68 52.1 1.85 445 14.0 57 2.0 2.2 5470 6810 0.216
TK-40 40 62 80 60.6 2.15 59.0 19.5 56 1.5 2.7 6590 8230 0.333
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki ) & | &
Sposob oznaczania m } H 7 H //‘\Q H H
5 N u U i u U
TK-20-UU-OP ilwﬁl l\WI
L‘ typ otwarty TK-12-OP TK-16 OP, TK-20-OP

wewnetrzne zgarniacze

&

rozmiar J i J
seria m ; = H m*ﬂ | i H
‘ . . } ol Ll u } Ll u
= warto$ci no$nosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 670 HV)

TK-12-OP TK-30-OP, TK-40-OP

KATALOG
ON-LINE

ROLL CO
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SSE

Liniowe tozyska kulkowe typu SSE z wyréwnaniem btedu prowadzenia

Seria o duzej nosnosci

Typ

SPM-08
SPM-12
SSEM-16
SSEM-20
SSEM-25
SSEM-30
SSEM-40

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

SSEM - 20 - OPN - WW

ad

8
12
16
20
25
30
40

@D

16
22
26
32
40
47
62

L

25
32
36
45
58
68
80

L1

16.2
22.6
246
31.2
43.7
51.7
60.3

OPN: typ otwarty

= wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych

i hartowanych (min. 670 HV)

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

seria

rozmiar

L2

1.1
1.3
1.3
1.6
1.85
1.85
2.15

I|I—- wewnetrzne zgarniacze

7.0
9.0
10.0
12.5
13.7
19.0

@D
@7d

L2

) G Nosn[.'\;j]yn. C

- - 310
70 1.35 750
70 0 2200
50 0 4000
60 1.5 6700
55) 2.0 8300
54 1.5 13700

S

T
I ©
|

i

SSEM-25-OPN

Nosn. stat. C
[N]

340
825
2400
4400
7300
9100
15000

Masa
[ka]
0.016
0.023
0.030
0.066
0.135
0.206
0.392

Tuleje tozyskowe

SPM-12-OPN, SSEM-30-OPN,

SSEM-40-OPN

www.rollico.com



L M E Tuleje tozyskowe

Liniowe tozyska kulkowe typu LME
Seria standardowa, z tworzywa sztucznego
Wersja otwarta (OP) i zamknieta (AJ)
Z regulacjg luzu promieniowego ]

D
aD1
7d

X l....,'.'b'.'.«.‘.‘.,
AU 7070027700702 707 5

7d

7D
D1

0000000000000
AL 10700207200 70207700 F

Typ @d @D L L1 l2 @ h W () G N°é"[',ﬁy"' © N°é”'[,j§at' Co 'V['lf;]a
LME-05 5 12 22 14.5 1.1 11.5 1.0 - - - 270 270 0.01
LME-08 8 16 25 16.5 1.1 15.2 1.0 - - - 350 410 0.02
LME-12 12 22 32 22.9 1.3 21.0 1.5 7.5 78 0 555 800 0.04
LME-16 16 26 36 24.9 1.3 249 1.5 10.0 78 0 1045 910 0.06
LME-20 20 32 45 31.5 1.6 30.3 2.0 10.0 60 0 1170 1400 0.09
LME-25 25 40 58 441 1.85 37.5 2.0 12.5 60 1.5 1330 1600 0.21
LME-30 30 47 68 52.1 1.85 44.5 2.0 12.5 50 2.0 2120 2800 0.32
LME-40 40 62 80 60.6 215 59.0 3.0 16.8 50 1.5 2920 4100 0.70
LME-50 50 75 100 77.6 2.65 72.0 3.0 21.0 50 2.5 5195 8100 1.13
LME-60 60 90 125 101.7 818 86.5 3.0 27.2 54 02 6390 10200 2.05

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposodb oznaczania = wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych

i hartowanych (min. 670 HV)
1) otwor B3 ustalajacy pozycje ponizej linii Srodkowej
2) otwor &5 ustalajacy pozycje

LME - 20 -UU - OP

————a OP: typ otwarty

L= AJ: typ regulowany

wewnetrzne zgarniacze

rozmiar

seria

www.rollico.com



v D Tuleje tozyskowe

Zgarniacze czotowe do tozysk liniowych

o’g

~
T o
()] S
X
VD-..AJ VD-..OP
.

Typ @d @D T i ©
VD-12 12 22 3.0 15 66
VD-16 16 26 3.0 15 68
VD-20 20 32 40 20 55
VD-25 25 40 40 2.0 57
VD-30 30 47 5.0 20 57
VD-40 40 62 5.0 3.0 56

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposob oznaczania

VD -20-0P

L« OP:typotwarty

AJ: typ regulowany

rozmiar

seria

KATALO G
ON-LINE
ROLL CO' |
ROLLING COMPONENTS www.rollico.com



1GC

Obudowy tozysk liniowych typu IGC
Seria kompaktowa, obudowa pojedyncza zamknieta

)

Typ

IGC-12-..
IGC-16-..
IGC-20-..
IGC-25-..
IGC-30-..
IGC-40-..
IGC-50-..

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

ad

12
16
20
25
30
40
50

Sposoéb oznaczania

IGC - 20

!

@D

19
24
28
35
40
52
62

IGC - 20 — KHPP

www.rollico.com

h
H +0,01 A
-0,02

33 17 40
38 19 45
45 23 53
54 27 62
60 30 67
76 39 87
92 47 103

Obudowa
rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe:

KH

KH..PP

zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar

seria

28
30
30
40
50
60
70

o
7N | W N
I Y IY
E2
M @b
=
o~
=z | <
Iy, T
2d1
M8x1

E2 Masa
E1 £0.15 N1 N2 @d1 M [kg]
14 29 11 16 4.3 M5 0.09
15 34 11 18 4.3 M5 0.13
15 40 13 22 5.3 M6 0.15
20 48 18 26 6.6 M8 0.30
25 53 18 29 6.6 M8 0.46
30 69 22 38 8.4 M10 0.88
35 82 26 46 10,5 M12 1,25

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1

I 235000
KATALOG
ON-LINE

ROLL:CO



ITGC

Obudowy tozysk liniowych typu ITGC

Seria kompaktowa, obudowa podwaojna | 2 |
o %
N |
|z Reis

N1

T 5e]
2d1
h E1 E2 Masa
Typ ad @D H T(())g; A L +015 +015 ES N1 N2 ad1 M [kg]
ITGC-12-.. 12 19 33 17 40 60 35 29 30.0 11 16 4.3 M5 0.18
ITGC-16-.. 16 24 38 19 45 65 40 34 32.5 11 18 4.3 M5 0.27
ITGC-20-.. 20 28 45 23 53 65 45 40 325 13 22 5.3 M6 0.32
ITGC-25-.. 25 85) 54 27 62 85 55 48 42.5 18 26 6.6 M8 0.66
ITGC-30-.. 30 40 60 30 67 105 70 53 52.5 18 29 6.6 M8 0.95
ITGC-40-.. 40 52 76 39 87 125 85 69 62.5 22 38 8.4 M10 1.82
ITGC-50-.. 50 62 92 47 103 145 100 82 72.5 26 46 10.5 M12 2.52
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm]. jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania = $ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITGC -20 Obudowa = masa obudowy wraz z fozyskiem
T ) = no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
rozmiar = otwdr smarujgcy M8x1
seria
ITGC — 20 — KHPP Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

L . KH

-« KH..PP

= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

ROLL CO
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IALGS

Obudowy tozysk liniowych typu IALGS
Seria standardowa zamknieta

Typ ad
IALGS-12-.. 12
IALGS-16-.. 16
IALGS-20-.. 20
IALGS-25-.. 25
IALGS-30-.. 30
IALGS-40-.. 40
IALGS-50-.. 50

@D

22
26
32
40
47
62
75

E1

@D

Ho ops A
35 18 52
405 2 56
48 25 70
58 30 80
67 35 88
85 45 108
100 50 135

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposéb oznaczania

IALGS - 20

!

IALGS - 20 - LMEUU

www.rollico.com

Obudowa
rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe:

LME..UU

SBE..UU

TK..UU

zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar

seria

A1

30
34
40
50
58
74
9

32

36

45

58

68

80
100

o]

L1

20
22
28
40
48
56
72

E1

10
11
14
20
24
28
36

42 53 0.09
46 HE3 0.12
58 6.4 0.25
68 6.4 0.49
76 6.4 0.78
94 8.4 1.28
116 10.5 1.70

sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste

zgodne z DIN 7980

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

pozycja tozyska w obudowie ustalona przez pierscienie
osadcze, zgodne z DIN 741

A g
o

=i

OfEs
K

AL
ATALOG
INE

ON-L
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IALGSO

Obudowy tozysk liniowych typu IALGSO
Seria standardowa otwarta

L A

L1 E2
E1

—

)

Typ @d @D Ho o A A1 L L1 B o2 gg @d1 ﬂiﬁf
IALGSO-12-. 12 22 28 18 52 30 32 20 10 42 75 53 009
IALGSO-16-. 16 2% 335 22 56 34 36 22 1 46 10 53 042
IALGSO-20-. 20 32 42 25 70 40 45 28 14 58 10 64 025
IALGSO-25-. 25 40 51 30 80 50 58 40 20 68 125 64 049
IALGSO-30-. 30 47 60 35 88 58 68 48 2 76 125 64 078
IALGSO-40-. 40 62 77 45 108 74 80 56 28 94 168 84 128
IALGSO-50-. 50 75 93 50 135 96 100 72 36 116 21 105  1.70

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania = $ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
IALGSO - 20 Obudowa = masa obudowy wraz z fozyskiem
T ) = no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
rozmiar = otwdr smarujgcy M8x1
seria

IALGSO - 20 - LMEUUOP Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe:

——= LME..UUOP

———= SBEO..UU

= TK..UUOP e
= zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar . ]
seria ] J.:-H.'
KATALOG

ON-LINE

ROLL CO'
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IG

Obudowy tozysk liniowych typu IG
Obudowa pojedyncza zamknieta

O

N1
M8x1
h

N2

S

Typ 6 o0 H 001 A F S R N N B P M B BV |v[|:§]a
IG-08-. 8 16 28 13 35 175 32 10 14 8 20 25 33 6 M4 007
IG-12-. 12 22 35 18 43 215 39 13 165 10 23 32 42 8 M5 013
IG-16-. 16 26 42 22 53 265 43 13 21 12 26 40 52 10 M6 020
IG20-. 20 32 50 25 60 30 54 18 24 13 32 45 68 11 M8 034
IG-25-. 25 40 60 30 78 39 67 22 29 15 40 60 86 15 M0 065
IG-30-. 30 47 70 35 87 435 79 22 34 16 45 68 86 15 M0 097
IG40-. 40 62 90 45 108 54 91 26 44 20 58 8 103 18 M2 180
IG-50-. 50 75 105 50 132 66 115 34 49 22 50 108 14 20 M16  2.40

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
= $ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste

Sposéb oznaczania zgodne z DIN 7980
= pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
1G-20 Obudowa z DIN 472
'|' . = masa obudowy wraz z tozyskiem
rozmiar = no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

= otwdr smarujgcy M8x1
= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegaé od
IG-20-LMEUU -V Obudowa z tozyskiem przedstawionego na zdjeciu/rysunku

seria

T—- dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

LME..UU

—— = SBE..UU

-« TK..UU

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

ROLL CO'
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|GE

Obudowy tozysk liniowych typu IGE
Obudowa pojedyncza zamknieta

Z requlacjg luzu + @

N1

N2

h

Typ 4 B0 H 001 A LN N2 N B B2 aa a2 o “’['lf;a
IGE08-. 8 16 28 13 35 175 32 10 14 8 20 25 33 6 M4 007
IGE-12-. 12 22 35 18 43 215 39 13 165 10 23 32 42 8 M5 013
IGE-16-. 16 26 42 22 53 265 43 13 21 12 26 40 52 10 M6 020
IGE20-. 20 32 50 25 60 30 54 18 24 13 32 45 68 11 M8 034
IGE25-. 25 40 60 30 78 39 67 22 20 15 40 60 86 15 MI0 065
IGE-30-. 30 47 70 35 8 435 79 22 34 16 45 68 86 15 MI0 097
IGE-40-. 40 62 90 45 108 54 91 26 44 20 58 8 103 18 Mi2 180
IGE-50-. 50 75 105 50 132 66 113 34 49 22 50 108 14 20 M16 240

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm]. jesli nie podano innej jednostki
= Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

Sposéb oznaczania A o
= pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne

IGE - 20 Obudowa z DIN 472 o
T = masa obudowy wraz z tozyskiem
rozmiar = nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
) = otwér smarujgcy M8x1
seria » ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegaé od
IGE - 20 - LMEUUAJ -V  Obudowa z tozyskiem przedstawionego na zdjeciu/rysunku
T—. dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:
—— = LME..UUAJ
—————= SBE..UU
L = TK..UU
L= 7zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar
seria
®
ROLL CO |
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1GO

Obudowy tozysk liniowych typu IGO

Obudowy

Obudowa pojedyncza otwarta
4

R z

[N

Z|
T o lem | L] o L2l o LB e e e e en | oo |0 e
P 0,02 +0.02 +0.15 +0.15 1) [kg]
IGO-12-. 12 22 28 18 43 215 39 23 32 11 165 8 1665 42 8 M5 7.5  0.11
IGO-16-. 16 26 35 22 53 265 43 26 40 13 21 12 22 52 10 M6 10 017

1GO-20-.. 20 32 42 25 60 30 54 32
1GO-25-.. 25 40 51 30 78 39 67 40

IGO-30-.. 30 47 60 35 87 435 79 45
1GO-40-.. 40 62 77 45 108 54 91 58
IGO-50-.. 50 75 88 50 132 66 113 50

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposéb oznaczania

1GO - 20 Obudowa
T rozmiar
seria

IGO - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

——= LME..UUOP

—————= SBEO..UU

= TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

www.rollico.com

45 18 24 13 25 6.8 1 M8 10 0.30
60 22 29 15 31.5 8.6 15 M10 125 0.57
68 22 34 16 33 8.6 15 M10 125 0.86
86 26 44 20 435 103 18 M12 16.8 1.60
108 34 49 22 47.5 14 20 M16 21 2.40

= Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

= pozycja tozyska ustalona przez srube

= masa obudowy wraz z tozyskiem

= nos$nosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

= otwodr smarujgcy M8x1

= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od
przedstawionego na zdjeciu/rysunku

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

ROLL CO'
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1IGOE

Obudowy tozysk liniowych typu IGOE

Obudowa pojedyncza otwarta
Z requlacjg luzu

Typ ad
IGOE-12-.. 12
IGOE-16-.. 16
IGOE-20-.. 20
IGOE-25-.. 25
IGOE-30-.. 30
IGOE-40-.. 40
IGOE-50-.. 50

@D

22
26
32
40
47
62
75

H

28
35
42
51
60
77
88

w001 A M [ H
-0.02
18 43 215 39 23
22 53 265 43 26
25 60 30 54 32
30 78 39 67 40
35 87 435 79 45
45 108 54 91 58

50 132 66 113 50

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm]. jesli nie podano innej jednostki

Sposéb oznaczania

IGOE - 20

!

IGOE - 20 - LMEUUOP -V

L.

Obudowa

rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem
dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

—— = LME..UUOP
———=a SBEO..UU
= TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

+ D

OOO00o00oo00000)
- —
(eeeo00e000000000000)
w

oS A

N2 S|
I

42 |__

Al

N1

M8x1
N4

N2

B2 N1 N2 N3 N4 @d1 d2 M WV Masa

+0.02 +0.15 +0.15 1) [ka]

32 1 16.5 8 16.65 4.2 8 M5 7.5 0.1
40 13 21 12 22 5.2 10 M6 10 0.17
45 18 24 13 25 6.8 1 M8 10 0.30
60 22 29 15 31.5 8.6 15 M10 125 0.57
68 22 34 16 33 8.6 15 M10 125 0.86
86 26 44 20 435 103 18 M12 16.8 1.60
108 34 49 22 47.5 14 20 M16 21 2.20

= Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

= pozycja tozyska ustalona przez srube

= masa obudowy wraz z fozyskiem

= no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

= otwodr smarujgcy M8x1

= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od
przedstawionego na zdjeciu/rysunku

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

KATALOG
ON-LINE

www.rollico.com



IGS

Obudowy tozysk liniowych typu IGS

{
Obudowa boczna otwarta |
44l
‘ b=
|
A
Al E2
M
\ 7 _
[N
Z|
R
g g =| A I
A |
| Loa]
h A1 w Masa
Typ ad @D H +0.015 A +0.02 L E1 E2 N1 N2 d1 M 1) [ka]
1GS-20-.. 20 32 60 30 60 17 54 30 22 22 42 8.6 M10 10 0.42
1GS-25-.. 25 40 72 35 75 21 67 36 28 26 50 10.3 M12 12.5 0.80
1GS-30-.. 30 47 82 40 86 25 79 42 34 34 55 13.5 M16 12.5 1.20
1GS-40-.. 40 62 100 45 110 32 91 48 43 43 67 17.5 M20 16.8 2.00
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm]. jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania = Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
IGS -20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez srube
T ) = masa obudowy wraz z fozyskiem
rozmiar .

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
= otwdr smarujgcy M8x1

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kgt zastosowanego tozyska

seria

IGS - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

LME..UUOP
SBEO..UU

- = TK.UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

L e
E_ == TR
KATALOG
ON-LINE
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IGSE

Obudowy tozysk liniowych typu IGSE

Obudowa boczna otwarta z regulacjg luzu

Typ

IGSE-20-..
IGSE-25-..
IGSE-30-..
IGSE-40-..

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

ad @D
20 32
25 40
30 47
40 62

Sposoéb oznaczania

IGSE - 20

!

IGSE — 20 - LMEUUOP -V

+0.015
30
35
40
45

Obudowa

rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

LME..U

uop

SBEO..UU

rozmiar

seria

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

= TK..UUOP

A

60
75
86
110

Al
+0.02

17
21
25
32

T_. dodatkowe zgarniacze czotowe

L= zgodnie z zyczeniem klienta

54
67
79
91

|
|
|
s I ® 0 H= ]z
I
|

Al E2

N1

N2

W Masa
E1 E2 N1 N2 ad1 M

1) [ka]
30 22 22 42 8.6 M10 10 0.42

36 28 26 50 10.3 M12 12.5 0.80
42 34 34 55 13.5 M16 12.5 1.20
48 43 43 67 17.5 M20 16.8 2.00

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez srube

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwdr smarujgcy M8x1

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kgt zastosowanego tozyska

www.rollico.com



ITG Obudowy

Obudowy tozysk liniowych typu ITG
Obudowa podwojna zamknieta

—0) |
=

|
|
| £> 4 }
|
|
E2
- A
\\\ - Al
‘ ' )
o 1] SRy
/ ‘ 2. T
|
H2d1| T
2D
h A1 E1  E2 Masa
Typ ad @D H T(())(()); A +0.02 L +045 +0415 N1 N2 ad1 d2 M [kg]
ITG-08-.. 8 16 28 13 35 17.5 62 35 25 13 14 4.2 8 M5 0.15
ITG-12-.. 12 22 85) 18 43 21.5 76 40 30 13 16.5 5.2 10 M6 0.27
ITG-16-.. 16 26 42 22 53 26.5 84 45 36 13 21 5.2 10 M6 0.41
ITG-20-.. 20 32 50 25 60 30 104 55 45 18 24 6.8 1 M8 0.72
ITG-25-.. 25 40 60 30 78 39 130 70 54 22 29 8.6 15 M10 1.35
ITG-30-.. 30 47 70 35 87 43.5 152 85 62 26 34 10.3 18 M12 2.01
ITG-40-.. 40 62 90 45 108 54 176 100 80 34 44 14.25 20 M16 3.67
ITG-50-.. 50 75 105 50 132 66 224 125 100 34 49 14 20 M16 4.70
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki . . )
Sposéb oznaczania = $ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITG - 20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
1 . z DIN 472
rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem
seria = no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
. . = otwdr smarujgcy M8x1
ITG-20-LMEUU -V Obudowa z tozyskiem » ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegaé od
dodatkowe zgarniacze czotowe przedstawionego na zdjeciu/rysunku
tozysko liniowe:
LME..UU

—— = SBE..UU

- = TK..UU

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

ROLL CO'
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ITGE

Obudowy tozysk liniowych typu ITGE

Ohmsrivarezmioe (ol T o
| =7 |l
i
4o } L o 4
| oD
D CIE

Typ ¢ @D W 001 A i L ots w2 N1 N2 @d1 a2 M "’['lf;]a
ITGE-08-. 8 6 28 13 35 175 62 50 25 11 14 42 8 M5 015
TGE-12-. 12 22 35 18 43 215 76 56 32 11 165 42 8 M5 027
ITGE-16-. 16 26 42 22 53 265 84 64 40 13 21 52 10 M6 041
ITGE20-. 20 32 50 25 60 30 104 76 45 18 24 68 11 M8 072
ITGE-25-. 25 40 60 30 78 39 130 94 60 18 20 86 15 M8 135
ITGE-30-. 30 47 70 35 87 435 152 106 68 22 34 86 15 MI0 201
ITGE-40-. 40 62 90 45 108 54 176 124 86 26 44 103 18 M2 367

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania = $ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITGE - 20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
'|' ) z DIN 472
rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem
seria = no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

= otwdr smarujgcy M8x1
ITGE - 20 - LMEUUAJ -V Obudowa z fozyskiem = ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od

'[ dodatkowe zgarniacze czolowe przedstawionego na zdjeciu/rysunku

tozysko liniowe:

LME..UUAJ
——— = SBE..UU

2 TK..UU

L zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria KATALOG
ON-LINE

ROLL CO
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ITGO

Obudowy tozysk liniowych typu ITGO

Obudowa podwojna otwarta

oo o0 W oo A N, LB
-0,02
ITGO-12-.. 12 22 30 18 43 21.5 76 40 30
ITGO-16-.. 16 26 35 22 53 26.5 84 45 36
ITGO-20-.. 20 32 42 25 60 30 104 55 45
ITGO-25-.. 25 40 51 30 78 39 130 70 54
ITGO-30-.. 30 47 60 35 87 43.5 152 85 62
ITGO-40-.. 40 62 77 45 108 54 176 100 80

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposob oznaczania

ITGO - 20

!

Obudowa

rozmiar

seria

ITGO -20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem
T—. dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:
—— = LME..UUOP
SBEO..UU

= TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

www.rollico.com

Obudowy

5’2 Nt N2 NA @dl d2 M ‘1’\; 'V['fgsla
195 13 165 1665 52 10 M6 75 022
215 13 21 22 52 10 M6 10 034
27 18 24 25 68 11 M8 10 062
335 22 29 315 86 15 M0 125 117
395 26 34 33 103 18 M0 125 168
45 34 44 435 143 20 MI6 168 3.5

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez srube

masa obudowy wraz z tozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska

otwor smarujgcy M8x1

ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od
przedstawionego na zdjeciu/rysunku

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

ROLL CO
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ITGOE

Obudowy tozysk liniowych typu ITGOE
Obudowa podwojna otwarta |
z regulacja luzu D)

\‘ - ,ﬁ.‘
| | i
| 17 =
‘ ! AN I
W N
o o
h
A1 E1 E2 ES wW Masa
Typ @d @D H w01 A g, L g5 .o osp NMOON2 N4 @dT @2 M tkal
ITGOE-12-.. 12 22 30 18 43 215 76 56 32 195 11 16.5 16.7 4.2 8 M5 7.5 0.22
ITGOE-16-.. 16 26 35 22 53 265 84 64 40 215 13 21 22 5.2 10 M6 10 0.34
ITGOE-20-.. 20 32 42 25 60 30 104 76 45 27 18 24 25 6.8 11 M8 10 0.62
ITGOE-25-.. 25 40 51 30 78 39 130 94 60 335 22 29 315 86 15 M10 125 117
ITGOE-30-.. 30 47 60 35 87 435 152 106 68 395 22 34 33 8.6 15 M10 125 1.68
ITGOE-40-.. 40 62 77 45 108 54 176 124 86 455 26 44 435 103 18 M12 16.8 3.15
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposob oznaczania = Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITGOE - 20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez srube
T ) = masa obudowy wraz z fozyskiem
rozmiar * no$nosé zgodnie ze specyfikacjg tozyska
seria = otwodr smarujgcy M8x1
= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od
ITGOE - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem przedstawionego na zdjeciu/rysunku

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

—— = LME..UUOP

SBEO..UU

= TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

ROLL CO'
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ITGI

Obudowy tozysk liniowych typu ITGI
Obudowa podwojna zamknieta,
Z 4 otworami pod $ruby mocujgce s

X
|
|
|
|
|
I ‘ L (I,:Ezj, AL
|
|
|
|
|
l

D)
E2
A
— Al
‘ p ")
/ ‘ - 1|
/ |
lgdy]
a 2D
n IN E1 E2 Masa
Typ ad @D H j—(())(())21 A +0.02 L +015 +015 N1 N2 ad1 d2 M k]
ITGI-08-.. 8 16 28 13 35 17.5 62 50 25 11 14 4.2 8 M5 0.15
ITGI-12-.. 12 22 35 18 43 21.5 76 56 32 11 16.5 4.2 8 M5 0.27
ITGI-16-.. 16 26 42 22 53 26.5 84 64 40 13 21 5.2 10 M6 0.41
ITGI-20-.. 20 32 50 25 60 30 104 76 45 18 24 6.8 11 M8 0.72
ITGI-25-.. 25 40 60 30 78 39 130 94 60 22 29 8.6 15 M8 1.35
ITGI-30-.. 30 47 70 & 87 43.5 152 106 68 22 34 8.6 15 M10 2.01
ITGI-40-.. 40 62 90 45 108 54 176 124 86 26 44 10,3 18 M12 3,67
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania = $ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITGI-20 Obudowa * pozycja tozyska ustalona przez srube
T ) = masa obudowy wraz z tozyskiem
rozmiar = no$nos$é zgodnie ze specyfikacjg tozyska
: otwor smarujgcy M8x1
seria . . . .
. . ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od
ITGI-20 - LMEUU -V Obudowa z tozyskiem

przedstawionego na zdjeciu/rysunku
T—- dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

LME..UU

—— = SBE..UU

- = TK..UU

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

www.rollico.com ROLLING COMPONENTS



ITGOI

Obudowy tozysk liniowych typu ITGOI
Obudowa podwdjna otwarta,
Z 4 otworami pod Sruby mocujgce

-
s .
(oS
leai o
h
A1 E1 E2 E3 Masa
Typ @d @D H w0t A g, Lo ougis oaos osp NMON2 N4 @dT @2 MW fkal

ITGOI-12-.. 12 22 30 18 43 215 76 56 32 195 M 16.5 16.7 4.2 8 M5 7.5 0.22

ITGOI-16-.. 16 26 35 22 53 265 84 64 40 215 13 21 22 5.2 10 M6 10 0.34

ITGOI-20-.. 20 32 42 25 60 30 104 76 45 27 18 24 25 6.8 11 M8 10 0.62

ITGOI-25-.. 25 40 51 30 78 39 130 94 60 335 22 29 315 86 15 M10 125 117

ITGOI-30-.. 30 47 60 35 87 435 152 106 68 395 22 34 33 8.6 15 M10 125 1.68

ITGOI-40-.. 40 62 77 45 108 54 176 124 86 455 26 44 435 103 18 M12 16.8 SAII5!

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania = Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITGOI - 20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez srube
T ) = masa obudowy wraz z fozyskiem
rozmiar * no$nosé zgodnie ze specyfikacjg tozyska
seria = otwodr smarujgcy M8x1
= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od

ITGOI-20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem przedstawionego na zdjeciu/rysunku

T_- dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:
—— = LME..UUOP
SBEO..UU
- = TK.UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

ROLL CO
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IFG

Obudowy tozysk liniowych typu IFG

Obudowa pojedyncza kotnierzowa

Typ ad
IFG-12-.. 12
IFG-16-.. 16
IFG-20-.. 20
IFG-25-.. 25
IFG-30-.. 30
IFG-40-.. 40

L1

@01

%8]

2

@D e A L
22 32 40 32
26 38 50 36
32 46 60 45
40 58 70 58
a7 66 80 68
62 90 100 80

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposob oznaczania

IFG - 20

!

IFG - 20 - LMEUU

www.rollico.com

Obudowa

rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

- = | ME..UU
———— = SBE..UU

—————— = TK..UU

L = zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

N ‘
[
|

L1 E v @d1 'V["f;]a

22 30 6 5.5 0.12

24 35 8 5.5 0.17

30 42 10 6.6 0.33

42 54 12 6.6 0.68

50 60 14 9 1.03

59 78 16 1 2.00

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
z DIN 471

masa obudowy wraz z tozyskiem

no$nos¢ zgodnie ze specyfikacjag tozyska

ON-LINE

ROLL:CO



ITFG

Obudowy tozysk liniowych typu ITFG
Obudowa podwajna kotnierzowa

Typ

ITFG-12-..
ITFG-16-..
ITFG-20-..
ITFG-25-..
ITFG-30-..

o=
*
— L]
ad D1
12 22
16 26
20 32
25 40
30 47

@D
A
30 30
35 35
42 42
52 52
61 61

42
50
60
74
84

Cc

34
40
50
60
70

E1
+0.25

32
38
45
56
64

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

ITFG -20

!

ITFG - 20 - LMEUU

Obudowa

rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

LME..U

———= TK..UU

rozmiar

seria

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

U

——— = SBE..UU

L = zgodnie z zyczeniem klienta

E2
+0.25

24
28
35
42
50

N1

10

E2
B

E3 E4 L L1 @d1 M N1 S
[kl
19 3 76 46 53 Mé 13 0.20
22 40 8 50 66 M8 18 0.32
27 50 104 60 84 M10 22 0.55
32 63 130 73 105 M12 26 117
37 74 152 8 135 M16 34 1.50

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
z DIN 472

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska

otwor smarujgcy M8x1

KATALOG
ON-LINE

www.rollico.com



I Gw A Wsporniki koncowe

Wsporniki koncowe typu IGWA

Seria standardowa Al
Sw //
- QO/
T
aq
e
I >
o}
s | |
_—
A
j - £
-
M\ ==
A AN L Y YT

ad h E Masa
Typ o H 1002 A A1 B o5 @d1 Vv sw fkal
IGWA-08 8 27 15 32 16 10 25 4.5 5.0 3 0.01
IGWA-12 12 35 20 42 20 12 32 55 5.5 3 0.02
IGWA-16 16 42 25 50 26 16 40 55 6.5 3 0.03
IGWA-20 20 50 30 60 32 20 45 55 8.0 4 0.07
IGWA-25 25 58 35 74 38 25 60 6.6 9.0 5 0.14
IGWA-30 30 68 40 84 45 28 68 9.0 10.0 6 0.20
IGWA-40 40 86 50 108 56 32 86 11.0 12.0 8 0.48
IGWA-50 50 100 60 130 80 40 108 11.0 14.0 8 1.90
IGWA-60 60 124 75 160 100 48 132 13.5 15.0 8 3.60

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

ROLL CO'

www.rollico.com ROLLING COMPONENTS



I Gw K Wsporniki koncowe

Wsporniki koncowe typu IGWK

Seria standardowa Al
SW /77 =
- QO/
2d1
| |
>
i i
E

.
4‘
I\\jl
il
il
.

Typ 2 H o A Al B . adt v sw 'V['Ifgsla
IGWK-08 8 32.8 20 42 18 1 32 55 6.0 4 0.024
IGWK-10 10 328 20 42 18 14 32 55 6.0 4 0.024
IGWK-12 12 375 23 42 20 14 32 55 6.0 4 0.03
IGWK-16 16 a4 27 a8 25 16 38 55 8.0 4 0.04
IGWK-20 20 51 31 60 30 20 45 6.6 100 5 0.07
IGWK-25 25 60 35 70 38 24 56 6.6 12.0 6 0.13
IGWK-30 30 70 42 84 44 28 64 9.0 12.0 6 0.18
IGWK-35 35 82 50 9 50 32 74 10 160 8 0.27
IGWK-40 40 9 60 114 60 36 90 10 150 8 0.42

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

ROLL CO'

ROLLING COMPONENTS www.rollico.com



IGWH

Wsporniki koncowe typu IGWH

Seria kompaktowa

—
— :
<
Typ ad
IGWH-06
IGWH-08 8
IGWH-10 10
IGWH-12 12
IGWH-14 14
IGWH-16 16
IGWH-20 20
IGWH-25 25
IGWH-30 30
IGWH-40 40
IGWH-50 50

103

B

16
16
18
18
20
20
24
28
30
40
50

27
27
33
33
38
38
45
54
60
76
92

0d2

gd]

N2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

www.rollico.com

ad1

4.2
4.2
52
5.2
52
5.2
6.8
8.6
8.6
10.3
14.25

M5
M5
M6
M6
M6
M6
M8
M10
M10
M12
M16

N1

11
11
13
13
13
13
18
22
22
26
34

N2

13
13
16
16
18
18
22
26
29
38
46

KATA
ON-L

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Wsporniki koncowe

Masa
[kg]
0.03
0.03
0.05
0.05
0.07
0.07
0.12
0.17
0.22
0.48
0.82

LOG
INE



I Gw N Wsporniki koncowe

Wsporniki koncowe typu IGWN

2d2
d]

H
h

[

|
{7
Y

[
|

1]

1

N1
N2

“‘
-« i

¢

Typ od A B H A Wl edt @2 M N1 N2 '\’['lf;]a
IGWN-08 8 32 18 28 15 22 3.3 6 M4 9 13.0 0.04
IGWN-12 12 43 20 35 20 30 5.2 10 M6 13 16.5 0.10
IGWN-16 16 53 24 42 25 38 6.8 11 M8 18 21.0 0.15
IGWN-20 20 60 30 50 30 42 8.6 15 M10 22 25.0 0.23
IGWN-25 25 78 38 60 35 56 10.3 18 M12 26 30.0 0.41
IGWN-30 30 87 40 70 40 64 10.3 18 M12 26 34.0 0.53
IGWN-40 40 108 48 90 50 82 1425 20 M16 34 440 0.99
IGWN-50 50 132 58 105 60 100 175 26 M20 43 49.0 125

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

KATALOG
ON-LINE
ROLLICO |
ROLLING COMPONENTS www.rollico.com



IFWB

Wsporniki kotnierzowe typu IFWB

Typ

IFWB-12
IFWB-16
IFWB-20
IFWB-25
IFWB-30
IFWB-40
IFWB-50

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm]. jesli nie podano innej jednostki

www.rollico.com

ad

12
16
20
25
30
40
50

A

40
50
50
60
70
100
100

L

20
20
23
25
30
40
50

aD1

23.5
27.5
33.5
42.0
49.5
65.0
75.0

30
35
38
42
54
68
75

SW

12
12
14
16
19
26
36

Wsporniki koncowe

A

@d1 SW
55 3
515) 3
6.6 4
6.6 5)
9 6
1 8
1" 8

KATALOG
ON-LINE

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Masa
[ka]
0.06
0.08
0.10
0.15
0.30
0.70
1.20



I T S U Podpory wzdtuzne

Podpory typu ITSU

Lmex=6000 £3

h Masa
Typ ad B H1 A A1 W M ad1 e T T5, T6 [kg]
ITSU-12-.. 12 14.5 3 11 6.0 54 M4 4.5 15.5 75 min 20 0.44
ITSU-16-.. 16 18 5 14 7.0 7.0 M5 Bi5 16.0 75 min 20 0.56
ITSU-20-.. 20 22 3 17 8.5 8.1 M6 6.6 20.0 75 min 20 0.81
ITSU-25-.. 25 26 3 21 10.5 10.3 M8 9.0 25.0 75 min 20 1.06
ITSU-30-.. 30 30 3 23 11.5 11.0 M10 11.0 30.0 100 min 20 1.25
ITSU-40-.. 40 39 4 30 15.0 15.0 M12 13.5 38.0 100 min 20 2.16
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposob oznaczania = masa bez watka
= w zaleznosci od dtugosci watka prowadzacego, podpora moze
ITSU -20 Podpora sktadac sig z kilku czesci
T rozmiar
seria

ITSU -20-W - 500 - P1 Podpora wraz z watkiem
—a - :tol. h =+0.15 (standard)

—= P1:tol. h =+0.02
dtugo$s¢ w mm
rodzaj watka:

W, WRA, WRB, WV, WZ, WH

rozmiar

seria

KATALOG
ON-LINE

ROLL CO'
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I T S N Podpory wzdtuzne

Podpory typu ITSN

I 5 T 6
4 N Lmax=6000 +3

Typ @d A NV N N2 @it M @2 W () E 0TI T2 T57T6 'V['fgsla
ITSN-12-.. 12 40 22 5 8.0 5.0 4.5 M4 4.5 5.8 50 29 75 120 min 20 0.52
ITSN-16-.. 16 45 26 5 9.5 6.0 515) M5 5.5 7.0 50 B3 100 150 min 20 0.64
ITSN-20-.. 20 52 32 6 11.0 6.5 6.6 M6 6.6 8.3 50 37 100 150 min 20 0.90
ITSN-25-.. 25 57 36 6 14.0 8.5 6.6 M8 9.0 10.8 50 42 120 200 min 20 1.08
ITSN-30-.. 30 69 42 7 17.0 10.5 9.0 M10 11.0 11.0 50 51 150 200 min 20 1.43
ITSN-40-.. 40 73 50 8 17.0 10.5 9.0 M10 11.0 15.0 50 55 200 300 min 20 1.81
ITSN-50-.. 50 84 60 9 190 125 1.0 M12 130 190 46 63 200 300 min 20 2.45

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania = masa bez watka
= w zaleznosci od dtugosci watka prowadzacego, podpora moze
ITSN -20-T1 Podpora sktadac¢ sie z kilku czesci
I|I—- rozstaw otworow: T1, T2
rozmiar
seria

ITSN-20-T1-W-500-P1 Podpora wraz z watkiem
I—a - :tol. h =+0.15 (standard)

—= P1:tol. h=+0.02
dtugo$¢ w mm
rodzaj watka:

W, WRA, WRB, WV, WZ, WH

rozstaw otworow: T1, T2

rozmiar KATALOG
seria ON-LINE

ROLL CO'

www.rollico.com ROLLING COMPONENTS




LFR

Rolki toczne typu LFR

<C
y ‘\ R T I
. NS
B
B Masa C C F 7 Sugerowane
T @dW @d @D © A r w ow 1z Orz )
s -0,12 g [N] (N] [N] IN] $ruby
LFR 50/5-4 KDD 4 5 16 7 8 9 0.20 9 1200 860 1300 1780 LFZ5, LFE5
LFR 50/5-6 KDD 6 5 17 7 8 10.5 0.20 10 1270 820 1 300 1780 LFZ5, LFE5
LFR 50/8-6 KDD 6 8 24 1 11 14 0.30 20 3670 2 280 1300 4560 LFZ8, LFE8
LFR5201-10 KDD 10 12 35 159 159 20.65 0.30 66 8 500 5100 5100 10200 LFZ12, LFE12
LFR 5301-10 KDD 10 12 42 19 19 24 0.60 135 13000 7700 7500 14200 LFZ12/M12, LFE12/M12
LFR 5302-10 KDD 10 15 47 19 19 26.65 1.00 170 16200 9200 6200 18400 LFZ15, LFE15

LFR 5201-12 KDD 12 12 35 159 159 2175 0.30 66 8400 5000 5100 10000 LFZ12x45A1, LFEE12x45A1
LFR 5204-16 KDD 16 20 52 206 226 315 060 195 16800 9500 12100 16600 LFZ20x67A1, LFE20x67A1
LFR 5206-20 KDD 200 25 72 238 258 41 0.60 435 29500 16600 20700 33200 LFZ25x82A1, LFE25x82A1
LFR 5206-25 KDD 25 25 72 238 258 435 060 425 29200 16400 23100 32800 LFZ25x82A1, LFE25x82A1
LFR 5207-30 KDD 30 30 80 27 29 51 1.00 600 38000 20800 21400 36200 LFZ30x95A1, LFE30x95A1
LFR 5208-40 KDD 40 40 98 36 38 62.5 1.00 1100 54800 29000 55000 58000 LFZ40x105A1, LFE40x105A1

LFR 5308-50 KDD 50 40 110 46 46 722 110 1250 53000 39500 69000 79000 LFZ40x115A1, LFE40x115A1

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
C,, - nosnos¢ dyn. C, - no$nosc stat. F_ - max. obcigzenie dyn. F - max. obcigzenie stat.

Sposodb oznaczania = dla srednicy zewnetrznej @D = 52 mm otwor smarujacy w
wewnetrznym pierscieniu
LFR - 5210 - 10 - KDD = inne typy na zapytanie

I = KDD: z ostonami

L = NPP: z uszczelnieniem

$rednica watka @dw

rozmiar

seria

ROLL CO'
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LFZ/LFE

Sruby (osie) typu LFZ / LFE do rolek tocznych
LFZ - wspotosiowe
LFE - nieosiowe

SW1
- 1 ()
zﬁt:_*_:::::;vg -t
C3 I /]
SW Cc2 S2 S1
C1
SW1
Sw2 ¥ ‘ - 1
: ] ‘
<J () s ??@ i — i iﬁt:_l_gzzz:::;wg -
1 —
o cé Sz c3 ]
Cc7 C5 C5
c4 SW c2 S2 St
C1
LFZ, LFE LFZ..A1, LFE..A1
Masa
Typ C1 2 | ©3 | ©4 ©5 Cé6 C7 d di1 Dk K1 K2 S1 S2 Ds E M [q]
LFZ5, LFE5 195 16 95 205 15 9 - 5 - - M4 M4 2.9 - - 0.5 - 10
LFZ8, LFE8 283 243 14 332 22 137 35 8 - - M8 M8x0.75 4 1 14 1 - 20
LFZ12, LFE12 43 36 22 50 335 195 5 12 - - M10 M10 8 1.8 21 1 - 40
LFZ12/M12,
LFE12/M12 50.8 43.8 24 57 41 24 5 12 - - M12 M12 6.5 1.8 19 1 - 60
LFZ15, LFE15 50.8 43.8 26 57 41 24 5 15 - - M12 M12 65 1.8 21 1 - 60
LFZ12x45A1,
LFE12x45A1 50 45 16 - 30 - - 12 10 20 M10x1.5 - 8 2 21 0.75 59 40
LFZ20x67A1,
LFE20x67A1 75 67 23 - 45 - - 20 17 30 M16x1.5 - 13 3 30 1 5.9 200
LFZ25x82A1,
LFE25x82A1 92 82 30 - 57 - - 25 22 40 M20x1.5 - 16 3 37 1 5.9 400
LFZ30x95A1,
LFE30x95A1 107 95 32 - 67 - - 30 27 45 M24x1.5 - 19 4 44 1 5.9 620
LFZ40x107A1,
LFE40x107A1 17 107 42 - 72 - - 40 36 55 M30x1.5 - 24 4 56 1 59 1100
LFZ40x115A1,
LFE40x115A1 125 115 42 - 72 - - 40 36 55 M30x1.5 - 24 4 56 1 5.9 1200

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

ROLL CO'

www.rollico.com ROLLING COMPONENTS



Serwis I dystrybucja

Inne rozwigzania techniki Oprocz systeméw liniowych opartych na watkach prowadzacych Rollico Rolling

liniowej Components jest producentem i dystrybutorem liniowych koszykéw tozyskowych,
prowadnic liniowych oraz wszelkich akcesoriow. Mamy w ofercie cata game produktéw
tego typu. Wykonujemy réwniez niestandardowe konstrukcje na zaméwienie klienta.

Watki prowadzace Dostarczamy naszym klientom hartowane powierzchniowo i precyzyjnie szlifowane
watki prowadzace oraz tuleje fozyskowe, obudowy, podpory i wszelkie akcesoria do nich,
z ktérych mozna zbudowac¢ zestaw prowadzenia liniowego bedacy tanszym dla mniej
wymagajacych zastosowan.

Dystrybuujemy réwniez na terenie Polski produkty firmy Exxellin, m.in. szyny prowadzace ELFS.

EXXELLIN

EXCELLENCE IN LINEAR MOTION

ROLL CO'

ROLLING COMPONENTS www.rollico.com



Kontakt

ROLLICO Rolling Components

Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia s.k.
ul. Cegielniana 21

42-700 Lubliniec

tel. +48343510430
+48 34 353 08 38
fax: +48 34351 04 31

email: rollico@rollico.com
info@rollico.com

@ 0 0
Lubliniec NIP: 5751818465
REGON: 240523893
www.rollico.com
Nasza pozycja GPS:

N: 50°40"49" (50.680539)
E: 18°40'55" (18.682122)

Zeskanuj QR kod smartfonem i zapisz naszq
wizytéwke w kontaktach

ROLL CO
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