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Strona oznaczona Klasy doktadnosci
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Cztery klasy doktadnosci pozwalajg uzytkownikowi wybra¢ zaréwno prowadnice
jak iwozek, ktore spetniajg jego wymagania. Klasa doktadnosci okre$la doktadnosc¢
posuwu po prowadnicy oraz tolerancje wymiarowe wézka.

F—I Bardzo wysoko doktadna
//||A]|D,E
AIDE] E~Jl Bardzo doktadna

EAJZ] Doktadna
A Standardowa

Strona odniesienia

Tolerancje wymiarowe

Prowadnice i wézki MONORAIL s3g produkowane niezaleznie od siebie, przy za-
stosowaniu bardzo matych tolerancji wymiaréw i dzieki temu sg one catkowicie
wymienne. Oznacza to, ze kazdy wozek moze wspotpracowac z kazdg prowadnicg,
tego samego rozmiaru, bez jakiegokolwiek wptywu na poziom napiecia wstepnego,
poniewaz napiecie wstepne jest wyznaczane przez elementy toczne wozka.
Réznice poszczegdlnych wymiarow miedzy réznymi woézkami umieszczonymi na
jednej prowadnicy pokazano w ponizszej tabeli.

Klasa Tolerancja miedzy wéz - Max. réznica wymiarowa Max. réznica wymiarowa
doktadnosci kami na prowadnicy miedzy wézkami na wozkéw na 2 lub wigcej
prowadnicy prowadnicach

standard / parowane

A/B2 AA/AB: AA Standard AA Parowane
GO +5pum 3um 10 pm 5pum
G1 + 10 ym 5pm 20 ym 7 um
G2 +20 ym 7 pm 40 ym 10 ym
G3 =30 pm 25 pum 60 pm 25 ym
Pomiar do $rodka wozka, Pomiar na srodku woézka, Pomiar w Srodku wozka w
w dowolnym miejscu na w tej samej pozycji na tej samej pozycji na prow-
prowadnicy prowadnicy adnicy. Wersja parowana -

podaé GP w zamdwieniu
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

SCHNEEBERGER Klasy doktadnosci Doktadno$é posuwu

Ruch wézka po prowadnicy moze by¢
liniowy lub falisty, pomimo zachowania
zatozonych tolerancji. Maksymalne do-
puszczalne odchylenie jest okreslone
przez klase doktadnosci prowadnicy.
Rzeczywiste maksymalne odchylenie
zostalo pokazane na wykresie jako
zalezno$¢ miedzy dtugoscia prowad-
nicy, a klasg dokfadnosci. Na przyktad:
L3=2000 mm z klasg doktadnosci G2
daje maksymalng odchytke na pozio-
mie 0.015 mm.
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Diugos¢ prowadnicy [mm]

Prostoliniowos$¢

Do prawidtowego zainstalowania prowadnic liniowych niezbedna jest znajomos¢
wzdtuznego stopnia ich prostoliniowosci i zakrzywienia.

Prowadnice sg elementami elastycznymi i mogq sie zdeformowac pod wtasnym
ciezarem. Deformacja moze réowniez powstaé w czasie produkcji. Aby sprostac
wymaganiom klientéw, prostoliniowos¢ prowadnicy jest optymalizowana w proce-
sie produkcji. Oprécz standardowych tolerancji prowadnicy, firma SCHNEEBERG-
ER oferuje mozliwo$¢ wykonania prowadnic w specjalnych tolerancjach, zgodnie z
zyczeniem klienta.

[« Standard

Napiecie wstepne

Prowadnice liniowe sa przygotowane
do pracy pod réznym obcigzeniem.
Wraz ze wzrostem napiecia wstepnego
rosnie sztywnos$¢ uktadu liniowego, sk-
raca sie okres zywotnosci oraz wzrasta
opor przesuwu. Prowadnice SCHNEE-
BERGER sg dostepne w wersjach z
réznym napieciem wstepnym. Warto$¢
napiecia wstepnego zalezy od para-
metru C - nosnosci dynamiczne;j.

1] Bardzo mate
LIWE Mate
Srednie

4/ \\JF] Duze

Poziom napiecia wst.
V0

Napiecie wstepne
0 - 0.02 x Cioo
Warunki pracy

Bardzo mate tarcie
przy rbwnomiernym
obcigzeniu, minimalne
drgania

Charakterystyki

- Sztywnos¢

V1

0.03 x Cioo

Mate tarcie przy
réwnomiernym

obcigzeniu, niewiel-

kie drgania

B zywotnosé

V2

0.08 x Cioo

Wysoka sztywnosc,
Srednie, zmienne
obcigzenia i drgania

|:| Opory posuwu

V3

0.13 x Cioo

Najwyzsza sztywnos¢,
wysokie (udarowe)
obcigzenia i drgania,
silnie zmienne,
wysokie obcigzenia i
momenty
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Strony odniesienia

W zaleznosci od warunkéw montazu
strony odniesienia wozka i prowadnicy
muszg by¢ okreslone w zamowieniu.
R2

R1 oznacza strone dolng lub prawg, R2
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&3 Strona odniesienia dolna
Strona odniesienia gérna

Powtoki

Prowadnice i wozki MONORAIL maga by¢ pokrywane warstwg tawrdego chromu
- do zastosowan wymagajacych specjalnej ochrony antykorozyjnej, n.p. w tzw.
clean-roomach lub w prézni, gdzie panuje podwyzszona wilgotno$¢ lub gdy potrze-
bna jest wieksza ochrona trwato$ci powierzchni.

Gtowne zalety chromowania to:

» bardzo dobra odpornos¢ na korozje

* bardzo wysoka odporno$¢ powierzchni roboczej na scieranie oraz mozliwosc
przenoszenia wiekszych obcigzen

* wyjatkowo dobre przyleganie powierzchni

* jednolita gteboko$¢ powtoki

Uwaga! Otwory, gwinty i elementy funkcyjne (np. powierzchnie odniesienia wézka)
nie sg chromowane.

[ Bez powtoki

Powlekane twardym chromem

Przytagcza smarownicze

Ptyty czotowe oraz korpus wézka po-
siada szerokg game mozliwosci umie-
jscowienia przytgczy smarowniczych.
Dlatego tatwo dobra¢ dogodny punkt
dostarczania srodka smarujgcego zgod-
nie z zapotrzebowaniem. Do kazdego z
przytgczy smarowniczych moze zostaé
wkrecona smarowniczka lub koncéwka
centralnego  systemu  smarujgcego
Standardowo wszystkie bieznie sg
smarowane przez jedno przytagcze. W
rozwigzaniu firmy SCHNEEBERGER
bieznie z prawiej i lewej strony prowad-
nicy sg smarowane oddzielenie przez 2
niezalezne przytagcza smarowniacze w

woOzKu.
Takie rozwigzanie poprawia smarow-
anie prowadnicy i bezpieczenstwo

smarowania, wydtuzajgc tym samym
zywotno$¢ catego systemu liniowego.
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Lewe s$rodkowe
= Prawe srodkowe

Gorne lewe
© Gorne prawe
L |
‘\..,_1__ Dolna lewa strona

Dolna prawa strona
Gorna lewa strona
Gorna prawa strona
Lewa strona

Prawa strona
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Srodkowe

Wstepne smarowanie w czasie wysytki

Wézki zamocowane w prowadnicach sg dostarczane juz zakonserwowane, zgodnie
z wymaganiami okresu sktadowania oraz rodzaju smaru ktéry bedzie uzywany do
pracy. Jesli system liniowy ma by¢ smarowany w sposoéb ciggty (centralne smarow-
anie), wystarczasjgce jest naolejenie (LN) lub lekkie nasmarowanie (LG) na czas
wysytki.

Stosowanie petnego smarowania (LV) jest zalecane jesli system ma by¢ smarow-
any recznie.

[Ao ] Zabezpieczenie olejem
|59 (6] Lekkie nasmarowanie
[} %] Pelne smarowanie

Tarcie

Opor posuwu jest waznym czynnikiem w systemach liniowych. W przypadku prowad-
nic profilowych z wézkami tocznymi zalezy on od tarcia i uszczelnienia systemu. Do
tego dochodzi tarcie wynikajace z kontaktu elementéw tocznych oraz tarcie slizowe
w uktadzie zawracajacym elementy toczne w wézku.

Poza tym wystepujg dodatkowe sity tarcia wynikajace z uzytkowania, np. dobor
smarowania, wysokos¢ zewnetrznego obcigzenia, predkosci.

Prowadnice SCHNEEBERGER w celu redukgiji tarcia wyposazone sg w specjalne el-
ementy z tworzywa sztucznego. Zgarnicze uszczelniajgce w wozkach sg wykonane
ze specjalnego tworzywa, ktére réwniez minimalizuje tracie.




