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Prowadnice liniowe i koszyki fozyskowe do prowadnic



Rollico

Historia firmy

Zakres dziatalnosci

Katalog rozwiazan 2018

Misja firmy

Firma ROLLICO Rolling Components powstata w 2003 roku w Lublincu.
Przestanka powstania przedsiebiorstwa byto wieloletnie doswiadczenie jego
zatozycieli w zakresie wytwarzania wysokiej jakosci elementoéw budowy maszyn
oraz che¢ wdrazania nowych rozwigzan technologicznych.

Jestesmy producentem wysokiej klasy precyzyjnych liniowych koszykéw
tozyskowych, prowadnic liniowych oraz dostawcg systeméw techniki liniowe;j
wykorzystywanych w przemysle maszynowym, automatyce, elektronice,
urzadzeniach medycznychiitp.

Oferujemy takze liniowe watki prowadzgce hartowane powierzchniowo
i szlifowane, ktére stanowig tansze rozwigzanie dla klasycznych prowadnic
liniowych w mniej wymagajgcych zastosowaniach, oraz akcesoria do nich - tuleje
tozyskowe, obudowy, podpory. Watki prowadzgce przycinamy na zaméwiong
dtugos¢ oraz wykonujemy ich obrébke zgodnie z zyczeniem klienta.

Realizujemy nietypowe zaméwienia klientow oraz krétkoseryjne zlecenia.
Zapewniamy fachowe doradztwo techniczne. JesteSmy uznanym partnerem
wielu krajowych i zagranicznych firm dziatajgcych w branzy techniki liniowej,
budowy maszyn i urzagdzen precyzyjnych.

Nieustannie wzbogacamy nasz asortyment o nowe produkty oraz prowadzimy
prace nad ich rozwojem | modyfikacja.

Celem firmy ROLLICO ROLLING COMPONENTS jest zrozumienie potrzeb
Klienta i spetnienie jego oczekiwan poprzez oferowanie produktéw najwyzszej
jakosci oraz dostarczanie kompleksowych rozwigzan w zakresie techniki
liniowej.
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Park maszynowy

Laboratorium
kontrolno-pomiarowe
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Dysponujemy nowoczesnym parkiem maszynowym, ktéry dzieki inwestycjom
wcigz jest wzbogacany. Posiadamy m.in.:

« 3 Frezerskie centraobrobcze CNC Heckert HEC 400 D

» Centrum tokarsko-frezerskie Traub

- 2frezarki CNC Aciera

« Centrum obrobcze CNC Hedelius

« 2tokarkiCNC

» Szlifierke CNC do ptaszczyzn Athena (obszar roboczy: 2000 x 500 mm)

« Szlifierke CNC do profili M&gerle (obszar roboczy: 1250 x 350 mm)

» Szlifierke CNC ABA (obszar roboczy: 800 x 350 mm)

+ Szlifierke do watkow Studer

» Przecinarketarczowg

« 2 wtryskarkido tworzyw sztucznych Arburg Allrounder

« 3 hydrauliczne 100-tonowe prasy wykrawajace z precyzyjnymi podajnikami
« 2hydrauliczne prasy krawedziowe

« Szybka prase mimosrodowg BRUDERER

» Piecdo hartowania prézniowego (przestrzen robocza (600 x 400 x 600 mm)
« Orazliczne mniejsze szlifierki, tokarki, wiertarki stotowe, walcarki

Oferujemy naszym klientom ustugi obrobki skrawaniem: toczenie, frezowanie,
szlifowanie, wykrawanie.

Na potrzeby naszej produkcji posiadamy wtasne laboratorium kontrolno-
pomiarowe. Mamy mozliwos¢ pomiaru dtugosci, kata, prostoliniowosci,
ptaskosci, okragtosci, twardosci, chropowatosci. Na wyposazeniu naszego
laboratorium sg:

+  Wspdtrzednosciowa maszyna pomiarowa Zeiss Contura G2

e Przyrzad do pomiaru okragtosci Mahr Formtester MMQ 400 CNC-2

« Mikrotwardo$ciomierz Shimadzu HMV-G21DT

» Cyfrowy mikroskop pomiarowy Hitec

« Chropowato$ciomierze Mahr MarSurf SD26 i Hommelwerke Tester T1000

« Oraz liczne pomiarowe czujniki zegarowe analogowe oraz cyfrowe,
mikromierze, wzorce i sprawdziany.

www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



System zarzadzania
jakoscia

1S0 9001

Polityka jakosci

Katalog rozwiazan 2018

W trosce o podwyzszanie jakosci naszych produktdéw oraz swiadczonych przez
nas ustug, w czerwcu 2009 r. firma Rollico Rolling Components wdrozyta system
zarzadzania jakoscig zgodny z miedzynarodowg normag ISO 2009:2008
w zakresie:

"Produkcja i sprzedaz elementow techniki liniowej"

VV__e Wrzg_éniu 2009 r. nasz system zarzadzania jakos$cig zostat sprawdzony przez
TUV SUD Management Service GmbH, czego wynikiem jest certyfikat
przyznany nam przez te jednostke certyfikujgca.

Nasz system zarzadzania jakoscig jest stale rozwijany i doskonalony.

Nadrzednym celem naszej dziatalnosci jest realizacja produkcji i ustug
handlowych zgodnie z wymaganiami klienta w sposoéb rzetelny i efektywny.

Zapewniamy wysoka jakos¢ produkcji przez stosowanie nowoczesnych maszyn
i technologii oraz profesjonalizm zatrudnionego personelu.

Realizowane przez nas ustugi handlowe charakteryzujg sie nie tylko rzetelng
obstuga klienta ale réwniez doradztwem technicznym w zakresie
sprzedawanych elementéw techniki liniowe;.

Dyrekcja firmy nadzoruje spetnianie wymagan norm i wszelkich dziatan majgcych
na celu ciggte doskonalenie poziomu produkciji, jej terminowos$ci oraz
skutecznosci Systemu Zarzadzania Jakoscia.

www.rollico.com RO I-I-E C°®
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tozyska liniowe

Budowa

Zastosowanie
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Linowe tozyska toczne umozliwiajg precyzyjny ruch posuwistozwrotny
z niewielkimi oporami. Typowe liniowe tozysko toczne sktada sie z 2 prowadnic
liniowych oraz elementdw tocznych umieszczonych pomigdzy nimi.

Prowadnice wykonywane sg z twardego materiatu, najczesciej z hartowanej stali,
stali nierdzewnej, a coraz czesciej z materiatéw ceramicznych.

Jako elementy toczne stosuje sie kulkitozyskowe, igietki lub watki tozyskowe ze
stali tozyskowej, stali nierdzewnej lub ceramiki. Z zasady elementy toczne
wykonuje sie z materiatu twardszego niz prowadnice po ktérych maja sie toczy¢.

Aby elementy toczne nie wypadaly z tozyska podczas pracy, zabudowuije sie je
w tzw. koszykach tozyskowych. Koszyki wykonywane sg z roznych materiatéw
w zaleznosci od warunkéw i $srodowiska pracy, a ich ksztatt jest Scisle
uwarunkowany konstrukcjg fozyska liniowego. Oprocz utrzymywania elementéw
tocznych, koszyki czesto spetniajg dodatkowe funkcje, np. redukujg drgania
elementéw tocznych lub zapewniajg wymuszone prowadzenie.

Liniowe tozyska toczne zbudowane w oparciu o prowadnice liniowe stosuje sie
w urzadzeniach wymagajgcych bardzo precyzyjnego, pewnego posuwu
i sztywnosci zzachowaniem duzej nosnosci.

Gtéwne pole ich zastosowan to budowa maszyn dla przemystu (frezarki, szlifierki,
roboty przemystowe, réznego rodzaju obrabiarki), sprzet medyczny,
mechatronika, automatyka przemystowa.

www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



Koszyki tozyskowe

Budowa

Elementy toczne

Liniowy koszyk tozyskowy jest niezbednym elementem sktadowym liniowego
tozyska tocznego zbudowanego w oparciu o prowadnice liniowe. Gtéwnym
zadanie m koszyka tozyskowego jest utrzymywanie elementéw tocznych
wewnatrz tozyska na biezniach prowadnic w odpowiedniej pozycji pracy.

Ksztaftt i materiat z ktdérego wykonywane sg koszyki tozyskowe zalezy od
warunkéw i Srodowiska jego pracy. Najczesciej koszyki tozyskowe wykonuije sie
z metalu (aluminium, stal, stal nierdzewna, mosigdz), z tworzyw sztucznych lub
zkompozytow metal-tworzywo.

Nos$nos¢ tozyska liniowego zalezy od typu, ilosci i kierunku utozenia w nim
elementéw tocznych, a te parametry warunkuje konstrukcja i dtugos¢ koszyk
tozyskowego.

Jako elementy toczne w koszykach liniowych stosuje sie kulki tozyskowe zgodne
z normg DIN 5401 oraz watki i igietki tozyskowe zgodne z normg DIN 5402.
Elementy toczne wykonuje sie ze stali tozyskowej (100Cr6), stali nierdzewnej lub
z materiatéw ceramicznych.

Dla zachowania wysokiej precyzji tocznosci tozyska liniowego bardzo duzy
wplyw maja parametry zastosowanych elementéw tocznych - ich $rednica
cylindryczno$¢, gtadkos¢ powierzchni. Aby zapewni¢ niezmienng srednice
elementow tocznych w catym koszyku tozyskowym, elementy toczne sg
sortowane w grupach pod wzgledem sSrednicy w tolerancji nawet do 0.5 pm.
Parametry stosowanych przez nas elementow tocznych obrazuje ponizsza
tabela.

Element toczny Oznaczenie Okragtos¢ Tolerancja Przedziat Gtadkos¢

[um] sortowania tolerancji powierzchni
(um] (um] [um]

Igietki i watki fozyskowe G2 (DIN 5402) 1 1 0-10 0.16

Igietki i watki fozyskowe G1 (DIN 5402) 0.5 0.5 0-10 0.1

Igietki tozyskowe

GS 0.4 0.4 0-10 0.08

Kulki tozyskowe G10 (DIN 5401) 0.25 0.25 -9-49 0.02

Powtoki ochronne

Inne funkcje

Nosnos¢

Katalog rozwigzan 2018

Dla zabezpieczenia korpusu koszyka przed korozjg oraz dla poprawienia jego
parametréw s$lizgowych mozemy go opcjonalnie pokry¢ powierzchniowo
warstwg ochronng. Koszyki stalowe pokrywa sie powtokg fosforanowg. Koszyki
aluminiowe specjalng powtokg Hartelox (twarde anodowanie).

Oprocz utrzymywania elementéw tocznych, koszyki tozyskowe moga spetniac
dodatkowe funkcje, takie jak np. redukcja drgan elementéw tocznych (koszyk
HG, HGW) lub wymuszone prowadzenie (koszyki HW MVZ).

Jednym z podstawowych parametrow tozyska liniowego jest jego nosnoscé.
Zalezy ona przede wszystkim od zastosowanych elementéw tocznych, ich
ksztattu, ilosci oraz kierunku pracy. Nosnos$¢ dla kazdego koszyka liniowego
podana jest indywidualnie w tabeli.

www.rollico.com Ro I-I- C o@
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Zakres posuwu
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Zakres posuwu tozyska liniowego zalezy od dtugosci prowadnic oraz dtugosci
koszyka liniowego. Ponizej przedstawiona zostata zalezno$¢ geometryczna
pomiedzy zakresem posuwu fozyska liniowego H, a dtugoscig prowadnic
L i dtugoscig koszyka tozyskowego L,.

L=L, +H/2

uktad prowadnic w pozyciji centralne;:

_ Hi4 L, H/4

{l 0.0/0:0.0.0) lJ

uktad prowadnic w pozycji prawej korncowej:

H/2
| - | H/2 ]
uktad prowadnic w pozycji prawej koncowej:
I EE—
- H/2 | |
www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



Koszyki tozyskowe do zabudowy w tozyskach liniowych — index

Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe

z igietkami tozyskowymi str. 10

HW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe

z igietkami tozyskowymi str.12

H..ZW

Pfaskie dwurzedowe koszyki liniowe

z igietkami fozyskowymi str.14

HR

Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe

z watkami tozyskowymi str.16

HRW

Katowe koszyki liniowe

z watkami tozyskowymi str.18

HR..ZW

Pfaskie dwurzedowe koszyki liniowe

z watkami tozyskowymi str.20

HB

Plaskie koszyki liniowe

z kulkami fozyskowymi str.22

HBW

Katowe koszyki liniowe

7 kulkami fozyskowymi str.24

HBU

U-ksztattne koszyki liniowe

z kulkami tozyskowymi str.26

HW MVZ

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe z igietkami
tozyskowymi i wymuszonym prowadzeniem str. 28

HG

Pfaskie jednorzedowe koszyki liniowe z igietkami
tozyskowymi oraz redukcja drgan str.30

HGW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe z igietkami
fozyskowymi oraz redukcja drgan str.32

BF

Pfaskie jednorzedowe koszyki liniowe

z igietkami i watkami tozyskowymi str.34

BFW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe

z igietkami i watkami tozyskowymi str.36

AA

Plaskie krzyzowe metalowe koszyki

liniowe z watkami tozyskowymi str.38

Katalog rozwigzan 2018
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RRK

Plaskie krzyzowe koszyki liniowe z tworzywa

sztucznego z watkami tozyskowymi str.40

SRK

Krzyzowe koszyki liniowe z tworzywa szt. z watkami
tozyskowymi z wymuszonym prowadzeniem str.42

'RKK

Plaskie koszyki liniowe z tworzywa sztucznego

z kulkami fozyskowymi str.44
Pfaskie koszyki tozyskowe wateczkowe str. 46
Katowe koszyki tozyskowe wateczkowe str.48

FF

Ptaskie jednorzedowe koszyki liniowe z tworzywa
sztucznego z igietkami fozyskowymi str.50

FFW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe z tworzywa
sztucznego z igietkami tozyskowymi str.52

FF..ZW

Ptaskie dwurzedowe koszyki liniowe z tworzywa
sztucznego z igietkami tozyskowymi str.54

RBN

Ptaskie krzyzowe koszyki liniowe z tworzywa

sztucznego z watkami tozyskowymi str.56

HRWO0S8

Pfaskie koszyki liniowe z watkami tozyskowymi
pracujgcymi kagtowo str.58

HBE

Pfaskie jednorzedowe koszyki liniowe

7 kulkami fozyskowymi str.60

HW6

Miniaturowe katowe dwurzedowe

koszyki liniowe z igietkami fozyskowymi str.62

RUSW4020

Katowe wozki toczne RUSW str.64

a3

SPECJALNE

Specjalne, niestandardowe

liniowe koszyki tozskowe str.66
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H Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe
z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu H przeznaczone sg do pracy w pfaskich
prowadnicach liniowych typu J/S (patrz str. 78). Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura
pracy wynosi 150°C. Na zyczenie klienta wykonujemy koszyki H w wersjitaczonej
z odcinkéw. Tolerancja rzeczywistej diugosci koszyka od dtugosci nominalnej
wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykdw tozyskowych typu H wykonany jest z aluminium (oznaczenie
Al), mosigdzu (Ms) lub stali (F). Wyboér materiatu zalezy od warunkéw w jakich ma
pracowac koszyk tozyskowy (rézna masa koszyka, odpornos¢ na korozje, itp.).
Koszyki Al wykonujemy takze w wersji powlekanej BK i BR. Na powierzchni
korpusu koszyka wytwarzana jest twarda powtoka tlenkowa (Hartelox — twarde
anodowanie), ktéra zabezpiecza aluminium przed korozjg oraz zmniejsza tarcie,
czym wydtuza zywotnos¢ catego koszyka tozyskowego. BK — oznacza powitoke
ochronng na catej powierzchni koszyka. BR - oznacza pokrycie catej
powierzchni, oprécz stron czotowych. Powierzchnia korpusu koszykow
stalowych (F) jest fosforanowana aby zabezpieczy¢ jg przed korozja.

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamowienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.

10 Ro I_ I_ C °® www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018
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(=] [m]
H =
S
< 3
- L i
Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al Dw  Lw t e L C Co Al F Ms
max [N] [N]
H10 10 2 6.8 4.5 3.5 3000 21600 62800 63 127 -
H15 14 2.5 9.8 5 3.5 3000 35800 103 800 120 224 234
H20 20 3 13.8 6 4.5 3000 51900 148000 202 369 389
H25 25 3.5 17.8 7 5 3000 68200 190000 294 546 575
Uwagi Nos$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4

Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
» Masapodanadlakoszyka o dtugosci L =1000 mm

Fn

www.rollico.com
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HW Katowe dwurzedowe koszyki liniowe
z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu HW przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu M/V oraz N/O (patrz str. 74 i 76). Zbudowane s3g
w oparciu o elementy toczne w dwéch réwnolegtych rzedach utozonych pod
katem prostym. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 150°C. Na zyczenie
klienta wykonujemy koszyki HW w wersji taczonej z odcinkéw. Tolerancja
rzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t. Koszyki HW
dostepne sgrowniez w wersji MVZ (patrz str. 28)

Material  Korpus koszykdw tozyskowych typu HW wykonany jest z aluminium (oznaczenie
Al), mosigdzu (Ms) lub stali (F). Wyboér materiatu zalezy od warunkoéw w jakich ma
pracowac koszyk tozyskowy (rézna masa koszyka, odpornos¢ na korozje, itp.).
Koszyki Al wykonujemy takze w wersji powlekanej BK i BR. Na powierzchni
korpusu koszyka wytwarzana jest twarda powtoka tlenkowa (Hartelox — twarde
anodowanie), ktéra zabezpiecza aluminium przed korozjg oraz zmniejsza tarcie,
czym wydtuza zywotnos¢ catego koszyka tozyskowego. BK — oznacza powtoke
ochronng na catej powierzchni koszyka. BR — oznacza pokrycie catej
powierzchni, oprécz stron czotowych. Powierzchnia korpusu koszykow
stalowych (F) jest fosforanowana aby zabezpieczy¢ jg przed korozja.

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki fozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.

12 Ro I_ I_ C o® www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018
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H -
S
*—yg<— T
53
Lw < Lo
2 2 a8 a o o o o i o o |
Q | J '\\\ \\\
Al L
Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al A2  Dw Lw t e L C Co Al F Ms
max [N] [N]
HW10 10 8 2 4.8 4 3 3000 21 400 62 700 105 219 230
HW15 14 10.5 2 6.8 4.5 3.5 3000 26 200 88900 138 289 306
HW16 16 13.5 2 8.8 3.8 2.8 3000 36900 138 100 190 - 390
HW20 20 14.3 2.5 9.8 5.5 4 3000 40300 133500 239 471 499
HW25 25 19 3 13.8 6 4.5 3000 62900 209400 408 756 798
HW30 30 24 3.5 17.8 7 5 3000 82700 268700 598 1117 1178
FFW3.5 17.25 - 3.5 7.8 8 5 3000 38700 101 200 - - 71
Uwagi No$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku

» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

+ Masapodanadlakoszyka o dtugosci L =1000 mm

www.rollico.com Ro I-I- C o@
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Plaskie dwurzedowe koszyki liniowe
H g -ZW z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu H..ZW przeznaczone sg do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych typu J/S (patrz str. 78). Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone w dwdéch réwnolegtych rzedach. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 150°C. Na zyczenie klienta wykonujemy koszyki
H..ZW w wersji taczonej z odcinkéw. Tolerancja rzeczywistej dlugosci koszyka
od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykdw tozyskowych typu H..ZW wykonany jest z aluminium (oznacze-
nie Al), mosigdzu (Ms) lub stali (F). Wybdr materiatu zalezy od warunkéw w jakich
ma pracowac koszyk tozyskowy (rézna masa koszyka, odpornos¢ na korozje,
itp.). Koszyki Al wykonujemy takze w wersji powlekanej BK i BR. Na powierzchni
korpusu koszyka wytwarzana jest twarda powtoka tlenkowa (Hartelox — twarde
anodowanie), ktéra zabezpiecza aluminium przed korozjg oraz zmniejsza tarcie,
czym wydtuza zywotnos¢ catego koszyka tozyskowego. BK — oznacza powtoke
ochronng na catej powierzchni koszyka. BR - oznacza pokrycie catej
powierzchni, oprécz stron czotowych. Powierzchnia korpusu koszykéw
stalowych (F) jest fosforanowana aby zabezpieczy¢ jg przed korozja.

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc Materiat i masa [g]
Typ Al A2 Dw lw t e L C Co Al F Ms
max [N] [N]
H19ZW 19.2 8 2 4.8 4 3 3000 30300 97 200 105 219 230
H247ZW 24 10.5 2 6.8 4.5 3.5 3000 37000 125 700 138 289 306
H30ZW 30 13.5 2 8.8 3.8 2.8 3000 53300 194700 190 - 390

H34ZW 33,5 143 25 9.8 55 4 3000 57000 188800 239 471 499
H447ZW 44 19 3 13.8 6 4.5 3000 88900 296100 408 756 798
H55ZW 55 24 3.5 17.8 7 5 3000 117000 380000 598 117 1178

« Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

» Nosnos$¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkos$ci powierzchni Ra<0.4

» Podstawa obliczer nosnosci koszykow jest ilosé igietek/watkdw/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosciL = 1000 mm

Uwagi

Fn

Katalog rozwiazan 2018 www.rollico.com Ro I_ I_ C o®

ROLLING COMPONENTS




16

Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe
z watkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu HR przeznaczone sg do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne utozone
w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 120°C. Na
zyczenie klienta wykonujemy koszyki HR w wersji fgczonej z odcinkdw.
Tolerancjarzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykow tozyskowych typu HR wykonany jest z aluminium z wktadkami
z tworzywa sztucznego. Wktadki pozycjonujg elementy toczne zapewniajac im
swobodny obrét.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zaméwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.

———— a7
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al Dw  Lw t e L C Co Al
max [N] [N]
HR50 10.5 5 5 10 6.5 3000 29 400 50 800 105
HR70 17 7 10 13 8.5 3000 65 800 114 200 295
HR100 24 10 14 17 10 3000 109 900 174 200 298

Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w Koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

Masa podana dla koszyka o dtugosciL = 1000 mm

Uwagi

Fn
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HRW

Katowe koszyki liniowe
z watkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu HRW przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu M/V. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne
w dwéch réwnolegtych rzedach utozonych pod katem prostym. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 120°C. Na zyczenie klienta wykonujemy koszyki HRW
w wersji tgczonej z odcinkdéw. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od
dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu HRW wykonany jest z aluminium
z wktadkami z tworzywa sztucznego. Wkiadki pozycjonujg elementy toczne
zapewniajgc im swobodny obrot.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al Dw Lw t e L C Co Al
max [N] [N]
HRW50 15.5 5 5 10 6.5 3000 35700 71900 215
HRW70 25 7 10 13 8.5 3000 79 700 161 500 602
HRW100 34 10 14 17 10 3000 133200 246 300 1233

Uwagi

Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4

Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w Koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosci L = 1000 mm

Fn
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HR..ZW

Plaskie dwurzedowe koszyki liniowe
z watkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki fozyskowe typu HR..ZW przeznaczone sg do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne utozone
w dwoch réwnolegtych rzedach. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi
120°C. Na zyczenie klienta wykonujemy koszyki HR..ZW w wersji taczonej
z odcinkéw. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej
wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu HR..ZW wykonany jest z aluminium
z wktadkami z tworzywa sztucznego. Wkiadki pozycjonujg elementy toczne
zapewniajgc im swobodny obrot.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.

www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



Katalog rozwigzan 2018

H oY
ik
TDJ* rg, f
: [E I
—
A
- L] |
N
<
L
Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al A2 Dw Llw t e L C Co Al
max [N] [N]
HR50ZW 24 10.5 5 5 10 6.5 3000 50500 101 600 215
HR70ZW 40 17 7 10 13 8.5 3000 112 800 228 400 602
HR100ZW 55 24 10 14 17 10 3000 188 400 348 300 1233
Uwagi Nosnos¢ dla teoretycznej diugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4

Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosci L = 1000 mm
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HB Ptaskie koszyki liniowe
z kulkami fozyskowymi

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu HB przeznaczone sg do pracy w pfaskich
prowadnicach liniowych typu J/S (patrz str. 78). Zbudowane sg w oparciu o
elementy toczne utozone w kliku rzedach. Ich maksymalna temperatura pracy
wynosi 150°C. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalne;j
wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykéw tozyskowych typu HB wykonany jest z aluminium.

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku kulki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normag DIN 5401. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione kulkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc Materiat i masa [g]
Typ Al Dw t e L C Co Al
max [N] [N]
HB2515 15 2.5 3 45 2000 3200 2920 95
HB3015 15 3 3.5 3.5 2000 4210 3540 120
HB3020 20 3 3.5 3.5 2000 5150 4720 167
HB3023 23 3 3.5 3.5 2000 5250 4720 187
HB4025 25 4 5 5 2000 7 630 5910 250
Uwagi No$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nos$nos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawag obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosci L= 1000 mm
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HBW Katowe koszyki liniowe
z kulkami tozyskowymi

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu HBW przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu M/V oraz N/O (patrz str. 74 i 76). Zbudowane s3g
w oparciu o elementy toczne utozone w kliku rzedach w dwoéch ptaszczyznach
pod katem prostym. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 120°C.
Tolerancjarzeczywistej dlugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykow tozyskowych typu HBW wykonany jest z aluminium.

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku kulki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normag DIN 5401. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione kulkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al t e L C Co Al
max [N] [N]
HBW3x18x18 17.75 3.5 3.5 2000 5970 5020 300
HBW3x23x23 22.75 3.5 4 2000 7 300 6 690 480
Uwagi Nos$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

Masa podana dla koszyka o dtugosci L= 1000 mm
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U-ksztattne koszyki liniowe
z kulkami tozyskowymi

26

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszykitozyskowe typu HBU przeznaczone sg do pracy w U-ksztattnych
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne utozone
w kliku rzedach w 3 réwnolegtych ptaszczyznach pod katem prostym,
tworzacych ksztatt litry U. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 120°C.
Tolerancjarzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu HBU wykonany jest z aluminium.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku kulki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normag DIN 5401. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione kulkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc Materiat i masa [g]
Typ Al A2 Aw A2 A22 Dw t e L C Co Al
max [N] [N]
HBU3x22 22 175 16 15 15 3 35 35 2000 4210 3540 440
HBU3x34 34 23 28 23 20 3 35 4 2000 5150 4720 630
Uwagi Nos$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

Masa podana dla koszyka o dtugosci L= 1000 mm
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HW MVZ

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe
z igietkami tozyskowymi i wymuszonym prowadzeniem

28

Charakterystyka

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Koszyki tozyskowe HW w wersji MVZ, czyli z tzw. wymuszonym prowadzeniem,
majg zasadniczo konstrukcje analogiczng do koszykéw tozyskowych typu HW,
ale sg dodatkowo wyposazone w 1 badz 2 jednostki zebate. Kazda jednostka
zebata sktada sie z 2 specjalnie dobranych két zebatych potgczonych
i usytuowanych zgodnie z geometrig przektadni zebate;.

Koszyki tozyskowe tego typu wspotpracujg z prowadnicami liniowymi typu
M/V MVZ (patrz str. 74), czyli ze zintegrowanymi listwami zebatymi.

System wymuszonego prowadzenia zapobiega przesuwaniu sie koszyka
w stosunku do jego pozycji wyjsciowej w trakcie pracy w prowadnicach
liniowych. Zjawisko to wystepuje czesto w tozyskach liniowych pracujgcych
w pozycji pionowej lub z duzymi przyspieszeniami, a prowadzi¢ moze do
skrdcenia zakresu posuwu fozyska liniowego (jesli prowadnice zaopatrzone sg w
koncowki) lub do wypadniecia koszyka tozyskowego z tozyska (jesli brak
koncéwek na prowadnicach).

Modut két zebatych i listwy zebatej zalezy od wielko$ci koszyka tozyskowego
i prowadnicy. Standardowe moduty zostaty podane w tabeli.

W zaleznosci od dtugosci koszyka tozyskowego stosuje sie 1 lub 2 jednostki
zebate (szczegoty w tabeli). Standardowo jednostki zebate instalowane
sg symetrycznie w na dtugosci koszyka (L1 = L2). Na zyczenie klienta mozemy
zamontowac jednostke zebatg w innym miejscu koszyka.

Dtugosc¢ listew zebatych w prowadnicach dobiera sie w zaleznosci od posuwu
tozyska liniowego.
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Typ Mod Lx
HW10 MVZ 04 300
HW15 MVZ 05 400
HW16 MVZ 05 400
HW20 MVZ 05.1 400
HW25 MVZ 07 500
HW30 MvZ 071 500
Uwagi » Mod - oznaczenie modutu kota zebatego
* Mod 05 oznacza modut 0.5 mm
+ Mod 05.1 oznacza modutj.w., ale koto zebato zwiekszonej szerokosci
+ Lx-dtugosé koszykatozyskowego, powyzej ktérej stosuije sie 2 jednostki zebate na koszyk
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Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe
z igietkami tozyskowymi oraz redukcja drgan

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu HG przeznaczone sg do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych typu J/S (patrz str. 78). Zbudowane sg w oparciu
o0 elementy toczne utozone w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura
pracy wynosi 150°C. Specjalna konstrukcja koszykéw HG ttumi drgania
elementéw tocznych ze standardowg sitg ttumigca RS. Ttumienie drgan wptywa
pozytywnie na doktadnos$¢ pracy tozyska liniowego oraz wydtuza jego
zywotnos$é. Na zyczenie klienta mozemy wykonaé¢ koszyk tozyskowy
z niestandardowg sitg ttumigca z przedziatu od 0.5 RS do 2 RS. Tolerancja
rzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykow tozyskowych typu HG wykonany jest z elementéw mosieznych

Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zaméwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa Sifa ttumiaca
Typ Al Dw Lw t e L C Co Ms RS
max [N] [N] [a] [N]
HG10 10 2 6.3 4.5 55 2000 18300 50800 130 45
HG15 15 2.5 9.8 5 5.75 2000 31700 88700 230 8
HG20 20 3 13.8 6 7 2000 47 700 132 800 375 1
HG25 25 3.5 17.8 7 5.75 2000 61 300 165 700 560 14
Uwagi No$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
« Masapodanadlakoszyka o dtugosci L =1000 mm
«  Wartos$¢ RS standardowa dla koszyka o dtugosci 100 mm
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HGW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe
z igietkami tozyskowymi oraz redukcja drgan

32

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu HGW przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu M/V oraz N/O (patrz str. 74 i 76). Zbudowane s3g
w oparciu o elementy toczne w dwéch réwnolegtych rzedach utozonych pod
katem prostym. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 150°C. Specjalna
konstrukcja koszykéw HGW ttumi drgania elementéw tocznych ze standardowg
sitg ttumigcg RS. Ttumienie drgan wptywa pozytywnie na doktadnos¢ pracy
tozyska liniowego oraz wydtuza jego zywotnosc. Na zyczenie klienta mozemy
wykona¢ koszyk tozyskowy z niestandardowg sitg ttumigca z przedziatu od
0.5RS do 2 RS. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej
wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu HGW wykonany jest z elementéw
mosieznych i stalowych.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki fozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa Sifa ttumiaca

e A1 Dw w  t e L C Co Ms RS

max [N] [N] [a] [N]
HGW15 13.5 2 6.3 4 55 1500 21 900 70 500 265 9
HGW20 195 25 98 45 575 1500 38000 123 800 470 16
HGW25 25 3 138 38 7 1500 57 200 185 500 760 22
HGW30 305 35 178 55 775 1500 73 800 232 100 1150 28

No$nos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku

» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

« Masapodanadlakoszyka o dtugosci L =1000 mm

«  Wartos$¢ RS standardowa dla koszyka o dtugosci 100 mm

Uwagi

Fn
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BF

Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe
z igietkami i watkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

7 ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu BF przeznaczone sg do pracy w pfaskich
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne utozone
w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 150°C. Na
zyczenie klienta wykonujemy koszyki BF w wersji tgczonej z odcinkéw.
Tolerancjarzeczywistej dlugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu BF wykonany jest z profilu stalowego.
Powierzchnia korpusu jest fosforanowana aby zabezpieczy¢€ jg przed korozja.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamowienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al Dw Lw t e L C Co F
max [N] [N]
BF3020 20 3 15.8 6 45 3000 57 800 170 100 342
BF5015 15 5 11.8 8 5.5 3000 69 900 154 700 375
BF5023 23 5 19.8 8 5.5 3000 106 400 265 100 530
BF5032 32 5 27.8 8 5.5 3000 139 500 375 600 722
BF7028 28 7 24 n 7.5 3000 150 800 331 800 875
BF7035 35 7 30 n 7.5 3000 179 800 416 200 1080
BF12022 22 12 18 16 10 3000 178 800 288 300 1220
BF12040 40 12 36 16 10 3000 447 600 938 600 1970

Uwagi » Nosnosc dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
»Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykéw jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku
» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
+ Masapodanadlakoszyka o dtugosciL =1000 mm

|
T ==
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BFW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe
z igietkami i watkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu BFW przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne w dwdch
rownolegtych rzedach utozonych pod katem prostym. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 150°C. Na zyczenie klienta wykonujemy koszyki BFW
w wersji tgczonej z odcinkdéw. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od
dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu BFW wykonany jest z profili stalowych.
Powierzchnia korpusu jest fosforanowana aby zabezpieczy¢ jg przed korozja.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc Materiat i masa [g]
Typ Al A2 Dw Llw t e L C Co F
max [N] [N]
BFW5x21 21 15 5 11.8 8 55 2000 84 800 218 700 760
BFW5x29 29 23 5 19.8 8 5.5 2000 128 900 375000 1070
BFW7x45 45 35 7 30 1 7.5 2000 218 900 588 600 2200
BFW12x60 60 40 12 36 16 10 2000 376 500 829 600 3950
Uwagi Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosciL = 1000 mm

Y2Fn
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AA

Ptaskie krzyzowe metalowe koszyki
liniowe z watkami fozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

g ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu AA przeznaczone sg do pracy w kgtowych
prowadnicach liniowych typu R (patrz str. 72). Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone krzyzowo w jednym rzedzie. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 150°C. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od
dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykow tozyskowych typu AA wykonany jest z mosigdzu (oznaczenie
Ms) lub stali nierdzewnej (RF).

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamowienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc Materiat i masa
Typ Dw t e d C Co Ms RF
[N] [N] [a] la]
AA1 1.5 3 3.8 0.2 36.5 58.5 3.1 3.0
AA2 2 4 59 0.25 54 68 6.8 6.6
AA3 3 5 7.5 0.3 132 160 335 22.5
AA6 6 12 14 0.8 585 680 199.6 165.6
AA9 9 18 19.5 1 1700 1830 - 6395
AA12 12 2 25 1.2 3000 3050 = 13900
Uwagi Nosnos¢ dla 1 watka z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ watkow tozyskowych zawartych w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosci 100 watkéw
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Ptaskie krzyzowe koszyki liniowe
z tworzywa sztucznego z watkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

il ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu RRK przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu R (patrz str. 72). Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone krzyzowo w jednym rzedzie. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 105°C. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od
dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu RRK wykonany jest z tworzywa sztucznego.
W rozmiarach RRK6, RRK9 i RRK12 takze w wersji z usztywniajgcym drutem
nierdzewnym.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zaméwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Dw t e d C Co Tworzywo sztuczne
[N] [N]
RRK1 1.5 3 3.5 0.45 36 58 2.42
RRK2 2 4 5 0.75 54 68 6.0
RRK3 3 5 7 1 132 160 16.8
RRK6 6 8.5 14 2.5 585 680 160
RRK9 9 14 20 3.5 1700 1830 549.8
RRK12 12 16 25 4.5 3000 3050 1209.4

Uwagi « Nosnos¢ dla 1 watka z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

» Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
» Podstawa obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ watkdw tozyskowych zawartych w koszyku
» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
+ Masapodanadlakoszyka o dtugosci 100 watkdéw

Fn
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SRK Krzyzowe koszyki liniowe z tworzywa sztucznego
z watkami tozyskowymi z wymuszonym prowadzeniem

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu SRK przeznaczone sg do pracy w kgtowych
prowadnicach liniowych z gtebokim profilem V. Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone krzyzowo w jednym rzedzie. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 105°C.

Ich konstrukcja umozliwia fgczenie poszczegdlnych segmentéw w koszyk
tozyskowy o dowolnej dtugosci. Kazdy segment wyposazony jest w koto zebate,
ktére umozliwia wspétprace z prowadnicami wyposazonymi w listwy zebate,
a tym samym budowe tozyska liniowego z systemem wymuszonego
prowadzenia. W razie potrzeby koto zebate moze byé zdemontowane.
Tolerancjarzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykéw tozyskowych typu SRK wykonany jest z tworzywa sztucznego
odpornego na Scieranie. Koto zebate wykonane jest ze stali.

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Konstrukcja korpusu koszyka
zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Koto Zebate Z (wg. DIN3967) Nonosé Materiat
’ I masa [g]
Typ o
Liczba C Co Tworzywo
Dw Lw t t1 L modut zebow d IN] IN] sztuczne
SRK3 3 22 3.63 109 1106 03 15 08 10200 359 38
SRK4 4 3 4.63 13.05 1127 03 20 0.8 18200 791 72
SRK6 6 44 7.5 20.15 181 03 28 1.2 47620 2160 252

Katalog rozwigzan 2018

Uwagi

Nosnos¢ podana dla 1 watka tozyskowego z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
» Nosnos¢ odnosi sig do prowadnic o gtebokim profilu V (w ktérym watek styka sie z biezng na catej

dtugosci Lw) o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
» Podstawa obliczer nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych w

koszyku

www.rollico.com
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Ptaskie koszyki liniowe z tworzywa sztucznego
z kulkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu RKK przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu R (patrz str. 72). Zbudowane sg w oparciu
o0 elementy toczne utozone w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura
pracy wynosi 105°C. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci
nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu RKK wykonany jest z tworzywa sztucznego.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku kulki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normag DIN 5401. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione kulkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.

”
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Wymiary Nosnos¢ | nglf ]
Usztywnienie 9
Typ drutem
D . o d ralowym C Co Tworzywo
w stalowy! IN] IN] sztuczne
RKK1 15 22 35 045 Nie 30 17 1
RKK2 2 4 5 0.75 Nie 75 30 4.76
RKK3 3 42 7 1 Nie 134 68 13.33
RKK4 4 38 6.3 13 Nie 140 78 289
RKK6 6 78 9 16 Nie 230 130 94.6
RKK-D6 6 9 14 25 Tak 230 130 136.7
RKK8 8 12 12 2 Nie 430 240 230
RKK-D9 9 14 20 35 Tak 540 300 476
RKK10 10 125 13.2 25 Nie 655 365 4286
RKK20 20 25 24.2 35 Nie 1950 1100 336.8

Uwagi » Nosnos¢ dla 1 kulki z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
» Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
» Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ kulek tozyskowych zawartych w koszyku
» Tolerancjadtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
» Masapodana dla koszyka o dtugosci 100 kulek
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SF

Ptaskie koszyki tozyskowe wateczkowe

46

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu SF przeznaczone sa do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne utozone
w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 150°C. Koszyki SF
budowane s3 $cisle pod katem wymagan klienta. W tabeli przedstawiono tylko
dane przyktadowe. Klient ma mozliwos¢ okreslenia wszystkich parametréw
koszyka SF —gabarytow, wielkosciiilosci watkow tozyskowych.

Korpus koszykow tozyskowych typu SF wykonywany jest z mosigdzu oraz
elementéw stalowych. Na zyczenie klienta mozemy wykona¢ koszyk tozyskowy
zinnego materiatu. Koszyki SF wystepujg w 2 wersjach — z korpusem petnym lub
zrozpoérkami (I1zejszy).

Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc
Typ A Dw Lw t t1 w C Co
[N] [N]
SF422 22 4 15.8 6 8 6 5100 13 900
SF624 24 6 18 9 1" 8 10 500 23 800
SF636 36 6 30 9 n 8 15 600 39700
SF1024 24 10 14 15 18 13 18 700 30900
SF1050 50 10 40 15 18 13 42 500 88 300
SF1435 35 14 20 21 24 17 41 300 61 800
SF1471 71 14 56 21 24 17 92 100 173 200
Uwagi Nosnos¢ dla 1 watka z sita nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadko$ci powierzchni Ra<0.4
Podstawag obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ watkdw tozyskowych zawartych w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

Masa podana dla koszyka o dtugosci 100 watkow
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VSI: Katowe koszyki tozyskowe wateczkowe

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu VSF przeznaczone sg do pracy w kgtowych
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne w dwéch
rownolegtych rzedach utozonych pod katem prostym. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 150°C. Koszyki VSF budowane sg scisle pod katem
wymagan klienta. W tabeli przedstawiono tylko dane przyktadowe. Klient ma
mozliwo$¢ okredlenia wszystkich parametréw koszyka VSF - gabarytow,
wielkosciiilosci watkdw tozyskowych.

Material Korpus koszykow tozyskowych typu VSF wykonywany jest z mosigdzu oraz
elementéw stalowych. Na zyczenie klienta mozemy wykonaé koszyk tozyskowy
z innego materiatu. Koszyki VSF wystepujg w 2 wersjach — z korpusem petnym
lub zrozpoérkami (Izejszy).

Elementy toczne  Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnosc
Typ A Dw Lw t t1 w C Co
[N] [N]
VSF412 15 4 6 6 8 6 2900 7 500
VSF612 18.5 6 5.8 9 n 8 3400 10 800
VSF624 29.5 6 18 9 n 8 25500 33700
VSF1024 32 10 14 15 18 13 21 250 43 700
VSF1435 47 14 20 21 24 24 47 700 87 400
Uwagi Nosnos¢ dla 1 watka z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawa obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ watkow tozyskowych zawartych w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosci 100 watkow
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FF

Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe
z tworzywa sztucznego z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu FF przeznaczone sg do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych typu J/S (patrz str. 78). Zbudowane sg w oparciu
o0 elementy toczne utozone w jednym rzedzie. Ich maksymalna temperatura
pracy wynosi 120°C. Ich konstrukcja umozliwia taczenie poszczegdinych
segmentdéw w koszyk tozyskowy o dowolnej dtugosci. Tolerancja rzeczywistej
dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykow tozyskowych typu FF wykonany jest z tworzywa sztucznego
odpornego na $cieranie.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki fozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zaméwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.

\
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al Dw Lw t a L Ze C Co Tworzywo sztuczne
[N] [N]
FF2010 10 2 6.8 4 2 32 7 21300 61900 46
FF2515 15 2.5 9.8 4.5 2.5 45 8 32700 92300 84
FF3020 20 3 13.8 38 3 60 9 47 800 133 200 148
FF3525 25 35 178 55 3 75 10 64700 177 300 221

Uwagi » Nosnosc dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
» Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosci L = 1000 mm
Ze - liczba igietek tozyskowych w rzedzie dla 1 segmentu koszyka
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FFW

Katowe dwurzedowe koszyki liniowe
z tworzywa sztucznego z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu FFW przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu M/V oraz N/O (patrz str. 74 i 76). Zbudowane s3g
w oparciu o elementy toczne w dwéch réwnolegtych rzedach utozonych pod
katem prostym. Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 120°C. Ich
konstrukcja umozliwia tgczenie poszczegdlnych segmentéw w koszyk
tozyskowy o dowolnej dtugosci. Tolerancja rzeczywistej dtugosci koszyka od
dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykdw tozyskowych typu FFW wykonany jest z tworzywa sztucznego
odpornego na scieranie.

Eelementami tocznymi sg w tym przypadku igietki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zamowienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al A2 Dw Lw a L Ze C Co Tworzywo sztuczne
[N] [N]
FFW2025 15 10 2 6.8 2 32 7 25900 87 500 94
FFW2535 20.5 15 2.5 9.8 2.4 45 8 39 600 130 500 182
FFW3045 26 20 3 13.8 3 60 9 57 900 188 400 315
FFW3555 31.5 25 3.5 17.8 3.5 75 10 78 400 250 800 464
Uwagi « Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
»  Nosnos$¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkos$ci powierzchni Ra<0.4
» Podstawa obliczer nosnosci koszykow jest ilosé igietek/watkdw/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosciL = 1000 mm
Ze - liczba igietek tozyskowych w rzedzie dla 1 segmentu koszyka
Fn
Y2Fn Y2Fn
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FF..ZW

Plaskie dwurzedowe koszyki liniowe
z tworzywa sztucznego z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu FF..ZW przeznaczone sg do pracy w ptaskich
prowadnicach liniowych typu J/S (patrz str. 78). Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone w dwdéch réwnolegtych rzedach. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 120°C. Ich konstrukcja umozliwia taczenie
poszczegoblnych segmentéw w koszyk tozyskowy o dowolnej dtugosci.
Tolerancjarzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Korpus koszykéw tozyskowych typu FF..ZW wykonany jest z tworzywa
sztucznego odpornego na cieranie.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki fozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5402. Na specjalne zaméwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Al A2 Dw Lw a L Ze C Co Tworzywo sztuczne
(N] (N]
FF2025ZW 25 10 6.8 2 32 7 36 600 123 700 94
FF2535ZW 35 15 2.5 9.8 24 45 8 56 000 184 600 182
FF3045ZW 45 20 13.8 3 60 9 81900 266 500 315
FF3555ZW 55 25 3.5 17.8 3.2 75 10 110 900 354 700 464
Uwagi « Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nos$nos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawag obliczen nosnosci koszykdw jest ilos¢ igietek/watkdw/kulek tozyskowych zawartych

w koszyku

Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t
Masa podana dla koszyka o dtugosciL = 1000 mm
Ze - liczba igietek tozyskowych w rzedzie dla 1 segmentu koszyka

Fn
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RBN Ptaskie krzyzowe koszyki liniowe
z tworzywa sztucznego z watkami tozyskowymi

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu RBN przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych typu RN i RNG (patrz str. 80 i 82). Zbudowane sg w
oparciu o elementy toczne utozone krzyzowo w jednym rzedzie. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 105°C. Ich konstrukcja umozliwia tgczenie
poszczegdlnych segmentdw w koszyk tozyskowy o dowolnej diugosci.
Tolerancjarzeczywistej dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykéw tozyskowych typu RBN wykonany jest z tworzywa sztucznego
odpornego na $cieranie.

Elementy toczne Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Konstrukcja korpusu koszyka
zapobiega wypadaniu zen elementow tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ Materiat i masa [g]
Typ Dw Lw t C Co Tworzywo sztuczne
[N] [N]
RBN4 4.5 2.6 6.5 850 1250 37
RBN6 6.5 39 8.5 1800 2600 17
Uwagi » Nosnos¢ dla 1 watka z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nos$nos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci powierzchni Ra<0.4
Podstawa obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ watkow tozyskowych zawartych w koszyku
Tolerancja dtugosci koszyka L w zakresie +0/-t

Masa podana dla koszyka o dtugosci 100 watkéw

Fn

Fn
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Hnwos Ptaskie koszyki liniowe
z watkami tozyskowymi pracujacymi katowo

Charakterystyka Liniowe koszyki tozyskowe typu HRWO08 przeznaczone sg do pracy
w prowadnicach liniowych typu RW1808 (patrz str. 84). Zbudowane sg w oparciu
o elementy toczne utozone pod katem 45° do ptaszczyzny korpusu w 2 rzedach.
Ich maksymalna temperatura pracy wynosi 120°C. Tolerancja rzeczywistej
dtugosci koszyka od dtugosci nominalnej wynosi 0/-t.

Material  Korpus koszykdw tozyskowych typu HRWO08 wykonany jest ze srali nierdzewne;j.

Elementy toczne Elementami tocznymi sg w tym przypadku watki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z normg DIN 5402. Konstrukcja korpusu koszyka
zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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eﬁ“* Lmax B N
Typ e Nognos¢ | '\rclitse;i?gi]
Al Dw Lw t e Lmax [ﬁ] [C'\?] RF
HRWO8 7.7 25 19 36 02 300 14800 36900 458

Uwagi » Nosnosc dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem
* Nosnos$¢ odnosi sie do prowadnic RW1808 o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci
powierzchni Ra<0.4
» Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku
+ Masapodanadlakoszyka o dtugosci L =1000 mm
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Plaskie jednorzedowe koszyki liniowe
z kulkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszykitozyskowe typu HBE przeznaczone sg do pracy w prowadnicach
liniowych typu KS o gotyckim profilu biezni. Zbudowane sg w oparciu o elementy
toczne w jednym rzedzie.

Korpus koszykow tozyskowych typu HBE wykonany ze stali nierdzewne;.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku kulki tozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej 100Cr6 zgodne z norma DIN 5401. Na specjalne zaméwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione klukami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nos$nos¢ I masa [g]
Typ
C Co RF
Al Dw t e Lmax IN] IN]
HBE3 7 3 5 25 385 6900 12800 31
HBE4 75 4 6.25 35 207 10000 17150 61
HBE5 9 5 75 45 500 13340 21480 114
HBE6 14 6 9 5 500 17140 25750 310
HBE8 14 7938 12 7 500 25710 33840 252
HBE10 18 10 15 85 500 35720 42960 643
Uwagi Nosnos¢ dla teoretycznej dtugosci koszyka 100 mm z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nos$nos¢ odnosi sie do prowadnic o profilu gotyckim o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadkosci
powierzchni Ra<0.4

Podstawg obliczen nosnosci koszykow jest ilos¢ igietek/watkow/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku

Masa podana dla koszyka o dtugosciL = 1000 mm

Inne dtugosci na zapytanie
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HWG6

Miniaturowe katowe dwurzedowe
koszyki liniowe z igietkami tozyskowymi

Charakterystyka

Materiat

Elementy toczne

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Liniowe koszyki tozyskowe typu HW6 przeznaczone sg do pracy w katowych
prowadnicach liniowych. Zbudowane sg w oparciu o elementy toczne w dwéch
rownolegtych rzedach utozonych pod katem prostym. Ich maksymalna
temperatura pracy wynosi 120°C.

Korpus koszykéw tozyskowych typu HW6 wykonany z tworzywa sztucznego
odpornego na $cieranie.

Elementami tocznymi sg w tym przypadku igietki fozyskowe wykonane ze stali
tozyskowej100Cr6 zgodne z normag DIN 5402. Na specjalne zamdwienie klienta
wykonujemy koszyki wypetnione watkami ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
korpusu koszyka zapobiega wypadaniu zen elementéw tocznych.
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Wymiary Nosnos¢ e
Typ
L C Co Tworzywo
Al Dw Lw t e .02 a N f NI IN] sztuczne
HW6x14.5 6.25 15 23 35 225 14.5 08 125 0.8 1408 4326 04
HW6x22 6.25 1.5 23 35 225 22 038 1.25 - 2112 6490 0.5
Uwagi » Nosnos¢ dla catego koszyka z sitg nacisku Fn zgodnie z rysunkiem

Katalog rozwigzan 2018

Nosnos¢ odnosi sie do prowadnic o twardosci 60 +/- 2 HRC oraz gtadko$ci powierzchni Ra<0.4

Podstawag obliczen nosnosci koszykéw jest iloé¢ igietek/watkdw/kulek tozyskowych zawartych
w koszyku
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RUSWA4020

Katowe wozki toczne RUSW

Charakterystyka

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Wozki liniowe RUSW sg wyposazone w 2 niezalezne obiegi watkow tozyskowych
o0 ptaszczyznach biezni usytuowanych wzgledem siebie pod katem 90°.
Watkitozyskowe sa spiete we wstepnie naprezone fancuchy.

- wspotpracujg z prowadnicamiliniowymitypuV

» obiegi watkow sg catkowicie uszczelnione ze wszystkich stron przy pomocy
gumowych zgarniaczy

» zakrestemp. pracy od -30°C do90°C

- wewnetrzne kanaty smarujace; standardowo smarowniczki zgodne
zDIN3405-AM6

- jesliwozkizamawiane sg w zestawie z dodatkowym oznaczeniem .S, wymiary
Hi A4 w zestawie mieszczg sie w przedziale tolerancji 5 pm
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Typ A G H Ay A, N a3 C G G G
+/-005 +-0.1 +-0.1
RUSW4020 42 97 60 20 10 13 13 92 50 25 64
H, As 9 CIN] GCo [N] Masa Wspdipraca
e H, H, +-01 +-0.1 Ly Ks No$n, stat, Nosn, stat [kgl z prowadnicg
RUSW4020 215 175 8 15 M6 8 50 000 125 000 047 V4020

1) « ZgodniezDIN12-12.9
«  Sruby M6 dokrecaé z maksymalnym momentem 17 Nm
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Specjalne, niestandard
SPECJALNE o iosyiitosione

Charakterystyka Na zamoéwienie klienta jesteSmy w stanie wykonac¢ koszyki tozyskowe zgodnie
zindywidualnym wymaganiami, nawet w pojedynczych sztukach.

Przyktady Ponizej przedstawiamy kilka z naszych dotychczasowych realizacji. Sg wsrod
nich koszyki tozyskowe skrecane, lutowane, spawane laserowo, z nietypowymi
wktadkami, tapkami, wykonane ze specjalnym materiatéw, np. z elementami
ceramicznymi.
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Prowadnice liniowe

Budowa

Materiat

Akcesoria

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Prowadnice liniowe stanowg podstawe do budowy tocznego tozyska liniowego.
Majg zazwyczaj forme metalowej listwy z otworami mocujgcymi i bieznig dla
elementéw tocznych. Bieznia moze byc¢ ptaska badz profilowana.

Gtéwnym zadaniem prowadnic liniowych jest przeniesienie nacisku z czesci
maszyny, do ktérych sg przykrecone na elementy toczne oraz zapewnienie
elementom tocznym jak najlepszych warunkéw do poprawnej pracy, czyli
toczenia sie po biezni prowadnicy.

Od ksztattu oraz pola przekroju prowadnicy zalezy sztywnos$c tozyska oraz
kierunek obcigzenia. Prowadnice ptaskie (typu J/S) moga pracowac
z obcigzeniem w kierunku prostopadiym do ptaszczyzny biezni. Prowadnice
profilowane (typu M/V, N/O, R, RN, RNG) moga przenosi¢ obcigzenia w
kierunkach prostopadtych do osi posuwu.

Dopuszczalna no$nosc¢ tozyska zalezy od typu i ilosci zastosowanych elementéw
tocznychijest podawana indywidualnie dla kazdego typu koszyka tozyskowego.
Jakos¢ i precyzja posuwu fozyska zalezy od jakosci zastosowanych elementéw
tocznych oraz od jakosci wykonania biezni prowadnic (patrz str. 58).

Prowadnice liniowe zaopatrzone sg w otwory montazowe, za pomoca ktérych
przykreca sie prowadnice do obudowy maszyny.

Prowadnice liniowe standardowo wykonuje sie ze stali 1.2842 o twardosci
58 - 62 HRC. Dostepna jest rowniez wersja nierdzewna ze stali 1.4034
o twardosci 54 HRC. Coraz czesciej jako materiat na prowadnice liniowe stosuje
sie ceramike (np. ZrO,). kozysko wykonane z ceramiki jest niezastgpione
w pewnych zastosowaniach. Moze pracowac¢ w prézni i nie wymaga
smarowania.

Od czofa prowadnice posiadajg otwory gwintowane, do ktérych mozna
opcjonalnie zamocowaé¢ koncéwki lub koncdéwki ze zgarniaczami brudu.
Koncowki maja za zadanie ogranicza¢ posuw koszyka tozyskowego
i zapobiegac jego wysuwaniu sie poza prowadnice. Zadaniem zgarniaczy jest
zgarnianie brudu z biezni prowadnicy - niedopuszczanie zanieczyszczeh do
elementéw tocznych oraz utrzymywanie srodka smarnego wewnatrz tozyska.
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Typowe rozwigzania

Katalog rozwigzan 2018

Ponizej pokazano typowe konstrukcje przesuwnego toza maszyny
zbudowanego w oparciu o rézne konfiguracje prowadnic liniowych i liniowych
koszykow tozyskowych.

1. Prowadnice M/V oraz J/S. Gérna przesuwna cze$¢ toza spoczywa luzno na

podstawie. Prowadnice M/V zabezpieczajg osiowos$¢ ruchu i przenoszg
obcigzenie. Prowadnice J/S przenosza obcigzenie.

L
02
SN

2. koze zbudowane w oparciu o prowadnice M/V, ktore pracujg w pozycji
bocznej. kozyska przenoszg maksymalne obcigzenie réwne 1/2 nominalnej
nosnosci koszykéw tozyskowych, ale za to we wszystkich kierunkach.

3. koze zbudowane w oparciu o prowadnice typu R i wateczkowe koszyki
tozyskowe. Stanowi ekonomiczng wersje rozwigzania nr 2, gdy jest
dopuszczalna mniejsza precyzja posuwu.

4. koze zbudowane w oparciu o prowadnice RN lub RNG. Rozwigzanie
analogiczne do nr 3, stosowane gdy potrzebna jest wigksza nosnos¢ przy
zachowaniu gabarytéw tozysk liniowych lub gdy potrzebne jest mniejsze tozysko
przy zachowaniu noSnosci.

www.rollico.com Ro I-I- C o@

ROLLING COMPONENTS




Klasa jakosci W zaleznosci od potrzeb stosuje sie prowadnice liniowe wykonane z rézng
dokfadnoscia. Réznica w prowadnicach liniowych o réznej klasie jakosci odnosi
sie do odchytki A réwnolegtosci biezni prowadnicy do jej powierzchni
referencyjnych. Dopuszczalne wartosci A dla prowadnicy o dtugosci catkowitej L
przedstawia ponizszy wykres.

Nasze prowadnice sg dostepne w 3 klasach jakosci:

« NQ / Q10 - klasa normalna (standard). Odpowiednia do wiekszosci
popularnych zastosowan inzynieryjnych,

- SQ / Q6 - klasa specjalna, gdy wymagania doktadnosci sa bardzo

rygorystyczne,
- SSQ/Q2 - klasa super specjalna, gdy wymagania doktadnosci sg najbardziej
rygorystyczne
| Vi :
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Prowadnice liniowe - index

V‘ R
B
Prowadnice liniowe R str.72

vy M/V

~ g | Prowadnice liniowe M/V str.74

o

Prowadnice liniowe J/S str.78
Prowadnice liniowe RN str.80
ZRNG
’
Prowadnice liniowe RNG str.82

+# RW1808

Prowadnice liniowe RW1808 str.84
12 Ko Prowadnice ceramiczna str.86

ng& Akcesoria

Akcesoria do prowadnic liniowych str.88
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Katalog rozwiazan 2018 www.rollico.com Ro L L C o®



Prowadnice liniowe R

72

Charakterystyka

Materiat

Parametry

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

Prowadnice liniowe typu R to ekonomiczne rozwigzanie zapewniajgce
precyzyjny posuw przy stosunkowo niewielkich rozmiarach. Prowadnice
posiadajg profil — V, dzieki czemu mozna w nich stosowac koszyki tozyskowe
rolkowe — np. AA, RRK (rolki utozone krzyzowo) lub kulkowe - np. RKK.
Prowadnice typu R moga wspotpracowacé z prowadnicami liniowymi typu RD
oraz z jednostkami liniowymi typu SK, SKD, SR i SKC.

W razie potrzeby prowadnice R mozna wyposazy¢ od czota w kohcowki oraz
zgarniacze (patrz str. 88).

Prowadnice liniowe R standardowo sg wykonane ze stali narzedziowej 1.2842
o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest rowniez wersja nierdzewna ze stali
1.4034 o twardosci 54 HRC.

Maksymalna predkos¢ posuwu: 1 m/s

Maksymalne przyspieszenie: 50 m/s2

Temperaturapracy: od-40°Cdo +80°C

Dopuszczalna krotkotrwata temperatura: od -120 °C do +120 °C
Klasy jakosci:

« NQ-klasanormalna (standard)

» SQ-klasaspecjalna

« SSQ-klasasuper specjalna
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Wymiary Otwory mocujace Otwory czotowe
Typ A B Dw J L1 L2 N d e f g el q m
-0.3
R1 8.5 4 1.5 39 10 5 1.8 3 M2 165 26 M1.7 2.5 19
R2 12 6 2 5.5 15 7.5 2.5 4.4 M3 255 4 M2.5 3.5 2.7
R3 18 8 3 8.3 25 125 35 6 M4 3.3 4.8 M3 7 41
R6 31 15 6 13.9 50 25 6 9.5 M6 5.2 9.8 M5 9 6.9
R9 44 22 9 19.7 100 50 9 10.5 M8 6.8 15.8 M6 9 9.8
R12 58 28 12 259 100 50 12 135 M10 8.5 198 M8 12 12.9
Typ L N L Koszyk tozyskowy Koncéwka Kohcc').wka Sniibamocljaca
Standardowe dtugosci max ze zgarniaczem
R1 2030405060 7080 100 120 200 AA1 RRK1 RKK1 GB1 - -
R2 3045607590 105 120 150 180 300 AA2RRK2 RKK2 GB1 - -
R3 gg 07 g 51 g 2 3555 (1)'(5)062)25 200225250275 700 AA3 RRK3 RKK3 GA3 GB3 GC3 GC3-A GD3
R6 100150 200 250 300 350 400 450 500 1500 AA6 RRK6 RKK6 GA6 GB6 GC6 GC6-A GD6

600 700 800 1000

200 300 400 500 600 700 800 900 1000
R9 1100 1200 1400 1500 AA9 RRK9 RKK9 GA9 GB9 GC9 GC9-A GD9

R12 ??803?200300 500600700800 900 1000 1500 AA12 RRK12 RKK12  GA12 GB12 GC12 GC12-A GD12
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IVI /" Prowadnice liniowe M/V

Charakterystyka Prowadnice typu M/V przeznaczone sa do pracy z duzymi obcigzeniami.
tozysko zbudowane w oparciu o prowadnice tego typu skftada sie z pary
prowadnic M i V wyposazonych w bieznie pod katem 90°. W biezniach pracujg
koszykitozyskowe katowe igietkowe, wateczkowe lub kulkowe.

Prowadnice M/V dostepne sg w wersji z wymuszonym prowadzeniem (MVZ).
Kazda z prowadnic posiada wtedy specjalng listwe zebata, a koszyk tozyskowy
pracujgcy w prowadnicach ma wbudowany zespét kot zebatych. Taki ukfad
powoduje, ze podczas dtugotrwatej pracy tozyska liniowego koszyk tozyskowy
nie wyslizguje sie z prowadnic. Dzieki zastosowaniu prowadnic i koszyka w wersiji
MVZ tozysko moze pracowac z wyzszymi przyspieszeniami.

W razie potrzeby prowadnice M/V mozna wyposazy¢ od czota w koncowki oraz
zgarniacze (patrz str. 89)

Material  Prowadnice liniowe M/V standardowo sg wykonane ze stali narzedziowej 1.2842
o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest rowniez wersja nierdzewna ze stali
1.4034 o twardosci 54 HRC.

Parametry = Maksymalna predkos¢ posuwu: 1 m/s
Maksymalne przyspieszenie: 50 m/s2 (200 m/s2 dla wersji MVZ)
Temperatura pracy: od -40°C do +80°C
Klasy jakosci:
« Q10-klasanormalna (standard)
« Q6-klasaspecjalna
+ Q2-klasasuper specjalna

Wymiary Otwory mocujace Otwory
Typ czotowe
A B B3 J F a K1 N g t L1 L2 K3
-0.2 -0.1 -0.2 min min min

M3015 30 15 15 15.5 - 0.7 M4 5.5 10.5 15 40 15 M3
V3015 30 15 15 - 10.5 0.7 M4 5.5 10.5 15 40 15 M3
M4020 40 20 20 22.5 - 1.3 M6 7.5 13.2 20 80 15 M5
V4020 40 20 20 - 13.5 1.3 M6 7.5 13.2 20 80 15 M5
M4525 45 25 25 22.5 - 1.3 M6 7.5 18.2 15 80 20 M6
V4525 45 25 25 - 14 1.3 M6 7.5 18.2 15 80 20 M6
M5025 50 25 25 28 - 1.3 M6 10 18.2 15 80 20 M6
V5025 50 25 25 - 17 13 M6 10 18.2 15 80 20 M6
M6035 60 35 35 35 - 13 M8 1 26 20 100 20 M6
V6035 60 35 35 - 20 1.3 M8 1 26 20 100 20 M6
M6535 65 35 35 33 - 1.3 M8 1 26 20 100 20 M6
V6535 65 35 35 - 20 13 M8 1 26 20 100 20 M6
M7040 70 40 40 40 - 13 M10 13 29 25 100 20 M6
V7040 70 40 40 - 24 1.3 M10 13 29 25 100 20 M6
M8050 80 50 50 45 - 1.3 M12 14 37 30 100 20 M6
V8050 80 50 50 - 26 13 M12 14 37 30 100 20 M6
M8550 85 50 50 42 - 13 M12 14 37 30 100 20 M6
V8550 85 50 50 - 26 1.3 M12 14 37 30 100 20 M6
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Otwory mocujace  Dostepne sg nastepujace typy otworow mocujgcych:
Typ 15 Typ 10 Typ 03
K 4 K1 i K1
v
2242222 /422222 ////A
t
Typ L L Koszyk tozyskowy Koncéwka Koncéwka
Standardowe dtugosci max ze zgarniaczem
M3015 100 150 200 300 400 500 600 600 HW10 EM3015 EAM3015
V3015 100 150 200 300 400 500 600 600 EV3015 EAV3015
M4020 100 150 200 300 400 500 600 1000 EM4020 EAM4020
HW15 FFW2025 HGW15
V4020 100 150 200 300 400 500 600 1000 EV4020 EAV4020
M4525 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1000 HRW50 EM4525 EAM4525
V4525 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1000 EV4525 EAV4525
M5025 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1300 EM5025 EAM5025
HW16 FFW2025 HGW15
V5025 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1300 EV5025 EAV5025
M6035 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1300 EM6035 EAM6035
HW20 FFW2 HGW2
V6035 200300400 500 600 700 800 900 1000 1300 0 535 HGW20 EV6035 EAV6035
M6535 200 300400 500 600 700 800 900 1000 1300 HRW70 EM6535 EAM6535
V6535 200300400 500 600 700 800 900 1000 1300 EV6535 EAV6535
M7040 200300 400 500 600 700 800 900 1000 1300 EM7040 EAM7040
V7040 200300400 500 600 700 800 900 1000 1300 HW25 FFW3045 HGW25 EV7040 EAV7040
M8050 300400 500 600 700 800 900 1000 1300 EM8050 EAMS8050
HW30 FFW. HGW
V8050 300400 500 600 700 800 900 1000 1300 30 3555 30 EV8050 EAV8050
M8550 300400 500 600 700 800 900 1000 1300 HRW100 EM8550 EAM8550
V8550 300400 500600 700 800 900 1000 1300 EV8550 EAV8550
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N /0 Prowadnice liniowe N/O

Charakterystyka Prowadnice typu N/O przeznaczone sa do pracy z duzymi obcigzeniami.
tozysko zbudowane w oparciu o prowadnice tego typu skftada sie z pary
prowadnic N i O wyposazonych w bieznie pod katem 90°. W biezniach pracuja
koszykitozyskowe katowe igietkowe lub kulkowe.

W razie potrzeby prowadnice N/O mozna wyposazy¢ od czota w koncowki oraz
zgarniacze (patrz str. 90).

Material  Prowadnice liniowe N/O standardowo sg wykonane ze stali narzedziowej 1.2842
o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest réwniez wersja nierdzewna ze stali
1.4034 o twardosci 54 HRC.

Parametry  Maksymalna predkosc¢ posuwu: 1 m/s
Maksymalne przyspieszenie: 50 m/s2
Temperaturapracy: od -40°Cdo +80°C
Klasy jakosci:

« NQ -klasanormalna (standard)
- SQ -klasaspecjalna
« SSQ-klasasuper specjalna

Wymiary Otwory mocujace Otwory czotowe
Typ A B Dw F S/ VI TSI I N d e f g e m ml q u ul
03
N/O 62015 3 15 2 11 16 18 50 25 05 6 95 M6 52 98 M3 75 45 7 7 7
N/O 92025 4 22 2 15 24 245 100 50 05 9 105 M8 68 158 M4 11 6 11 10 10
N/O 2025 52 25 2 18 28 29 100 5 05 10 135 MI0O 85 168 M6 12 7 11 14 11
N/O 2535 62 30 25 22 34 35 100 50 05 12 165 M12 105 198 M6 15 8 11 18 12
N/O 3045 74 35 3 25 425 40 100 50 1 14 185 M14 125 228 M6 18 10 11 19 16
N/O 3555 78 45 35 25 45 45 100 50 1 14 185 MI14 125 325 M6 18 12 11 29 20
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SCHNEEBERGER
LINEAR TECHNOLOGY
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L1 L2
L
Lmax
T L Koszyk Nosnos¢ Korcéwka Sruba
P Standardowe dtugosci Mat.  Mat. lozyskowy ze mocujaca
12842 1.4034 zgarniaczem
GFN/GFO/GH/GW GH-A62015
N/O 62015 100 150 200 250 300 350 400 450 500 1500 900 HW10 62015 GW-A62015 GD6
GFN/GFO/GH/GW GH-A92025
N/O 92025 200 300 400 500 600 700 800 3000 1300 HW15 02025 GW-A92025 GD9
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 GFN/GFO/GH/GW GH-A2025
N/O 2025 1100 1200 1400 1600 3000 1300 HW16 2025 GW-A2025 GD2025
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 GFN/GFO/GH/GW GH-A2535
N/O 2535 1200 1400 1600 3000 1300 HW20 2535 GW-A2535 EPPEED
400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 GFN/GFO/GH/GW GH-A3045
N/O 3045 1400 1600 3000 1300 HW25 3045 GW-A3045 GD3045
500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 GFN/GFO/GH/GW GH-A3555
N/O 3555 1600 3000 1300 HW30 3555 GW-A3555 GD3555
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J /s Prowadnice liniowe J/S

Charakterystyka Prowadnice typu J/S przeznaczone sg do pracy z duzymi obcigzeniami.
W prowadnicach pracujg ptaskie koszyki tozyskowe igietkowe, wateczkowe lub
kulkowe, jedno- lub dwurzedowe.

W razie potrzeby prowadnice J/S mozna wyposazy¢ od czota w koncéwki oraz
zgarniacze (patrz str. 90).

Material  Prowadnice liniowe J/S standardowo sg wykonane ze stali narzedziowej 1.2842
o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest réwniez wersja nierdzewna ze stali
1.4034 o twardosci 54 HRC.

Parametry  Maksymalna predkosc¢ posuwu: 1 m/s
Maksymalne przyspieszenie: 50 m/s2
Temperaturapracy: od-40°Cdo +80°C
Klasy jakosci:

+ Q10 -klasanormalna (standard)
+ Q6 -klasaspecjalna
+ Q2 -klasasuperspecjalna

-
-
-
L]
Wymiary Otwory mocujace Otwory
Typ czotowe
A B J E a K1 o} N t L1 L2 K3
-0.2 -0.1 min min min

J3525 25 35 1.8 - 1 M5 6 22 - 80 15 M5
S3525 25 35 - 13 1 M5 - 22 - 80 15 -
J4025 25 40 12.3 - 1 M5 6.5 28 - 80 15 M5
S4025 25 40 - 12.5 1 M5 - 28 - 80 15 -
J5030 30 50 14.8 - 1 M6 8 35 - 100 15 M6
S5030 30 50 = 15 1 M6 = 35 = 100 15 =
J5530 30 55 15.3 - 1 M6 8.5 40 - 100 15 M6
S5530 30 55 = 14.5 1 M6 - 40 - 100 15 -
J5025 50 25 27.7 - 1.5 M6 18.2 10 15 80 20 M6
$5025 50 25 - 22 1.5 M6 18.2 10 15 80 20 M6
J6035 60 35 347 - 1.5 M8 26 M 20 100 20 M6
S6035 60 35 - 25 1.5 M8 26 M 20 100 20 M6
J7040 70 40 39.7 - 1.5 M10 29 13 25 100 20 M6
S7040 70 40 - 30 1.5 M10 29 13 25 100 20 M6
J8050 80 50 447 - 1.5 M12 37 14 30 100 20 M6
S8050 80 50 - 35 1.5 M12 37 14 30 100 20 M6
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Otwory mocujace  Dostepne sg nastepujace typy otworow mocujgcych:

Typ 15 Typ 03 Typ 03
K1 . K1 A K1
v
2242222 /422222 ////A
t
/53525 J/S4025 /55025 J/S6035
J/55030 J/55530 J/S7040 J/S8050
Typ L L Koszyk tozyskowy Koncéwka Koncéwka
Standardowe dtugosci max ze zgarniaczem

J3525  80-1000 1000 EJ35 EAJ35
S$3525  80-1000 1000 H10 FF2010 HGT0 = =
J4025 80-1000 1000 EJ40 EAJ40
S4025  80-1000 1000 H15 FF2515 HB2515 HG15 ) ]
J5030  80-1000 1000 H20 FF3020 BF3020 EJ50 EAJ50
S5030  80-1000 1000 HB3020 HG20 - -
J5530  80-1000 1000 EJ55 EAJ55
$5530  80-1000 1000 H25 FF3525 HB4020 HG25 _ ]
J5025 800 EJ5025 EAJ5025
$5025 800 H15 FF2515 HB2515 HG15 ) ]
J6035 1000 EJ6035 EAJ6035
S6035 1000 H24ZW = =
J7040 1200 EJ7040 EAJ7040
S$7040 1200 H34zW = =
J8050 1200 EJ8050 EAJ8050
S8050 1200 Ha4zW = =
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RN Prowadnice liniowe RN

Charakterystyka Prowadnice liniowe typu RN majg wymiary zewnetrzne zgodne z prowadnicami
R. Roéwniez posiadajg profil V, ale jest on w tym przypadku gtebszy niz
w prowadnicach R. Dzieki temu bieznia prowadnicy styka sie z elementem
tocznym na wiekszej powierzchni, co przektada sie na wiekszg no$nosc¢ tozyska
przy zachowaniu tych samych gabarytow. Poniewaz szczelina pomiedzy
prowadnicami RN jest mniejsza niz w przypadku prowadnic R, sg one
odporniejsze na zanieczyszczenia. Prowadnice RN wspotpracujg z koszykami
tozyskowymi RBN.

W razie potrzeby prowadnice RN mozna wyposazy¢ od czota w kohcédwki oraz
zgarniacze (patrz str. 91).

Material Prowadnice liniowe RN standardowo sg wykonane ze stali narzedziowej 1.2842
o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest rowniez wersja nierdzewna ze stali
1.4034 otwardosci 54 HRC.

Parametry Maksymalna predkos¢ posuwu: 1 m/s
Maksymalne przyspieszenie: 50 m/s2
Temperaturapracy: od-40°Cdo +80°C
Klasy jakosci:

« NQ -klasanormalna (standard)
« SQ -klasaspecjalna
- SSQ-klasasuper specjalna

-,
4

Wymiary Otwory mocujace Otwory czotowe
Typ A B Dw J L1 L2 N d e f g el q m
-0.3
RN3 18 8 3 8.7 25 125 35 6 M4 33 48 M3 7 4.8
RN4 22 N 45 105 40 20 45 8 M5 43 69 M3 7 5.5
RN6 31 15 65 148 50 25 6 95 M6 52 938 M5 9 7.5
RN9 44 22 9 211 100 50 9 105 M8 68 158 M6 9 1.5
RN12 58 28 12 276 100 50 12 135 MI0 85 1938 M8 12 15
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Typ L L Koszyk tozyskowy Koncéwka Sruba
Standardowe dtugosci max mocujgca
RN3 050 075 100 125 150 175 200 225 250 275 300 700 RBN3 GAN3 GD3
RN4 080 120 160 200 240 280 320 360 400 700 RBN4 GAN4 GD4
RN6 100 150 200 250 300 250 400 450 500 1500 RBN6 GA6 GD6
RN9 200 300 400 500 600 700 800 1500 RBN9 GA9 GD9
RN12 200300400 500 600 700 800 900 1000 1500 RBN12 GA12 GD12
Katalog rozwiazan 2018 www.rollico.com Ro I- I- C o@

ROLLING COMPONENTS

81



RNG Prowadnice liniowe RNG

Charakterystyka Prowadnice liniowe typu RNG majg konstrukcje analogiczng do prowadnic RN.
Roznig sie jedynie wymiarami zewnetrznymi. Prowadnice RNG w stosunku do
RN przy tej samej srednicy elementu tocznego majg mniejsze pole przekroju,
dzieki czemu sg Izejsze i tansze. Prowadnice RNG wspétpracujg z koszykami
tozyskowymi RBN.

W razie potrzeby prowadnice RNG mozna wyposazy¢ od czota w koncowki oraz
zgarniacze (patrz str. 91).

Materiat Prowadnice liniowe RNG standardowo sg wykonane ze stali narzedziowej
1.2842 o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest rowniez wersja nierdzewna ze
stali 1.4034 o twardosci 54 HRC.

Parametry  Maksymalna predkosc¢ posuwu: 1 m/s
Maksymalne przyspieszenie: 50 m/s2
Temperaturapracy: od-40°Cdo +80°C
Klasy jakosci:

« NQ -klasanormalna (standard)
- SQ -klasaspecjalna
« SSQ-klasasuper specjalna

Wymiary Otwory mocujace Otwory czotowe

Typ A B Dw J L1 L2 N d e f g el q m u
-0.3

RNG4 19 9 4.5 9 25 125 35 5.5 M3 265 63 M3 6 35 -
RNG6 25 12 6.5 12 25 125 5 7 M4 3.3 88 M3 6 5 =
RNG9 33 16 9 16 25 125 6 85 M5 44 1.8 M3 6 8 8
RNG12 45 22 12 22 50 25 8 12 M8 68 158 M5 7.5 1 10
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RNG4 RNG9
RNG6 RNG12
Typ L L Koszyk Korcéwka Koncowka Sruba
Standardowe dtugosci max  tozyskowy ze zgarniaczem mocujgca
RNG4 5075100 125 150 175 200 225 250 275 300 700 RBN4 GBN4 GCN4 GCN4-A GD4
RNG6 100 150 200 250 300 250 400 1500 RBN6 GBN6 GCN6 GCN6-A GD6
RNG9 100 150 200 250 300 250 400 450 500 1500 RBN9 GBN9 GCN9 GCN9-A GD9
RNG12 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500 RBN12 GBN12 GCN12 GCN12-A GD12
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RW1808

Prowadnice liniowe RW1808

84

Charakterystyka

Materiat

Parametry

ROLL CO’
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Prowadnice liniowe typu RW1808 wyposazone sg w 2 rownolegte profile
w ksztafcie litery V, dzieki czemu mozna z nich zbudowac tozysko liniowe o duzej
nosnosci i matych wymiarach. Dzieki koszykom tozyskowym HRWOS,
wyposazonym w 2 rzedy watkdéw tozyskowych pod katem 45°, prowadnice
RW1808 moga przenosi¢ obcigzenie we wszystkich kierunkach.
W razie potrzeby prowadnice RW1808 mozna wyposazy¢ od czota w kohcowki
(patrz str. 92).

Prowadnice liniowe RW1808 standardowo wykonane sg ze stali narzedziowej
1.2842 o twardosci 58 - 62 HRC. Dostepna jest rowniez wersja nierdzewna ze
stali 1.4034 o twardosci 54 HRC.

Temperaturapracy: do +120°C

www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



=]
0

OFir
G

hi K1

@ < K
9 4 ] ]
N L Y
>/ ] i {/’ \ 72NN \\\ 2 ==
q ( = \EB/ \E}/ 1 {E Z -
—~ I I )  EBEBEeEEEat—e———————— prp—— ) ————————————
h1 12 L U 12
o H
D Wymiary Otwory mocujace Otwory czotowe
Yl
A h1 Dw L K1 N L1 2 q el
max
RW1808 18 79 25 300 M3 (DIN912-12.9) 35 25 125 7 M3

Katalog rozwigzan 2018

www.rollico.com

ROLL CO’

ROLLING COMPONENTS

85




033 Prowadnice ceramiczna

Zalety ceramiki :

= Mozliwos¢ pracy w prézni UHV (107° Pa)

= Wieksza zywotnos¢

= LZejsza od stali

= Niemagnetyczna

* Odporna na Scieranie - moze pracowac bez smarowania,
= Odporna na korozje

= Odporna na wysoka temperature (nawet do 800°C)
Biokompatybilna (obojetna biologicznie)
Antyelektrostatyczna

= Mata przewodnos¢ cieplna

Jest dielektrykiem

Poréwnanie wiasciwosci ceramiki i stali

Gestosc g/cm? 7.8 3.2 6.00 3.9
Twardos¢ Vickersa HV 700 1500 1300 1800
Twardos¢ Rockwella HRC 62 75 70 80
Wspolczynnik rozszerzalno- |- oy 103 3.2 105 8.5
sci cieplnej

Maks. Temp. pracy °C 120 1100 1000 1850
Modut Younga GPa 208 320 210 380
Wytrzymatosc na zginanie

(800°C) MPa 200 850 360 315
Wytrzymatos¢ na Sciskanie

(800°C) MPa 400 3000 2200 2200
Odpornos¢ na pekniecia MPa m"? 25 6.2 1 46
kruche

Opornos¢ elektryczna ) 18 s 1
(600°C) Ohm/m 0,1-1 10 10 10
Samosmarownos¢ - - +++ ++ +
Magnetycznosc - +/- = = =

[
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100
125

RC3-ZrO2 18 8 3 8.3 25 12.5 35 6 33 4.8

Zastosowania ceramicznych tozysk liniowych

Prowadnice wykonane sg z ceramiki technicznej ZrO,
Twardos$¢ > 1200 HV

Moga pracowac w wysokiej prézni UHV (1077° Pa)
Niemagnetyczne

Odporne na korozje

Nie wymagaja smarowania

Wymiarowo sa kompatybilne ze stalowymi
prowadnicami R3

Inne dtugosci dostepne na zapytanie
Koszyki fozyskowe wyposazone w watki lub kulki tozyskowe
ceramiczne (Si.N AI203 lub ZrOZ)

34
Kompatybilne z koszykami RRK3, AA3, RKK3 z elementami
tocznymi ze stali fozyskowej lub nierdzewnej

Do pracy w prézni zalecamy koszyki fozyskowe z tworzywa
PEEK z ceramicznymi elementami tocznymi

Spektroskopia

Akceleratory czastek
Wirebonding

Sprzet rentgenowski
Zrobotyzowane sale operacyjne
Sprzet laboratoryjny

Mechatronika medyczna

ROLL CO
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Akcesoria do prowadnic liniowych

Akcesoria

Koncéwki i zgarniacze

Koncoéwki do prowadnic liniowych to stalowe elementy o ksztatcie dobranym
odpowiednio do rodzaju prowadnicy. Koncéwki przykreca sie do prowadnicy od
czofa na obu jej korcach. Koncdéwka ma za zadanie ogranicza¢ posuw koszyka
tozyskowego i zapobiegac jego wysuwaniu si¢ poza prowadnice. W zaleznosci
od konstrukcji koncéwek montuje sie je na obu wspétpracujgcych prowadnicach
(kohcowki, ktére moga sie mija¢ podczas ruchu prowadnic) lub tylko na jednej
z prowadnic. Do koncéwek dodawane sg odpowiednie sruby mocujgce.

Zgarniacze do prowadnic liniowych to elementy z tworzywa sztucznego lub filcu
montowane pomiedzy czoto prowadnicy a koncéwke stalowa. Zgarniacz zawsze
wystaje ponad koncoéwke i styka sie z bieznig przeciwlegtej prowadnicy. Jego
zadaniem jest zgarnianie brudu z biezni prowadnicy - niedopuszczanie
zanieczyszczen do elementéw tocznych oraz utrzymywanie srodka smarnego
wewnatrz fozyska. Zgarniacze instaluje sie tylko na jednej z prowadnic. Do
koncoéwek ze zgarniaczami dodawane sg odpowiednie sruby mocujace.

Koncowki i zgarniacze do
prowadnic R

88

|Q m— Typ Koncowka ';;:ﬁ:‘;vck; =
Yrzz]  prowadnicy oy GB GC GCA
oA 2 R1 - GBI - -
‘\‘ / ‘\‘ R2 ; GB2 - ;
) 2 R3 GA3 GB3 GC3  GC3-A
R6 GAG6 GB6 GC6  GC6-A
R9 GA9 GB9 GC9  GC9-A
R12 GA12 GB12 GC12  GCI2-A
Typ wymiar a
prowadnicy  GA GB GC GCA
R1 - 17 - ;
R2 - 2 - _
R3 2 2 2 5
, . R6 3 3 3 6
@< @‘ R9 3 4 4 7
— R12 3 5 5 8

ROLL CO’
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GC-A - koncéwka stalowa typu GC z filcowym zgarniaczem brudu.
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Koncéwki i zgarniacze
do prowadnic M/V

Typ Koncéwka Koricéwka ze zgarniaczem
prowadnicy EM EV EAM EAV
M/V3015 EM3015 EV3015 EAM3015 EAV3015
M/V4020 EM4020 EV4020 EAM4020 EAV4020
M/VA4525 EM4525 EV4525 EAM4525  EAV4525

M/V5025 EM5025 EV5025 EAMS5025 EAV5025
M/V6035 EM6035 EV6035 EAM6035 EAV6035
M/V6535 EM6535 EV6535 EAM6535 EAV6535
M/V7040 EM7040 EV7040 EAM7040 EAV7040
M/V8050 EM8050 EV8050 EAMS8050 EAV8050
M/V8550 EM8550 EV8550 EAMS8550 EAV8550

Typ EM EV EAM EAV
prowadnicy 3 b a b b b
M/V3015 5 2 2 6 4 4
EAM M/V4020 6 3 6 3 5 5
a M/V4525 65 3 65 3 85 5 85 5
M/V5025 65 3 65 3 85 5 85 5
M/V6035 65 3 65 3 85 5 85 5
M/V6535 65 3 65 3 85 5 85 5
M/V7040 65 3 65 3 85 5 85 5
M/V8050 65 3 65 3 85 5 85 5
M/V8550 65 3 65 3 85 5 85 5
EAM / EAV - konhcéwka stalowa ze zgarniaczem z tworzywa

EAV sztucznego.
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Koncowki i zgarn iacze . Koncéwka Koncéwka ze zgarniaczem
Typ prowadnicy

do prowadnic N/O GH GFN GFO GW GH-A GW-A
N/062015 GH62015  GFN62015 GF062015 GW62015 GH-A62015 GW-A62015
N/092025 GH92025  GFN92025 GF092025 GW92025 GH-A92025 GW-A92025
N/02025 GH2025 GFN2025 GF02025 GW2025 GH-A2025 GW-A2025
N/02535 GH2535 GFN2535 GFO2535 GW2535 GH-A2535 GW-A2535
N/03045 GH3045 GFN3045 GFO3045 GW3045 GH-A3045 GW-A3045
N/O3555 GH3555 GFN3555 GF03555 GW3555 GH-A3555  GW-A3555
Typ prowadnicy Wymiar a
GH GFN GFO GW GH-A GW-A
N/062015 6 6 6 6 9 9
N/092025 7 7 7 7 10 10
N/02025 10 10 10 10 13 13
N/02535 10 10 10 10 13 13
N/O3045 10 10 10 10 13 13
N/0O3555 " 1Al 1 " 14 14

GH-Ai GW-A - koncéwka stalowa z filcowym zgarniaczem brudu

Koncéwki i zgarniacze Typ Koricowka Korcéwka ze zgarniaczem
do prowadnic J prowadnicy EJ EAJ
J3525 EJ35 EAJ35
J4025 EJ40 EAJ40
J5030 EJ50 EAJ50
J5530 EJ55 EAJ55
J5025 EJ5025 EAJ5025
J6035 EJ6035 EAJ6035
17040 EJ7040 EAJ7040
J8050 EJ8050 EAJ8050
Typ EJ EAJ

prowadnicy a b a b
J3525 3 8.5 5
J4025 6 3 8.5 5
J5030 6.5 3 8.5 5
J5530 6.5 3 8.5 5
J5025 6.5 3 8.5 5
J6035 6.5 3 8.5 5
17040 6.5 3 8.5 5
J8050 6.5 3 8.5 5

EAJ - korcowka stalowa ze zgarniaczem z tworzywa sztucznego.
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Koncéwki i zgarniacze Typ Korncéwka
do prowadnic RN prowadnicy GA GAN
RN3 - GAN3
SCHNEEBERGER RN4 - GAN4
RN6 GA6 -
RN9 GA9 =
RN12 GA12 -
——— — — Typ wymiar a
Kf \ } % prowadnicy GA GAN
MV RN3 - 2
GA _a RN4 - 2
4 \ é//|/ 1 RN6 3 B
O O/ v 1|
L RN9 3 =
GAN : RN12 3 -
Koncowki i zgarniacze Typ Koricowka E;’;‘fs‘;vck;;e
do prowadnic RNG prowadnicy GBN GCN GCN-A
RNG4 GBN4 GCN4 GCN4-A
SCHNEEBERGER
LNEAR TECHNOLOGY RNG6 G B N6 GCN6 GCN6'A
RNG9 GBN9 GCN9 GCN9-A
RNG12 GBN12 GCN12 GCN12-A
GBN46
(0) | (o) Typ wymiar a
® . ® prowadnicy GBN GCN GCN-A
GBN9-12 RNG4 4 4 55
o < @‘ 7/=/I//L/A7 RNG6 4 5.5
(4 \ \" |77 g
= I RNG9 4 5.5
GCN4-6 RNG12 8.5 8.5 10
o A
‘4 ® GCA - koncéwka stalowa typu GC ze zgarniaczem z tworzywa
N sztucznego.
GCNo-12
GCN-A 4-6
o) < (0)
() ()
GCN-A 9-12
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Koncéwki i zgarniacze . Koncéwka
3 Typ prowadnicy
do prowadnic RW1808 ERW
RW1808 ERW08
Typ prowadnicy Wymiar a
ERW
RW1808 4

Sruby mocujace do Prowadnice liniowe mogg by¢ mocowane do korpusu maszyny badz to za
prowadnic liniowych ~ Pomoca standardowych srub DIN 912, badz za pomocg specjalnych srub GD

i GDN.
Sruby mocujace do prowdnic R, RN, N/O
b L b1 S Moment Typ
Typ L b b1 di d2 d3 k s dokrecenia kompatybilnej
T [Ncm] prowadnicy
s 0 A o R3
o \(7 ke GD3 12 5 7 M3 5 23 3 25 102 RN3
3 GD4 16 7 9 M4 6.5 3 4 3 232 RN4
s/ ke
GD6 20 8 12 M5 8 39 5 4 460 RN6
N/062015
; ; RO9
H ' GD9 30 12 18 M6 85 46 6 5 792 RN
N/092025
R12
N GD12 40 17 23 M8 13 6.25 8 6 1320 RN12
GD2025 35 16 19 M8 1.3 6.25 8 6 1920 N/02025
GD2535 40 18 22 M10 139 79 10 8 3840 N/O2535
GD3045 50 25 25 M12 158 9.6 12 10 6640 N/O3045
Przyktad mocowania prowadnic M/V GD3555 60 25 3 M2 158 96 1212 6640 N/03555
[ Sruby mocujace do prowdnic RNG
Moment Typ
T Typ L b b1 di d2 d3 k s dokrecenia kompatybilnej
[Ncm] prowadnicy
b : GDN4 12 5 7 M25 45 165 25 2 58 RNG4
L GDN6 16 5 1 M3 55 23 3 25 102 RNG6
L GDN9 25 1 14 M4 7 3 4 3 232 RNG9
GDN12 30 12 18 M5 10 46 6 5 792 RNG12
Przyktad uzycia $rub GD z
prowadnicami R, RN Sruby mocujace do prowadnic RW1808 Sruby mocujace do prowdnic M/, J/S
Moment Typ Typ kompatybilnej
Typ Norma  dokrecenia  kompatybilnaj P AEDE prowadnicy
[Neml  prowadnicy M4  DIN912-88 MAV3015
= ” ST » - M5 DIN912-8.8 J/S3525 J/S4025
. e g M6 DIN912-88 M/N4020 J/S5030
M/N4525  J/S5530

MN5025  J/S5025

M8 DIN912-8.8 M/N6035  J/S6035
M/NV6535

M10 DIN912-8.8 M/N7040 J/S7040

M12 DIN912-8.8 M/V8050 J/S8050
M/V8550

Przyktad uzycia $rub GD z
prowadnicami N/O
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Serwis i dystrybugja

Rollico Rolling Components jest przedstawicielem szwajcarskiej firmy
SCHNEEBERGER na terenie Polski. Mamy w ofercie catag game produktéw tego
uznanego w branzy techniki liniowej producenta. Oferujemy m.in. prowadnice

z wozkami tocznymi Monorail, takze ze zintegrowanym systemem pomiarowym
AMS, miniaturowe prowadnice wézkowe Minirail, miniaturowe stoty toczne,
moduty liniowe, napedy, listwy zebate i wiele innych.

Inne rozwigzania
precyzyjnej techniki
liniowej

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY
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Srubytoczne Posiadamy rowniez w ofercie pociggowe $ruby toczne marki Steinmeyer
- Swiatowego lidera jesli chodzi o produkcje precyzyjnych mechanizmow tego

typu.

p—
Steinmeyer
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Watki prowadzace

Katalog rozwigzan 2018

Dostarczamy naszym klientom hartowane powierzchniowo i precyzyjnie
szlifowane watki prowadzgce oraz tuleje tozyskowe, obudowy, podpory
i wszelkie akcesoria do nich, z ktérych mozna zbudowa¢ zestaw prowadzenia
liniowego bedacy tariszym, do mniej wzmagajczch zastosowan.

Dystrybuujemy rowniez na terenie Polski produkty firmy Exxellin, m.in. szyny
prowadzace ELFS.

EXXELLIN

EXCELLENCE IN LINEAR MOTION

www.rollico.com Ro I-I- C o@

ROLLING COMPONENTS

95



Kontakt

ROLLICO Rolling Components

Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig s.k.
ul. Cegielniana 21

42-700 Lubliniec

tel. +48343510430
+48 34 353 08 38
fax: +4834 35104 31

email: rollico@rollico.com

NIP: 5751818465
REGON: 240523893

www.rollico.com

@ Lubliniec

Nasza pozycja GPS:
N:50°40°49" (506805 39) Zeskanuj QR kod smartfonem i zapisz naszq
E: 18°40'55" (1 8.6821 22) wizytéwke w kontaktach
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ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

ROLLICO

Rolling Components
Spétkaz ograniczong
odpowiedzialnoscig s.k.

ul. Cegielniana 21
42-700 Lubliniec

tel. +48 34 351 04 30

+48 34 35308 38
fax: +48 34 351 04 31
e-mail: rollico@rollico.com
visit: www.rollico.com

NIP: 575-181-84-65
REGON: 240523893

¥

Rollico 2018/01/01
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