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Rollico

Historia firmy

Zakres dziatalnosci

Katalog rozwiazan 2018

Misja firmy

Firma ROLLICO Rolling Components powstata w 2003 roku w Lublifcu.
Przestanka powstania przedsiebiorstwa byto wieloletnie doswiadczenie jego
zatozycieli w zakresie wytwarzania wysokiej jakosci elementow budowy maszyn
oraz che¢ wdrazania nowych rozwigzan technologicznych.

JesteSmy producentem wysokiej klasy precyzyjnych liniowych koszykéw
tozyskowych, prowadnic liniowych oraz dostawcg systeméw techniki liniowej
wykorzystywanych w przemysle maszynowym, automatyce, elektronice,
urzadzeniach medycznychitp.

Oferujemy takze liniowe watki prowadzace hartowane powierzchniowo
i szlifowane, ktére stanowig tansze rozwigzanie dla klasycznych prowadnic
liniowych w mniej wymagajgcych zastosowaniach, oraz akcesoria do nich - tuleje
tozyskowe, obudowy, podpory. Watki prowadzgce przycinamy na zamdéwiong
dtugos¢ oraz wykonujemy ich obrébke zgodnie z zyczeniem klienta.

Realizujemy nietypowe zamoéwienia klientéw oraz krétkoseryjne zlecenia.
Zapewniamy fachowe doradztwo techniczne. Jestesmy uznanym partnerem
wielu krajowych i zagranicznych firm dziatajagcych w branzy techniki liniowe;j,
budowy maszyn i urzadzen precyzyjnych.

Nieustannie wzbogacamy nasz asortyment o nowe produkty oraz prowadzimy
prace nad ich rozwojem i modyfikacja.

Celem firmy ROLLICO ROLLING COMPONENTS jest zrozumienie potrzeb
Klienta i spetnienie jego oczekiwan poprzez oferowanie produktdow najwyzszej
jakosci oraz dostarczanie kompleksowych rozwigzan w zakresie techniki
liniowej.

www.rollico.com RO I-I-E Co®
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Park maszynowy

Laboratorium
kontrolno-pomiarowe

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Dysponujemy nowoczesnym parkiem maszynowym, ktéry dzieki inwestycjom
wcigz jest wzbogacany. Posiadamy m.in.:

» 4 Frezerskie centraobrébcze CNC Heckert HEC 400 D

» Centrum tokarsko-frezerskie Traub

« 2frezarki CNC Aciera

« Centrum obrobcze CNC Hedelius

« 2tokarkiCNC

» Szlifierke CNC do ptaszczyzn Athena (obszar roboczy: 2000 x 500 mm)

- Szlifierke CNC do profili Mégerle (obszar roboczy: 1250 x 350 mm)

- Szlifierke CNC ABA (obszar roboczy: 800 x 350 mm)

« Szlifierke do watkow Studer

e Przecinarke tarczowg

« 2 wtryskarki do tworzyw sztucznych Arburg Allrounder

« 3 hydrauliczne 100-tonowe prasy wykrawajace z precyzyjnymi podajnikami
« 2hydrauliczne prasy krawedziowe

« Szybka prase mimosrodowg BRUDERER

» Piecdo hartowania prézniowego (przestrzen robocza: 600 x 400 x 600 mm)
« Orazliczne mniejsze szlifierki, tokarki, wiertarki stotowe, walcarki

Oferujemy naszym klientom ustugi obrobki skrawaniem: toczenie, frezowanie,
szlifowanie, wykrawanie.

Na potrzeby naszej produkcji posiadamy wiasne laboratorium kontrolno-
pomiarowe. Mamy mozliwo$¢ pomiaru dtugosci, kata, prostoliniowosci,
ptaskosci, okragtosci, twardosci, chropowatosci. Na wyposazeniu naszego
laboratorium sa:

«  Wspdtrzednosciowa maszyna pomiarowa Zeiss Contura G2

e Przyrzad do pomiaru okragtosci Mahr Formtester MMQ 400 CNC-2

« Mikrotwardo$ciomierz Shimadzu HMV-G21DT

« Cyfrowy mikroskop pomiarowy Hitec

« Chropowatosciomierze Mahr MarSurf SD26 i Hommelwerke Tester T1000

e Oraz liczne pomiarowe czujniki zegarowe analogowe oraz cyfrowe,
mikromierze, wzorce i sprawdziany.

www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



System zarzadzania
jakoscia

Polityka jakosci

Katalog rozwiazan 2018

W trosce o podwyzszanie jakosci naszych produktdéw oraz Swiadczonych przez
nas ustug, w czerwcu 2009 r. firma Rollico Rolling Components wdrozyta system
zarzadzania jakoscig zgodny z miedzynarodowg normg ISO 2009:2008
w zakresie:

"Produkcja i sprzedaz elementow techniki liniowej"

VV__e Wrze__éniu 2009 r. nasz system zarzadzania jakoscig zostat sprawdzony przez
TUV SUD Management Service GmbH, czego wynikiem jest certyfikat
przyznany nam przez te jednostke certyfikujgca.

Nasz system zarzadzania jakoscig jest stale rozwijany i doskonalony.

Nadrzednym celem naszej dziatalnosci jest realizacja produkcji i ustug
handlowych zgodnie z wymaganiami klienta w sposoéb rzetelny i efektywny.

Zapewniamy wysoka jakos$¢ produkcji przez stosowanie nowoczesnych maszyn
i technologii oraz profesjonalizm zatrudnionego personelu.

Realizowane przez nas ustugi handlowe charakteryzujg sie nie tylko rzetelng
obstugg klienta ale rowniez doradztwem technicznym w zakresie
sprzedawanych elementéw techniki liniowe;.

Dyrekcja firmy nadzoruje spetnianie wymagan norm i wszelkich dziatan majgcych
na celu ciggte doskonalenie poziomu produkcji, jej terminowosci oraz
skutecznosci Systemu Zarzadzania Jakoscia.

www.rollico.com RO I-I-E C°®
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Watki prowadzace

Wiasciwosci

Zastosowanie

Nazewnictwo

Precyzyjne watki prowadzace, zwane réwniez watkami liniowymi, stanowig
wazna grupe prowadnic liniowych i wraz z podporami, obudowamitozyskowymi,
tozyskami kulkowymi oraz innymi akcesoriami tworzg niezawodny i ekonomiczny
system prowadzenia liniowego.

Systemy liniowe budowane w oparciu o watki prowadzgce majg szerokie

zastosowanie wszedzie tam, gdzie potrzebny jest precyzyjny posuw.

Watki prowadzace czesto stosowane sg w:

e przesuwnych elementach obudéw réznego rodzaju obrabiarek i maszyn
przemystowych, np. odsuwana pokrywa szlifierki lub frezarki,

« konstrukcjach ruchomych obrabiarek i przyrzadéw, np. zespdt dociskowy
w szlifierce pasowej, ruchomy stot frezarki,

« pilarkach tarczowych, np. przesuwna tarcza pilarki tarczowej stotowe;,
regulowane ramie pilarki tarczowej ramieniowej lub ukosnej (tzw. ukosnicy),

e maszynach dziewiarskich,

» drukarkach,

 gilotynach krgzkowych, obcinarkach-trymerach,

« krajalnicach,

« maszynach budowlanych, np. przesuwne drzwi kabiny koparki,

« robotach przemystowych,

 cylindrach pneumatycznych,

tozysko liniowe
otwarte
(tuleja tozyskowa) Obudowa tozyskowa otwarta Watek prowadzacy

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowa tozysko liniowe
Podpora Wspornik tozyskowa zamkniete
wzdtuzna koncowy zamknieta (tuleja tozyskowa)
www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018



Twardoé¢  Wszystkie nasze watki prowadzace sg hartowane powierzchniowo (indukcyjnie)
na gtebokosci od 0,4 do 3,2 mm w zaleznosci od $rednicy watka. Doktadne
wartosci grubosci warstwy hartowanej podane sg w tabelach dla
poszczegodlnych watkow.

Grubos$c¢ warstwy hartowanej spetnia wymagania normy DIN 6773.

Miekki rdzen stalowy

Powtoka hartowana
indukcyjnie

Rodzaj watka Twardos$é
W, WV, WH, WZ  min 59 HRC
WRB min 52 HRC
WRA min 54 HRC

Srednica  Tolerancja $rednicy watkéw prowgdzacych zgodnie z norma DIN 286.

Nominalna $rednica [mm] h6 [um] h7 [um]
1-3 0/-6 0/-10

3-6 0/-8 0/-12

6-10 0/-9 0/-15

10-18 0/-11 0/-18

18-30 0/-13 0/-21

30-50 0/-16 0/-25

50 - 80 0/-19 0/-30
80-120 0/-22 0/-35

Katalog rozwiazan 2018 www.rollico.com Ro I_ I_ E C °®
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Watki prowadzace — index

\/4/ Precyzyjne watki prowadzace wykonane ze stali (f53

hartowane indukcyjnie, szlifowane str. 10

\/4/ Precyzyjne watki prowadzace ze stali (f53

chromowane, hartowane indukcyjnie, szlifowane str. 11

\/4/ Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej

X46(r13 hartowane indukcyjnie, szlifowane str.12

\/4/ Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej

X90CrMoV18 hartowane indukeyjnie, szlifowane str.13

é Precyzyjne watki prowadzace ze stali (60 hartowane

indukcyjnie, szlifowane, drazone str. 14

\/4/ Precyzyjne watki prowadzace calowe ze stali (f53

hartowane indukcyjnie, szlifowane str. 15

Wykoriczenie i obrébka watkow prowadzacych str.16
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Precyzyjne watki prowadzace wykonane ze stali (f53
hartowane indukcyjnie, szlifowane

ad L
&
I\ \\'\\\

Materiat: Cf53 (1.1213)
100Cr6 (1.3505) — tylko dla typu W3
Klasa doktadnosci $rednicy watka: 1ISO hé
Twardos$¢ powierzchni: min. 59 HRC
Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

10

Typ ad L(max) Masa Tol. $rednicy T1 20 T3% Grubos¢ warstwy
ISO h6 hartowanej
[kg/m] [um] [um] (Hm]

w3 3 2000 0,055 0/-6 3 4 0,3 0,49
w4 4 2000 0,098 0/-8 4 5 0,3 043
W5 5 3000 0,154 0/-8 4 5 0,2 0,49
wé 6 6000 0,222 0/-8 4 5 0,2 0,4
ws 8 6000 0,394 0/-9 4 6 0,2 0,4
W10 10 6000 0,616 0/-9 4 6 0,1 0,4
w12 12 6000 0,888 0/-11 5 8 0,1 0,6
w14 14 6000 1,208 0/-11 5 8 0,1 0,6
W15 15 6000 1,387 0/-11 5 8 0,1 0,6
w16 16 6000 1,578 0/-11 5 8 0,1 0,6
w18 18 6000 1,997 0/-11 5 8 0,1 0,6
W20 20 6000 2,466 0/-13 6 9 0,1 0,9
w22 22 6000 2,980 0/-13 6 9 0,1 0,9
w24 24 6000 3,551 0/-13 6 9 0,1 0,9
w25 25 6000 3,853 0/-13 6 9 0,1 0,9
w28 28 6000 4,833 0/-13 6 9 0,1 0,9
W30 30 6000 5,549 0/-13 6 9 0,1 0,9
w32 32 6000 6,313 0/-16 7 1 0,1 1,5
W35 35 6000 7,552 0/-16 7 11 0,1 1
W40 40 6000 9,864 0/-16 7 1 0,1 1,5
W45 45 6000 12,520 0/-16 7 1 0,1 1,5
W50 50 6000 15,413 0/-16 7 1 0,1 1,5
W60 60 6000 22,195 0/-19 8 13 0,1 2,2
W70 70 6000 30,210 0/-19 8 13 0,1 2,2
wso 80 6000 39,458 0/-19 8 13 0,1 2,2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki.

1) Réznicowy pomiar $rednicy na dtugosci 1000 mm.

2) Pomiar zgodny z DIN ISO 13012.
3) Dopuszczalne hartowanie na wskros.

Specjalne wielkosci oraz tolerancje $rednic na zapytanie.

Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykonacé jego dodatkowg obrébke zgodnie z Parstwa zyczeniem.

Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 16.

ROLL CO’
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Precyzyjne watki prowadzace ze stali (f53 chromowane,
hartowane indukcyjnie, szlifowane

@d L
[—I[T73/1000
_____________ - &

Materiat: Cf63 (1.1213)

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h7

Twardos$é powierzchni: min. 59 HRC

Twardos$¢ powtoki chromowanej: = 800 HV 0,1
Grubos¢ powtoki chromowanej: okoto 10pum
Chropowatos$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

Typ ad L(max) Masa Tol. $rednicy T1 2" T3? Grubo$¢ warstwy
ISO h7 hartowanej
[kg/m] [um] [um] [um]
WVé 6 6000 0,222 0/-12 5 8 0,2 0,4
wvs 8 6000 0,394 0/-15 6 9 0,2 0,4
WV10 10 6000 0,616 0/-15 6 9 0,1 0,4
WV12 12 6000 0,888 0/-18 8 1 0,1 0,6
Wv1i4 14 6000 1,208 0/-18 8 1" 0,1 0,6
WV15 15 6000 1,387 0/-18 8 11 0,1 0,6
WV16 16 6000 1,578 0/-18 8 1 0,1 0,6
WV18 18 6000 1,997 0/-18 8 11 0,1 0,6
WV20 20 6000 2,466 0/-21 9 13 0,1 0,9
Wv22 22 6000 2,980 0/-21 9 13 0,1 0,9
Wv24 24 6000 3,551 0/-21 9 13 0,1 0,9
WV25 25 6000 3,853 0/-21 9 13 0,1 0,9
Wv23 28 6000 4,833 0/-21 9 13 0,1 0,9
WV30 30 6000 5,549 0/-21 9 13 0,1 0,9
WV32 32 6000 6,313 0/-25 1" 16 0,1 1,5
WV35 85 6000 7,552 0/-25 1" 16 0,1 1,5
WV40 40 6000 9,864 0/-25 1 16 0,1 1,5
WvV45 45 6000 12,520 0/-25 1 16 0,1 1,5
WV50 50 6000 15,413 0/-25 " 16 0,1 1,5
WV60 60 6000 22,195 0/-30 13 19 0,1 2,2
WV70 70 6000 30,210 0/-30 13 19 0,1 2,2
Wwvso 80 6000 39,458 0/-30 13 19 0,1 2,2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki.

1) Réznicowy pomiar $rednicy na dtugosci 1000 mm.
2) Pomiar zgodny z DIN ISO 13012.

Specjalne wielkosci oraz tolerancje $rednic na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowa obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 16.
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Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X46(Cr13
hartowane indukcyjnie, szlifowane

ad L

v

[—I[T3/1000

JR— J— J— J— JR— —_— ,/jI_/L J— JR— J— J— J— JR—
\\
\\
Ol

Materiat: X46Cr13 (1.4034)

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO hé

Twardos$¢ powierzchni: min. 52 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

Typ ad L(max) Masa Tol. $rednicy T T2" T3 Grubo$¢ warstwy
ISO hé hartowanej
[kg/m] [Hm] [um] [um]

WRB3 3 2000 0,055 0/-6 3 4 0,3 0,49
WRB4 4 2000 0,098 0/-8 4 ) 0,3 0,49
WRB5 5 3000 0,154 0/-8 4 5 0,2 0,49
WRB6 6 6000 0,222 0/-8 4 5] 0,2 0,4
WRB8 8 6000 0,394 0/-9 4 6 0,2 0,4
WRB10 10 6000 0,616 0/-9 4 6 0,1 0,4
WRB12 12 6000 0,888 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRB14 14 6000 1,208 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRB15 15 6000 1,387 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRB16 16 6000 1,578 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRB18 18 6000 1,997 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRB20 20 6000 2,466 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRB22 22 6000 2,980 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRB24 24 6000 3,551 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRB25 25 6000 3,853 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRB28 28 6000 4,833 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRB30 30 6000 5,549 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRB32 32 6000 6,313 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRB35 35 6000 7,552 0/-16 7 1 0,1 1,5
WRB40 40 6000 9,864 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRB45 45 6000 12,520 0/-16 7 1" 0,1 1,5
WRB50 50 6000 15,413 0/-16 7 1 0,1 1,5
WRB60 60 6000 22,195 0/-19 8 13 0,1 2,2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki.

1) Réznicowy pomiar $rednicy na dtugosci 1000 mm.
2) Pomiar zgodny z DIN ISO 13012.
3) Dopuszczalne hartowanie na wskros.

Nizsza no$nosc¢ tulei tozyskowych ze wzgledu na nizszg twardo$¢ watka.

Efektywne nos$nosci tulei: C,, = 0,63-C C,

oef=017'Co

Specjalne wielkosci oraz tolerancje $rednic na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos$¢ oraz wykonac jego dodatkowa obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 16.
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Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X90CrMoV18 WH A
hartowane indukcyjnie, szlifowane

& ———— //

O[]

Materiat: X90CrMoV18 (1.4112)

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6é

Twardos¢ powierzchni: min 54 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

Typ ad L(max) Masa Tol. $rednicy T1 T2" T3? Grubo$¢ warstwy
ISO h6 hartowanej
[kg/m] [um] [um] [Hm]

WRA4 4 2000 0,098 0/-8 4 5 0,3 04?2
WRA5 5 3000 0,154 0/-8 4 5 0,2 04°?
WRAG6 6 6000 0,222 0/-8 4 5 0,2 04
WRAS8 8 6000 0,394 0/-9 4 6 0,2 0,4
WRA10 10 6000 0,616 0/-9 4 6 0,1 04
WRA12 12 6000 0,888 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRA14 14 6000 1,208 0/-1 5 8 0,1 0,6
WRA15 15 6000 1,387 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRA16 16 6000 1,578 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRA18 18 6000 1,997 0/-11 5 8 0,1 0,6
WRA20 20 6000 2,466 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRA22 22 6000 2,980 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRA24 24 6000 3,551 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRA25 25 6000 3,853 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRA238 28 6000 4,833 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRA30 30 6000 5,549 0/-13 6 9 0,1 0,9
WRA32 32 6000 6,313 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRA35 35 6000 7,552 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRA40 40 6000 9,864 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRA45 45 6000 12,520 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRA50 50 6000 15,413 0/-16 7 11 0,1 1,5
WRAG60 60 6000 22,195 0/-19 8 13 0,1 2,2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki.

1) Réznicowy pomiar $rednicy na dtugosci 1000 mm.
2) Pomiar zgodny z DIN ISO 13012.
3) Dopuszczalne hartowanie na wskros.

Nizsza no$nos¢ tulei tozyskowych ze wzgledu na nizszg twardos¢ watka.

Efektywne nosnosci tulei: C, = 0,74-C C,=0,8-C,

Specjalne wielkosci oraz tolerancje $rednic na zapytanie.

Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowa obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 16.
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Precyzyjne watki prowadzace ze stali C60 hartowane
indukcyjnie, szlifowane, drazone

= Ol Ra

—
N

—

////
7311000

L

Materiat: C60 (1.0601)

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO hé

Twardos$¢ powierzchni: min. 59 HRC

Chropowatos$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra
Typ @d L(max) @d1 Masa Tol. $rednicy T T2 T3% .-

(+10%) ISO h6 hartowane;®
[kg/m] [um] [Hm] [um]

WH12 12 6000 4 0,79 0/-11 5 8 0,3 0,6
WH16 16 6000 7 1,28 0/-11 5 8 0,3 0,6
WH20 20 6000 14 1,25 0/-13 6 9 0,2 0,9
WH25 25 6000 15,6 2,35 0/-13 6 9 0,2 0,9
WH30 30 6000 18,3 3,5 0/-13 6 9 0,2 0,9
WH40 40 6000 28 4,99 0/-16 7 11 0,1 1,5
WH50 50 6000 29,7 9,91 0/-16 7 1M 0,1 1,5
WH60 60 6000 36 14,2 0/-19 8 13 0,1 2,2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki.

1) Réznicowy pomiar $rednicy.
2) Pomiar zgodny z DIN ISO 13012.
3) Dopuszczalne hartowanie na wskros.

Specjalne wielkosci oraz tolerancje $rednic na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykonacé jego dodatkowg obrébke zgodnie z Parstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 16.
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Precyzyjne watki prowadzace calowe ze stali (f53
hartowane indukcyjnie, szlifowane

@d %ﬁ L — //

Materiat: Cf53 (1.1213)

Klasa doktadnosci srednicy watka: “L”

Twardos¢ powierzchni: min 59 HRC

Chropowato$¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

Typ ad ad L(max) Masa Tol. é,‘!'e,finicy T1 T2" T3” Grubos¢ warstwy
hartowane;j
[cale] [mm] [kg/m] [um] [Hm] [Hm]
Wz1/4 1/4” 6,35 6000 0,249 -13/-25 4 5 0,2 0,4
Wz3/8 3/8” 9,525 6000 0,559 -13/-25 4 6 0,2 0,4
Wwz1/2 1/2” 12,7 6000 0,994 -13/-25 5 8 0,1 0,6
WZz5/8 5/8” 15,875 6000 1,554 -13/-25 5 8 0,1 0,6
Wz3/4 3/4” 19,05 6000 2,237 -13/-25 6 9 0,1 0,9
Wz7/8 7/8” 22,225 6000 3,045 -13/-25 6 9 0,1 0,9
wz1 17 25,4 6000 3,978 -13/-25 6 9 0,1 0,9
Wz1-1/8 11/8” 28,575 6000 5,034 -13/7-25 6 9 0,1 0,9
Wz1-1/4 11/4” 31,75 6000 6,215 -137-25 7 11 0,1 1,5
WZz1-3/8 13/8” 34,925 6000 7,520 -15/-28 7 11 0,1 1,5
Wz1-1/2 11/2” 38,1 6000 8,950 -15/-28 7 1 0,1 1,5
Wwz2 27 50,8 6000 15,911 -15/-33 7 11 0,1 1,5
Wz2-1/2 21/2” 63,5 6000 24,860 -18/-38 8 13 0,1 2,2
Wwz3 &’ 76,2 6000 35,799 -20/-43 8 13 0,1 2,2

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki.

1) Roznicowy pomiar $rednicy na dtugosci 1000mm.
2) Pomiar zgodny z DIN ISO 13012.

Specjalne wielkosci oraz tolerancje Srednic na zapytanie.
Mozemy przycia¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 16.
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Wykonczenie i obrobka watkéw prowadzacych

Wykonczenie krawedzi watka

1. Ciecieigratowanie.
Po przycieciu nazamoéwiong dtugos¢ krawedzie watka sg gratowane.
Na zyczenie klienta mozemy wykonczy¢ krawedzie na jeden z pokazanych ponizej

sposoboéw.
2. Cigcieistandardowa faza. ad x a R
. [mm] [mm] [mm]
Faza standardowa o ksztalcie pokazanym na 2d<10 1 15°20° 1
rysunku i wymiarach jak w tabeli obok. 10<@d <30 15 15°-20° 1
30<@d <80 2.5 15°20° 1

3. Ciecieifaza45°
Prostafaza pod katem 45°.

Dodatkowa obrébka watkéw prowadzacych (wedtug zyczenia klienta)

1. Gwint wewnetrzny w osi watka.
W zamowieniu nalezy zaznaczy¢ liczbe potrzebnych otworéw (tylko z jednej, lub z obu
stron watka) oraz rodzaj gwintu.

2. Otwory radialne gwintowane, zwykle wykorzystywane do montazu na podporach
wzdtuznych.
W zaméwieniu nalezy zaznaczy¢ liczbe otwordw, odstepy miedzy nimi oraz rodzaj gwintu.

3. Otwor radialny na przelot.
W zamowieniu nalezy podac liczbe otwordéw, srednice oraz odstepy miedzy nimi.

4. Zakonczenie watka zatoczone.
W zamowieniu nalezy zaznaczy¢ $rednice i dtugo$¢ zatoczenia oraz rodzaj fazy.

5. Zakonczenie watka zatoczone gwintowane.
W zamowieniu nalezy zaznaczyc¢ rodzaj, Srednice i dtugos¢ gwintu oraz rodzaj fazy.

6. Rowek toczony pod pierscien osadczy.
W zamoéwieniu nalezy podac szerokosc i glebokos¢ rowka oraz odlegtosc od korica watka
lub oznaczenie pierscienia zgodnie z DIN 471.

7. Zakonczenie watka z powierzchnig szlifowana.
W zamowieniu nalezy poda¢ wymiary powierzchni.
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Tuleje tozyskowe i obudowy — index

KH <16
@ Liniowe tuleje tozyskowe ./ Obudowy tulei tozyskowych
Seria kompaktowa str. 18 Seria pojedyncza, zamknigta str.34
EXC == IGE
Liniowe tuleje fozyskowe o zwigkszonej nosnosci ’ Obudowy tulei tozyskowych
Seria standardowa str. 19 Seria pojedyncza, zamknieta z requlacja luzu str.35
O Liniowe tuleje fozyskowe o zwigkszonej nosnosci . = Obudowy tulei tozyskowych
Seria ekonomiczna str.20 Seria pojedyncza, otwarta str.36
SBE — IGOE
‘ Liniowe tuleje fozyskowe z wyréwnaniem btedu prowadzenia |. = Obudowy tulei tozyskowych
Seria ekonomiczna, wersja zamknigta i otwarta str.21 Seria pojedyncza, otwarta z regulacja luzu str.37
‘ Liniowe tuleje tozyskowe z wyréwnaniem btedu prowadzenia & Obudowy tulei tozyskowych
Wersja zamknieta i otwarta str.22 Seria boczna, otwarta str.38
MM — [IGSE
e Liniowe tuleje tozyskowe E Obudowy tulei tozyskowych
Seria miniaturowa str.23 Seria boczna, otwarta z regulagja luzu str.39
w Liniowe tuleje tozyskowe z wyréwnaniem btedu prowadzenia ./ Obudowy tulei tozyskowych
Seria 0 duzej no$nosci, wersja zamknieta i otwarta str.24 Seria podwdjna, zamknigta str.40
& Liniowe tuleje tozyskowe. Seria standardowa, ’/ Obudowy tulei tozyskowych
wersja zamknieta, z regulaja luzu i otwarta str. 25 Seria podwdjna, zamknigta z regulacjq luzu str.41
‘ ; Liniowe tuleje fozyskowe z okragtym kotnierzem L) //’ Obudowy tulei tozyskowych
Seria standardowa str.26 Seria podwdjna, otwarta str.42
- LMEE..L . ITGOE
Liniowe tuleje tozyskowe z okragtym kotnierzem ® __— | Obudowy tulei tozyskowych
Seria wydHuzona str.27 Seria podwdjna, otwarta z regulacja luzu str.43
d Liniowe tuleje tozyskowe z kwadratowym kotnierzem ® | Obudowy tuleitozyskowych
Seria standardowa str.28 : Seria podwdjna, zamknigta z 4 otworami mocujacymi str.44
o g Zgarniacze czotowe do tozysk liniowych ® - | Obudowy tulei tozyskowych
Wersja otwarta i zamknigta str. 29 Seria podwdjna, otwarta z 4 otworami mocujacymi str.45
—_lec = IFG
‘) _ | Obudowy tuleifozyskowych .“' Obudowy tulei tozyskowych
= | Seria kompaktowa, pojedyncza zamknigta str.30 “0 | Seria pojedyncza, kotnierzowa str. 46
!r | Obudowy tulei tozyskowych ‘ f_. Obudowy tulei tozyskowych
“ Seria kompaktowa, podwdjna zamknigta str.31 Seria podwdjna, kotnierzowa str.47
‘ ) Obudowy tulei tozyskowych !\. ' Ogiowy tulei tozyskowych
~ | Seria kompaktowa, zamknigta str.32 Seria poczworna, zamknigta str.48
—/IALGS0 1080
'/ ) Obudowy tulei fozyskowych ?i‘ Obudowy tulei tozyskowych
Seria kompaktowa, zamknieta str.33 Seria poczwdrna, otwarta str.49
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Liniowe tuleje tozyskowe
Seria kompaktowa

A
!

m) 11
Q Q
AN VAN VAN VAN VAN AN AN v
' \ J
Typ ad @D L Masa Nosn. dyn. C Nosn. stat. C,
[g] [N] [N]
KH-0622 6 12 22 7 400 239
KH-0824 8 15 24 12 435 280
KH-1026 10 17 26 14.5 500 370
KH-1228 12 19 28 18.5 620 510
KH-1428 14 21 28 20.5 620 520
KH-1630 16 24 30 275 800 620
KH-2030 20 28 30 32.5 950 790
KH-2540 25 35 40 66 1990 1670
KH-3050 30 40 50 95 2800 2700
KH-4060 40 52 60 182 4400 4450
KH-5070 50 62 70 252 5500 6300
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania »  Wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 59 HRC).
KH - 2030 - PP yeh ( )
'[ » Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci
wewnetrzne zgarniacze efektywne wynosza:
) -dlaWRA:C,=0,74-C C,=0,8-C,
rozmiar -dlaWwRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,

seria
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Liniowe tuleje tozyskowe o zwigkszonej nosnosci

Seria standardowa
L
Cvowvwswwwwwy
Al ol Il eI |
& & ] — — — — B
[e]
/1)
— — — —
Typ ad aD L Masa Nosn. dyn. C Nosn. stat. C,
[a] [N] [N]
EXC12 12 19 28 11,4 866 757
EXC16 16 24 30 17,9 1224 1086
EXC20 20 28 30 207 1362 1204
EXC25 25 35 40 43 2575 2397
EXC30 30 40 50 68,7 3423 3541

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
1) tylko dla wersji -F

« Wartosci no$nosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 59 HRC).

« Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci efektywne wynosza:
- dla WRA: C,=0,74-C C_,=0,8-C,

oef ™

- dla WRB: C,=0,63-C  C,,=0,7-C,

oef

Standardowo oferowana jest wersja -F (z samowyréwnaniem btedu prowadzenia).

Mozna zaméwié wersje bez samowyrdnania btedu prowadzenia. Wersja bez samowyréwnania btedu prowadzenia nie wymaga dodatkowej
doptaty.

Kompatybilne zobudowamilGC orazITGC

Sposbdb oznaczania
EXC-20-F-PP-RB

T—- wersja z nierdzewnymi kulkami

wewnetrzne zgarniacze

F wersja z samowyréwnaniem btedu prowadzenia

rozmiar

seria
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Liniowe tuleje tozyskowe o zwiekszonej nosnosci
Seria ekonomiczna

L
¢ XX XXX
XXX »
o) S| \&LLLLLU_L_L_LE) |
& & ] — — — ] [
o
-/ 1)
Typ ad @D L Masa Nosn. dyn. C Nosn. stat. C,
[a] [N] [N]
EXCE20 20 28 30 14,8 1094 855
EXCE25 25 35 40 30,5 2061 1675
EXCE30 30 40 50 398 2539 2221

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

»  Wartosci no$nosci dla watkdéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 59 HRC).

« Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci efektywne wynosza:
- dla WRA: C,=0,74-C C,,=0,8-C,
- dlaWRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,

oef ™

Standardowo oferowana jest wersja -F (z samowyréwnaniem bfedu prowadzenia). Mozna zaméwi¢ wersje bez samowyrénania btedu
prowadzenia. Wersja bez samowyréwnania btedu prowadzenia nie wymaga dodatkowej doptaty.

Kompatybilne zobudowamilGC oraz ITGC

Sposoéb oznaczania
EXCE-20-F -PP-RB

T—- wersja z nierdzewnymi kulkami

wewnetrzne zgarniacze
F wersja z samowyroéwnaniem btedu prowadzenia

rozmiar

seria

www.rollico.com Katalog rozwiazan 2018
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Liniowe tuleje fozyskowe z wyréwnaniem btedu prowadzenia
Seria ekonomiczna, wersja zamknieta i otwarta

98 ) =pr=—t—=f=
L]
|
L2 |
L1
L
Typ ad @D L L1 L2 D1 w °) G J Nosén. dyn. C Nosn. stat. C, Masa
[N] [N] [kal
SBE-16 16 26 36 24,6 1,3 24,9 9,0 68 - 1,0 1140 710 0,028
SBE-20 20 32 45 31,2 1,6 30,5 9,0 55 - 1,0 2280 1400 0,061
SBE-25 25 40 58 43,7 185 385 11,5 57 1,5 1,5 4280 2740 0,122
SBE-30 30 47 68 51,7 1,85 445 14,0 57 2,0 2,2 5020 3365 0,185
SBE-40 40 62 80 60,3 2115 585 195 56 1,5 2,7 8980 5460 0,360
SBE-50 50 75 100 773 265 715 225 54 2,5 2,3 12965 7940 0,580

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

« Nosnos$¢ dynamiczna C szacowana na dystansie 50km.

93

- Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci
efektywne wynosza:
- dla WRA: C,=0,74-C C,=0,8-C,
- dla WRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,

Sposoéb oznaczania

5

SBE -20-UU

T—- obustronne uszczelnienie

rozmiar

SBE: typ zamkniety SBEO-30, SBEO-40 SBEO-50

SBEO: typ otwarty
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SPM Liniowe tuleje tozyskowe z wyréwnaniem btedu prowadzenia

Wersja zamknieta i otwarta

L
L1
L2
XX XXX
|
. GEEEEEEIIEETy
e S| 8| —=rF— ::f’::o
—
Typ agd @D L L1 L2 D1 w (°) G J Nosn. dyn. C Nosn. stat. C, Masa
IN] IN] [kg]
SPM-12 12 22 32 22,6 1,3 21,0 7,0 70 - 0,7 1060 1170 0,02
SPM-16 16 26 36 24,6 1,3 24,9 9,8 70 - 1,0 1280 1410 0,03
SPM-20 20 32 45 31,2 1,6 30,3 10,5 58 - 1,0 2100 2310 0,06
SPM-25 25 40 58 43,7 1,85 37,5 13,0 60 1,5 1,5 4130 4540 0,13
SPM-30 30 47 68 51,7 1,85 44,5 15,3 60 2,0 2,2 5020 5520 0,19
SPM-40 40 62 80 60,3 2,15 59,0 21,4 58 1,5 2,7 8620 9480 0,36
SPM-50 50 75 100 77,3 2,65 71,5 24,0 55 2,5 2,7 12060 13270 0,66
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
»  Nosnos$¢ dynamiczna C szacowana na dystansie 50km.

SPM12-OPN , SPM16-OPN, SPM20-OPN
» Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci : P P

efektywne wynos.zq: f \:n % j i
imtans e G HEEl G b

oef

Sposob oznaczania

SPM - 20 - OPN - WW SPM25-OPN o SPM30-OPN , SPM40-OPN o
L[ s
T—. wewnetrzne zgarniacze @\ iG_ [ i %Gi
typ otwarty i \l/ ! Y wX
rozmiar
seria
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Liniowe tuleje tozyskowe

Seria miniaturowa

Typ

MM-03
MM-05
MM-08
MM-12

@d

3
5
8
12

@D

7
12
16
22

ol 3 3

8 g &
L L1 L2 n - liczba obiegoéw Nosn. dyn. C Nosn. stat. C, Masa

min. kulek toz. [N] IN] [ka]

10 4 45 50 0,001
22 14,2 1,10 170 190 0,010
25 16,2 1,10 4 310 340 0,020
32 22,6 1,30 5 650 715 0,030

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

MM - 04 - WW

I

Katalog rozwigzan 2018

dwa wbudowane zgarniacze

rozmiar

seria

www.rollico.com

Wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 59 HRC).

Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci

efektywne wynosza:
-dlawWRA:C,=0,74-C C_=0,8-C,

-dlaWRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,

oef

Wersja nierdzewna na zapytanie.

Typ MM-03 tylko w wersji bez zgarniaczy.
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SSEM Liniowe tuleje tozyskowe z wyréwnaniem btedu prowadzenia

Seria o duzej nosnosci, wersja zamknieta i otwarta

L
L1 ‘
L2
LA XXX A A XXX XA D
i
[a) o kel FM_L_A_A_A_A_U_AJ_L_L_D I
= —_
ASTN H .
il i H
0|l
Typ @d @D L L1 L2 W ©) G Nosn. dyn. C  Nosn. stat. C Masa
[N] [N] [ka]
SSEM-16 16 26 36 24,6 1,3 9,0 70 0 2200 2400 0,03
SSEM-20 20 32 45 31,2 1,6 10,0 50 0 4000 4400 0,07
SSEM-25 25 40 58 43,7 1,85 12,5 60 1,5 6700 7300 0,13
SSEM-30 30 47 68 51,7 1,85 13,7 55 2,0 8300 9100 0,21
SSEM-40 40 62 80 60,3 2,15 19,0 54 1,5 13700 15000 0,39
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
«  Wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych SSEM16-OPN, SSEM20-OPN
i hartowanych (min. 59 HRC). B
I
+ Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, no$nosci H .
efektywne wynosza: d @
-dlaWRA: C,=0,74-C  C,=0,8-C, SO 2
-dlaWRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,
SSEM25-OPN SSEM30-OPN, SSEM40-OPN

; i @
Sposo6b oznaczania ]

SSEM - 20 - OPN - WW

T—- wewnetrzne zgarniacze

OPN: typ otwarty

rozmiar

seria
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Liniowe tuleje tozyskowe
Seria standardowa, wersja zamknieta, z requlacja luzu i otwarta

LME

Typ @d @D L L1 L2 @D1 h w © G Nosn. Nosn. Masa
dyn. C stat. C0

[N] [N] [kal
LME-05 5 12 22 14,5 1,1 11,5 1,0 - - - 270 270 0,01
LME-08 8 16 25 16,5 1,1 15,2 1,0 - - - 350 410 0,02
LME-12 12 22 32 22,9 1,3 21,0 1,5 7,5 78 0 555 800 0,04
LME-16 16 26 36 24,9 13 24,9 1,5 10,0 78 0 1045 910 0,06
LME-20 20 32 45 31,5 1,6 30,3 2,0 10,0 60 0 1170 1400 0,09
LME-25 25 40 58 44,1 1,85 37,5 2,0 12,5 60 1,57 1330 1600 0,21
LME-30 30 47 68 52,1 1,85 44,5 2,0 12,5 50 2,0 2120 2800 0,32
LME-40 40 62 80 60,6 2,15 59,0 3,0 16,8 50 1,5 2920 4100 0,70
LME-50 50 75 100 77,6 2,65 72,0 3,0 21,0 50 2,5 5195 8100 1,13
LME-60 60 90 125 101,7 3,15 86,5 3,0 27,2 54 02 6390 10200 2,05

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Spos6b oznaczania 1) otwor @3 ustalajgcy pozycje ponizej linii Srodkowe;j

LME - 20 - UU - OP 2) otwor @5 ustalajgcy pozycje

——— = OP: wersja otwarta

————=a  AJ: wersja z regulacjg luzu promieniowego « Wartosci nosnosci dla watkow prowadzacych
szlifowanych i hartowanych (min. 59 HRC).
wewnetrzne zgarniacze

« Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci,

rozmiar no$nosci efektywne wynosza:
, - dla WRA: C,=0,74C  C,,=0,8:C,
seria - dla WRB: C,=0,63-C  C,,=0,7-C,
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Seria standardowa

I-IVI EF Liniowe tuleje tozyskowe z okragtym kotnierzem

L
H
h
Sl T _
N
©
Typ ad @D @D1 L H PCD d1xd2xh  Nosn.dny.C Nosn. stat. C, Masa
LB Ny IN] [kal
LMEF-08 8 16 32 25 5 24 3,5x6x3,1 265 402 0,05
LMEF-12 12 22 42 32 6 32 4,5x7,5x4,1 510 784 0,08
LMEF-16 16 26 46 36 6 36 4,5x7,5x4,1 578 892 0,11
LMEF-20 20 32 54 45 8 43 5,5x9x5,1 862 1370 0,19
LMEF-25 25 40 62 58 8 51 5,5x9x5,1 980 1570 0,34
LMEF-30 30 47 76 68 10 62 6,6x11x6,1 1570 2740 0,56
LMEF-40 40 62 98 80 13 80 9x14x8,1 2160 4020 1,18
LMEF-50 50 75 112 100 13 94 9x14x8,1 3820 7940 1,75
LMEF-60 60 90 134 125 18 112 11x17x11,1 4700 9800 3,22
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania »  Wartosci no$nosci dla watkdéw prowadzacych szlifowanych
LMEE - 20 - UU i hartowanych (min. 59 HRC).
) » Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci
wewnetrzne zgarniacze efektywne wynosza:
) - dla WRA: C,=0,74-C C_=0,8-C,
rozmiar - dla WRB: C,=0,63-C C,.=0,7-C,

seria
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Liniowe tuleje tozyskowe z okragtym kotnierzem I-IVIEF I-
Seria wydtuzona [ ]|

o L
; H
£
d
2 h
o~ —
hel T
(m m
i
2 S
Typ @d oD D1 L H PCD d1xd2xh Nosn. Nosn. Masa
dyn. C stat. C,
103 N N Tkl
LMEF-08-L 8 16 32 46 5 24 3,5x6x3,1 421 804 0,06
LMEF-12-L 12 22 42 61 6 32 4,5x7,5x4,1 813 1570 0,11
LMEF-16-L 16 26 46 68 6 36 4,5x7,5x4,1 921 1780 0,16
LMEF-20-L 20 32 54 80 8 43 5,5x9x5,1 1370 2740 0,26
LMEF-25-L 25 40 62 112 8 51 5,5x9x5,1 1570 3140 0,54
LMEF-30-L 30 47 76 123 10 62 6,6x11x6,1 2500 5490 0,82
LMEF-40-L 40 62 98 151 13 80 9x14x8,1 3430 8040 1,81
LMEF-50-L 50 75 112 192 13 94 9x14x8,1 6080 15900 2,82
LMEF-60-L 60 90 134 209 18 112 11x17x11,1 7550 20000 4,92
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania »  Wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 59 HRC).
LMEF -20-L-UU
'[ » Dla watkéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci
wewnetrzne zgarniacze efektywne wynosza:
. diu3 - dla WRA: C,=0,74-C C,=0,8-C,
wersja wydtuzona .
jawy - dla WRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,
rozmiar
seria
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I-IVI EK Liniowe tuleje tozyskowe z kwadratowym kotnierzem

Seria wydtuzona

L
H
@d h
N|
I T| T
o 6@
o
8l S|
Typ @d @D K L H PCD d1xd2xh Nosn. Nosn. Masa
dyn. C stat. C,
+0,3 [N] [N] [ka]
LMEK-08 8 16 25 25 5 24 3,5%x6x3,1 265 402 0,05
LMEK-12 12 22 32 32 6 32 4,5x7,5x4,1 510 784 0,08
LMEK-16 16 26 35 36 6 36 4,5x7,5x4,1 578 892 0,11
LMEK-20 20 32 42 45 8 43 5,5X9x5, 1 862 1370 0,19
LMEK-25 25 40 50 58 8 51 5,5x9x5,1 980 1570 0,34
LMEK-30 30 47 60 68 10 62 6,6x11x6,1 1570 2740 0,56
LMEK-40 40 62 75 80 13 80 9x14x8,1 2160 4020 1,18
LMEK-50 50 75 88 100 13 94 9x14x8,1 3820 7940 1,78
LMEK-60 60 90 106 125 18 112 T1x17x11,1 4700 9800 3,22
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania «  Wartosci no$nosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych
i hartowanych (min. 59 HRC).
LMEK - 20 - UU
'[ » Dla watkdéw prowadzacych o nizszej twardosci, nosnosci
wewnetrzne zgarniacze efektywne wynosza:
. - dla WRA: C,=0,74-C C_=0,8-C,
rozmiar - dla WRB: C,=0,63-C C,=0,7-C,

seria
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Zgarniacze czotowe do fozysk liniowych
Wersja otwarta i zamknieta

VD..-OP
/i
~
- - ‘
ol o
8 = — 4+ —
(°)
T
— |—
Typ ad @D T ©)
VD-12 12 22 3,0 66
VD-16 16 26 3,0 68
VD-20 20 32 4,0 55
VD-25 25 40 4,0 57
VD-30 30 47 50 57
VD-40 40 62 5,0 56
VD-50 50 75 50 56

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

VD - 20 - OP

T

OP: wersja otwarta

rozmiar

seria
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IGc Obudowy tulei tozyskowych

Seria kompaktowa, pojedyncza zamknieta

A
L1 )}
M E2
f
o z
= o
T 1 i i -
| = ©
|
‘ @di ‘
Typ od @D H h A L L1 T3 E1 E2 N1 N2 2d1 M Masa
+0,01 0,15
-0,02 [kl
IGC-06 6 12 27 13 32 22 4 9 1 23 9 13 34 M4 0,04
IGC-08 8 15 27 14 32 24 6 9 12 23 9 13 34 M4 0,05
IGC-10 10 17 33 16 40 26 6 11 13 29 11 16 4,3 M5 0,07
1GC-12 12 19 33 17 40 28 6 11 14 29 " 16 43 M5 0,09
IGC-14 14 21 36,5 18 43 28 6 13 14 34 " 18 4,3 M5 0,10
IGC-16 16 24 38 19 45 30 7 13 15 34 " 18 4,3 M5 0,13
1GC-20 20 28 45 23 53 30 7 15 15 40 13 22 53 M6 0,15
IGC-25 25 35 54 27 62 40 8 17,5 20 48 18 26 6,6 M8 0,30
1GC-30 30 40 60 30 67 50 8 18 25 53 18 29 6,6 M8 0,46
IGC-40 40 52 76 39 87 60 9 23 30 69 22 38 8,4 M10 0,88
IGC-50 50 62 92 47 103 70 9 28 35 82 26 46 10,5 M12 1,25
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania - Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
L zgodne z DIN 7980.
IGC - 20 - KHPP Obudowa z tozyskiem . Masaobudowy wraz ztozyskiem.
» Nosnos$¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.
»  Otwor smarujgcy M8x1.
tozysko liniowe: 1) Smarowniczka DIN 3405

KH / KH..PP / EXC / EXCE

zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych I'I'Gc
Seria kompaktowa, podwdjna zamknieta

2D

A = ﬁ
& | i Lla-
- osl
e S - e A
R

E3

ad1

Typ ad (%]0) H h A L E1 E2 E8 N1 N2 @d1 M Masa

+0,01 +0,15 +0,15

-0,02 [kl
ITGC-12 12 19 33 17 40 60 35 29 30,0 1" 16 4,3 M5 0,18
ITGC-16 16 24 38 19 45 65 40 34 32,5 1 18 4,3 M5 0,27
ITGC-20 20 28 45 23 53 65 45 40 32,5 13 22 53 M6 0,32
ITGC-25 25 35 54 27 62 85 55 48 42,5 18 26 6,6 M8 0,66
ITGC-30 30 40 60 30 67 105 70 53 52,5 18 29 6,6 M8 0,95
ITGC-40 40 52 76 39 87 125 85 69 62,5 22 38 8,4 M10 1,82
ITGC-50 50 62 92 47 103 145 100 82 72,5 26 46 10,5 M12 2,52

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposéb oznaczania - Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.

* Masaobudowy wraz ztozyskiem.

« Nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska.

«  Otwor smarujgcy M8x1.

ITGC - 20 - KHPP Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

———————————= KH/KH..PP/EXC / EXCE

L& zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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I ALGS Obudowy tulei tozyskowych
Seria kompaktowa, zamknieta

L A
— L1 E2
e — E
— |
_ \
| L b ‘
_- 1 <
' 9d]] ‘
I 1 B B | e 90\ T
Q
T
Al
Typ ad @D H h A A1 L L1 T E1 E2 @d1 Masa
+0,015 +0,15 [ka]
IALGS-12 12 22 35 18 52 30 32 20 6 10 42 53 0,09
IALGS-16 16 26 40,5 22 56 34 36 22 7 1 46 53 0,12
IALGS-20 20 32 48 25 70 40 45 28 8 14 58 6,4 0,25
IALGS-25 25 40 58 30 80 50 58 40 10 20 68 6,4 0,49
IALGS-30 30 47 67 35 88 58 68 48 10 24 76 6,4 0,78
IALGS-40 40 62 85 45 108 74 80 56 12 28 94 8,4 1,28
IALGS-50 50 75 100 50 135 96 100 72 12 36 16 10,5 1,70

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposo6b oznaczania

IALGS - 20 - LMEUU Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podkfadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
tozysko liniowe: * Masaobudowy wraz ztozyskiem.
« Nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.
— &« LME..UU e Pozycja fozyska w obudowie ustalona przez pierscienie

osadcze, zgodne zDIN 741.

————————= SBE..UU

————= SPM..WW

L & zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych I AI.GS“
Seria kompaktowa, zamknieta

L A
5 L1 £2
| E1
- | | I
|l s
[ \
[ i [
=
291
T
1 | N | Iy
IS
1
Typ ad @D H h A A1 L L1 ™ E1 E2 w" @d1 Masa
+0.015 +0,15 [kg]
IALGSO-12 12 22 28 18 52 30 32 20 6 10 42 7,5 53 0,09
IALGSO-16 16 26 33.5 22 56 34 36 22 7 1 46 10 53 0,12
IALGSO-20 20 32 42 25 70 40 45 28 8 14 58 10 6,4 0,25
IALGSO-25 25 40 51 30 80 50 58 40 10 20 68 12,5 6,4 0,49
IALGSO-30 30 47 60 35 88 58 68 48 10 24 76 12,5 6,4 0,78
IALGSO-40 40 62 77 45 108 74 80 56 12 28 94 16,8 8,4 1,28
IALGSO-50 50 75 93 50 135 96 100 72 12 36 116 21 10,5 1,70
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania
IALGSO - 20 - LMEUUOP Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki
sprezyste zgodne z DIN 7980.
tozysko liniowe: » Masa obudowy wraz z tozyskiem.
« Nosnos¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska.
l = LME..UUOP « Pozycja tozyska w obudowie ustalona przez $rube
ustalajaca.

——— = SBEO..UU

1) Wartoscidlaserii LME..UUOP.
——= SPM..OPN WW 2) Katw obudowie.

Uwaga na kat zastosowanego tozyska.

-———————=a zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria pojedyncza, zamknigta

Al

N1

[

N2

SN
o E—

o ‘

O
A\

/ o |

Typ od @D H h A A1 L N1 N2 N3 L1 E1 E2 @d1 @d2 M Masa

+0,01 0,02 $0,15 40,15

-0,02 [kl
1G-12 12 22 35 18 43 215 39 13 165 10 105 23 32 42 8 M5 0,13
1G-16 16 26 42 22 53 265 43 13 21 10 115 26 40 52 10 M6 0,20
1G-20 20 32 50 25 60 30 54 18 24 10 135 32 45 6,8 11 VE] 0,34
1G-25 25 40 60 30 78 39 67 22 29 10 15 40 60 8,6 15 M10 0,65
1G-30 30 47 70 35 87 435 79 22 34 115 16 45 68 8,6 15 M10 0,97
1G-40 40 62 20 45 108 54 91 26 44 14 18 58 8 103 18  M12 1,80
1G-50 50 75 105 50 132 66 115 34 49 125 22 50 108 14 20 M16 2,40

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania
IG-20-LMEUU -V Obudowa z tozyskiem

T—- dodatkowe zgarniacze czotowe «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.

tozysko liniowe: « Pozycjatozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne

LME..uU zDIN472.
SBE..UU . Malsa o’bludowy wraz ztozyskiem.

« Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.
SPM..WW «  Otwor smarujgcy M8x1.

« Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku.

zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

s seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria pojedyncza, zamknieta z regulacja luzu

w | w
4 | ik | o Z =
\O | W | - g
=
4 . | = 5 .
> SR == b3
‘ ‘ (7 =
[ —NSSE
1 | 1
E2
Typ 2d 2D H h A A1 L N1 N2 N3 L1 E1 E2 2d1 @d2 M Masa
+0,01 0,02 0,15 0,15
-0,02 [ka]
IGE-12 12 22 35 18 43 21,5 39 13 16,5 10 10,5 23 32 4,2 8 M5 0,13
IGE-16 16 26 42 22 53 26,5 43 13 21 10 11,5 26 40 52 10 M6 0,20
IGE-20 20 32 50 25 60 30 54 18 24 10 13,5 32 45 6,8 11 M8 0,34
IGE-25 25 40 60 30 78 39 67 22 29 10 15 40 60 8,6 15 M10 0,65
IGE-30 30 47 70 35 87 43,5 79 22 34 11,5 16 45 68 8,6 15 M10 0,97
IGE-40 40 62 90 45 108 54 91 26 44 14 18 58 86 10,3 18 M12 1,80
IGE-50 50 75 105 50 132 66 113 34 49 12,5 22 50 108 14 20 M16 2,40
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania
IGE - 20 - LMEUUAJ -V Obudowa z tozyskiem - Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
. « Pozycjatozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
dodatkowe zgarniacze czotowe vl ¥ P P 9
zDIN472.
¥ ozysko liniowe: . Ma§a o’bludowylwrazz’fozys.klerp. '
« Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjag tozyska.
——— = LME..UUAJ e Otwor smarujgcy M8x1.
e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
————= SBE..UU stawionego na zdjeciu/rysunku.
——= SPM.WW

-—————=a zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria pojedyncza, otwarta

&

N2
N4

El

N1
“4444F =z
X3

TYY Y Y Y YV UV

/ ©- ~ )

Typ ad @D H h A Al L E1 E2 N1 N2 N3 L1 N4 @d1 @d2 M W, Masa
+0,01 +0,02 +0,15 0,15
-0,02 [kd]
1GO-12 12 22 28 18 43 21,5 39 23 32 1 165 10 10,5 16,65 4,2 8 M5 7,5 0,11
1GO-16 16 26 35 22 53 26,5 43 26 40 13 21 10 15 22 52 10 M6 10 0,17

1GO-20 20 32 42 25 60 30 54 32 45 18 24 10 135 25 68 11 M8 10 0,30
1GO-25 25 40 51 30 78 39 67 40 60 22 29 10 15 315 86 15 M10 125 0,57

1GO-30 30 47 60 35 87 435 79 45 68 22 34 15 16 33 86 15 M10 125 0,86
1GO-40 40 62 77 45 108 54 91 58 86 26 44 14 18 435 103 18 M12 16,8 1,60
1GO-50 50 75 88 50 132 66 113 50 108 34 49 125 22 475 14 20 M16 21 2,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

1GO - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podkfadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
= dodatkowe zgarniacze czotowe « Pozycjatozyska ustalona przez $rube ustalajaca.
+ Masaobudowy wraz zfozyskiem.
tozysko liniowe: +  Nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.
|——— = LME..UUOP «  Otwor smarujgcy M8x1.

e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku.

——— = SBE..UU

—————= SPM..OPN WW

1) Wartosc¢ dla serii LME..UUOP.

= zgodnie z zyczeniem Klienta 2) Katw obudowie; uwaga na kat zastosowanego fozyska.

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych IGOE
Seria pojedyncza, otwarta z requlacj luzu

Al r—
=i — L1 M8x1 iy |
\ - ) e j)\_
o | :
. | = g ]
l / ? () s
==
Typ ad @D H h A Al L E1 E2 N1 N2 N3 L1 N4 @d1 @d2 M W, Masa
+0,01 +0,02 +0,15 0,15
-0,02 [kg]
IGOE-12 12 22 28 18 43 215 39 23 32 11 165 10 105 16,65 4,2 8 M5 75 0,11
IGOE-16 16 26 85 22 53 26,5 43 26 40 13 21 10 11,5 22 52 10 M6 10 0,17
IGOE-20 20 32 42 25 60 30 54 32 45 18 24 10 135 25 68 11 M8 10 0,30
IGOE-25 25 40 51 30 78 39 67 40 60 22 29 10 15 31,5 86 15 M10 125 0,57
IGOE-30 30 47 60 35 87 435 79 45 68 22 34 115 16 33 86 15 M10 12,5 0,86
IGOE-40 40 62 77 45 108 54 91 58 86 26 44 14 18 435 103 18 M12 16,8 1,60
IGOE-50 50 75 88 50 132 66 13 50 108 34 49 125 20 475 14 20 M16 21 2,20
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposéb oznaczania
IGOE - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem - Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
« Pozycjatozyska ustalona przez $rube ustalajaca.

dodatkowe zgarniacze czotowe . Masaobudowy wraz z ozyskiem.

« Nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg fozyska.

e Otwor smarujgcy M8x1.

——— = LME..UUOP « Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku.

tozysko liniowe:

—————= SBEO..UU

1) Wartos¢ dla serii LME..UUOP.
—————= SPM..OPN WW 2) Katwobudowie.

Uwaga na kat zastosowanego tozyska.

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria boczna, otwarta

Al M
Mex1 E2

N3

N2

| @ |
l
Typ ad @D H h A Al L E1 E2 N1 N2 N3 @d1 @dd2 M W,  Masa
+0,015 +0,02 [kal
1GS-20 20 32 60 30 60 17 54 30 39 22 42 30 8,6 15 M10 10 0,42
1GS-25 25 40 72 35 7% 21 67 36 49 26 50 35 10,3 18 M12 125 0,80
1GS-30 30 47 82 40 86 25 79 42 59 34 55 40 13,5 20 M16 12,5 1,20
1GS-40 40 62 100 45 110 32 91 48 75 43 67 45 17,5 26 M20 16,8 2,00
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposo6b oznaczania
IGS - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z fozyskiem « Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
= dodatkowe zgamiacze czotowe « Pozycjatozyska ustalona przez srube ustalajgca.
« Masaobudowy wraz ztozyskiem.
tozysko liniowe: «  Nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.

|——— = LME..UUOP «  Otwor smarujgcy M8x1.

——— = SBEO..UU

1) Wartos¢ dla serii LME..UUOP.
I s SPM..OPNWW 2) Katw obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska.

L =& zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria boczna, otwarta z requlacj luzu

Typ

IGSE-20
IGSE-25
IGSE-30
IGSE-40

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

@d

20
25
30
40

Sposo6b oznaczania

IGSE - 20 - LMEUUOP -V

@D

32
40
47
62

M8x1

Al

— O

N1

N2

H h A A1 L
0,015 0,02

60 30 60 17 54
72 35 75 21 67
82 40 86 25 79
100 45 110 32 91

Obudowa z tozyskiem

T—' dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

——= LME..UUOP

——— = SBEO..UU

[—————= SPM..OPN WW

-————————=a zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

Katalog rozwigzan 2018

E1

30
36
42
48

www.rollico.com

E2

39
49
59
75

@d1

N1 N2
22 42
26 50
34 55
43 67

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.

N3

30
35
40
45

@d1

8,6
10,3
13,5
17,5

E2

@d2

2 |ee

©)

\

il
@d1 M W, Masa
[ka]

15 M10 10 0,42
18  M12 125 0,80
20 M16 125 1,20
26 M20 16,8 2,00

Pozycjatozyska ustalona przez $rube ustalajaca.

Masa obudowy wraz ztozyskiem.
Nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.

Otwor smarujgcy M8x1.

Wartos$¢ dla serii LME..UUOP.
Kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska.

ROLL CO’
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria podwdjna, zamknieta

Nt
|
|
LIns
8
B

Do

@
e ]

N2

\
HHel o
E2
Typ ad @D H h A Al L E1 E2 N1 N2 N3  @d1 d2 M Masa
+0,01 +0,02 +0,15 0,15
-0,02 [kq]
ITG-08 8 16 28 13 35 17,5 62 35 25 11 19,5 8 4,2 8 M5 0,15
ITG-12 12 22 85) 18 43 21,5 76 40 30 13 25 10 5,2 10 M6 0,27
ITG-16 16 26 42 22 53 26,5 84 45 36 13 30 12 52 10 M6 0,41
ITG-20 20 32 50 25 60 30 104 55 45 18 34 13 6,8 1 M8 0,72
ITG-25 25 40 60 30 78 39 130 70 54 22 40 15 8,6 15 M10 1,35
ITG-30 30 47 70 85) 87 435 152 85 62 26 48 16 10,3 18 M12 2,01
ITG-40 40 62 90 45 108 54 176 100 80 34 60 20 14 20 M16 3,67
ITG-50 50 75 105 50 132 66 224 125 100 34 49 20 14 20 M16 4,70
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania
ITG-20-LMEUU -V Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podkfadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
= dodatkowe zgarniacze czotowe « Pozycjatozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
zDIN472.
tozysko liniowe: « Masaobudowy wraz ztozyskiem.
= LME..UU « Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.
SBE..UU »  Otwor smarujgcy M8x1.
b
. e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
I = SPM.WW stawionego na zdjgciu/rysunku.
L= zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar
seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria podwdjna, zamknieta z regulacja luzu

{

|

| T

T

14 | <

/ } 4‘ |

\

\

\ ‘

\

l

E2

Typ od @D H h A Al L E1 E2 N1 N2 N3 2d1 d2 M Masa

+0,01 0,02 $0,15 40,15

-0,02 [kl
ITGE-08 8 16 28 13 35 17,5 62 50 25 1 19,5 8 42 8 M5 0,15
ITGE-12 12 22 35 18 43 21,5 76 56 32 11 25 10 42 8 M5 0,27
ITGE-16 16 26 42 22 53 26,5 84 64 40 13 30 12 5,2 10 M6 0,41
ITGE-20 20 32 50 25 60 30 104 76 45 18 34 13 6,8 1 M8 0,72
ITGE-25 25 40 60 30 78 39 130 94 60 22 40 15 8,6 15 M10 1,35
ITGE-30 30 47 70 35 87 435 152 106 68 22 48 16 8,6 15 M10 2,01
ITGE-40 40 62 90 45 108 54 176 124 86 26 60 20 10,3 18 M12 3,67
ITGE-50 50 79 105 50 132 66 224 160 108 34 49 20 14 20 M16 4,7

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

ITGE - 20 - LMEUUAJ -V Obudowa z tozyskiem - Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
dodatkowe zgarniacze czolowe . EBT')\/ICE ;ozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne

« Masaobudowy wraz ztozyskiem.

tozysko liniowe:
4 « Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska.

——— = LME..UUAJ e Otwor smarujgcy M8x1.
e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
———————= SBE..UU stawionego na zdjeciu/rysunku.

———= SPM.WW

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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ITG“ Obudowy tulei tozyskowych
Seria podwdjna, otwarta

4 ‘ |
il _ | s
N /ca o
\ — 7;j:73 N B
e Er L
| n
D =
<D } Inm
‘ e
Typ @d @D H h A A1 L E1 E2 E3 N1 N2 N3 N4 @d1 d2 M W Masa
+0,01 0,02 $0,15 0,15 0,2 1) [ka]
-0,02
ITGO-12 12 22 30 18 43 21,5 76 40 30 19,5 13 25 10 16,65 5.2 10 M6 7,5 0,22
ITGO-16 16 26 35 22 53 26,5 84 45 36 21,5 13 30 12 22 52 10 M6 10 0,34
ITGO-20 20 32 42 25 60 30 104 55 45 27 18 34 13 25 6,8 11 M8 10 0,62

ITGO-25 25 40 51 30 78 39 130 70 54 33,5 22 40 15 31,5 86 15 M10 12,5 1,17

ITGO-30 30 47 60 35 87 43,5 152 85 62 39,5 26 48 16 33 10,3 18 M12 12,5 1,68

ITGO-40 40 62 77 45 108 54 176 100 80 45 34 60 20 43,5 14 20 M16 16,8 3,15

ITGO-50 50 75 88 50 132 66 224 125 100 56,5 34 49 20 47,5 14 20 M16 21 3,9
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposéb oznaczania

ITGO - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem - Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
a dodatkowe zgarmiacze czotowe « Pozycjatozyska ustalona przez srube ustalajgca.
« Masaobudowy wraz ztozyskiem.
tozysko liniowe: +  Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska.
|——— = LME..UUOP »  Otwor smarujgcy M8x1.

e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-

——0n
SBEO..UU stawionego na zdjeciu/rysunku.

———————= SPM..OPN WW

1) Wartos¢ dlaserii LME..UUOP.

= zgodnie z zyczeniem Klienta 2) Katw obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska.

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych

Seria podwdjna, otwarta z regulacja luzu

—

Typ

ITGOE-12
ITGOE-16
ITGOE-20
ITGOE-25
ITGOE-30
ITGOE-40
ITGOE-50

ad

12
16
20
25
30
40
50

@D

22
26
32
40
47
62
75

—

28
35
2
51
60
77
88

Al
=4
\ \ \ ! B
o\ \ K EERR D e N W
D NAI R =
= | et i E
| | | | =
| |
| s
ol I oo
\ \
\ Him
| i
NS 2N Ny
D) ©
IR LT
E2
h A A1 L E1 E2 N1 N2 N3 N4 @d1 d2 M W Masa
+0,01 0,02 +0,15 0,15 1) [kl
-0,02
18 43 215 76 56 32 11 25 10 16,65 42 8 M5 75 0,22
22 53 26,5 84 64 40 13 30 12 22 52 10 M6 10 0,34
25 60 30 104 76 45 18 34 13 25 6,8 11 M8 10 0,62
30 78 39 130 94 60 22 40 15 31,5 8,6 15 M10 125 1,17
35 87 43,5 152 106 68 22 48 16 33 8,6 15 M10 12,5 1,68
45 108 54 176 124 86 26 60 20 43,5 10,3 18 M12 16,8 3,15
50 132 66 224 160 108 34 49 20 47,5 14 20 M16 21 3,90

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposo6b oznaczania

ITGOE - 20 - LMEUUOP -V

Obudowa z tozyskiem

T—' dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

———= LME..UUOP
——— = SBEO..UU
————————= SPM..OPN WW

-———————= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

Katalog rozwigzan 2018

www.rollico.com

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podkiadki
sprezyste zgodne z DIN 7980.
Pozycjatozyska ustalona przez $rube ustalajaca.
Masa obudowy wraz z tozyskiem.
Nos$nosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.
Otwor smarujgcy M8x1.
Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku.
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ITGI Obudowy tulei tozyskowych
Seria podwdjna, zamknieta z 4 otworami mocujacymi

N3

‘ 2. T

|
@
N2
N1
|
|
|
Ex]

h

>
‘/\\
\J

E2

Typ od @D H h A A1 L E1 E2 N1 N2 @d1 d2 M Masa
+0,01 0,02 0,15  $0,15 [kal
-0,02
ITGIO-08 8 16 28 13 35 17,5 62 50 25 11 14 4,2 8 M5 0,15
ITGIO-12 12 22 35 18 43 21,5 76 56 32 11 16,5 42 8 M5 0,27
ITGIO-16 16 26 42 2 53 26,5 84 64 40 13 21 52 10 M6 0,41
ITGIO-20 20 32 50 25 60 30 104 76 45 18 24 6,8 1 M8 0,72
ITGIO-25 25 40 60 30 78 39 130 94 60 22 29 8,6 15 M10 1,35
ITGIO-30 30 47 70 35 87 43,5 152 106 68 22 34 8,6 15 M10 2.01
ITGIO40 40 62 90 45 108 54 176 124 86 26 44 10,3 18 M12 3,67

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

ITGI - 20 - LMEUU -V Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste.
+ ZgodnezDIN 7980.
T—. dodatkowe zgarniacze czotowe « Pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
zDIN472.
tozysko liniowe: + masaobudowy wraz ztozyskiem.
——= LME..UU » nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacja fozyska.

» otwdrsmarujgcy M8x1.
» ksztalt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
I « SPM.WW stawionego na zdjeciu/rysunku.

——— = SBE..UU

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych ITG

Seria podwdjna, otwarta z 4 otworami mocujacymi

Al
M
\ "
+ CIEES } s
- —
- l w
g il T+ loa i
E2
Typ gd @D H h A A1 L E1 E2 E3 N1 N2 N4 @d1 d2 M w" Masa
+0,01 0,02 +0,15 0,15 0,2
-0,02 [kal

ITGOI-12 12 22 30 18 43 215 76 56 32 195 N 16.5 16,7 4,2 8 M5 7,5 0,22

ITGOI-16 16 26 85 22 53 26,5 84 64 40 21,5 13 21 22 5,2 10 M6 10 0,34

ITGOI-20 20 32 42 25 60 30 104 76 45 27 18 24 25 6,8 1 M8 10 0,62

ITGOI-25 25 40 51 30 78 39 130 94 60 335 22 29 315 8,6 15 M10 125 1,17

ITGOI-30 30 47 60 35 87 43,5 152 106 68 395 22 34 33 8,6 15 M10 125 1,68

ITGOI-40 40 62 77 45 108 54 176 124 86 455 26 44 435 103 18 M12 16,8 15
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposo6b oznaczania
ITGOI - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podkiadki sprezyste

zgodne z DIN 7980.
« Pozycjatozyska ustalona przez $rube ustalajaca.

dodatkowe zgarniacze czotowe . Masaobudowy wraz z ozyskiem.

« Nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg fozyska.

e Otwor smarujgcy M8x1.

—— = LME..UUOP e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku.

tozysko liniowe:

——————= SBEO..UU

1) Wartoscidlaserii LME..UUOP.
——= SPM..OPN WW 2) Katwobudowie.

Uwaga na kat zastosowanego tozyska.

———= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei tozyskowych

Seria pojedyncza, kotnierzowa

88+ ———— 1 -
1 ]

N ‘

\

[
Typ ad @D D1 A L L1 E \% ad1 Masa
a7 [kal
IFG-12 12 22 32 40 32 22 30 6 55 0,12
IFG-16 16 26 38 50 36 24 35 8 55 0,17
IFG-20 20 32 46 60 45 30 42 10 6,6 0,33
IFG-25 25 40 58 70 58 42 54 12 6,6 0,68
IFG-30 30 47 66 80 68 50 60 14 9 1,03
IFG-40 40 62 90 100 80 59 78 16 1 2,00

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

IFG - 20 - LMEUU Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podkfadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
« Pozycjatozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne

zDIN471.
tozysko liniowe: « Masaobudowy wraz ztozyskiem.
——— = LME..UU » Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.

[—————= SBE..UU

————= SPM.WW

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych ITFG
Seria podwdjna, kotnierzowa

E4

‘ "
L1

/

\ i’
&

M8x1

Lodl]
&
Typ ad gb1  @b2 @D3 A B E1 E2 [E8 E4 L L1 @d1 M N1 Masa
o7 -0,2 £0,25 0,25
0,5 [kal
ITFG-12 12 22 30 30 42 34 32 24 19 36 76 46 53 M6 13 0,20
ITFG-16 16 26 85 85 50 40 38 28 22 40 84 50 6,6 M8 18 0,32
ITFG-20 20 32 42 42 60 50 45 35 27 50 104 60 8,4 M10 22 0,55
ITFG-25 25 40 52 52 74 60 56 42 32 63 130 73 10,5 M12 26 1,17
ITFG-30 30 47 61 61 84 70 64 50 37 74 152 82 13,5 M16 34 1,50
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania
ITFG - 20 - LMEUU Obudowa z tozyskiem «  Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podkiadki sprezyste

zgodne z DIN 7980.

« Pozycjatozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
zDIN472.

« Masaobudowy wraz ztozyskiem.

« Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.

——— = LME..UU e Otwor smarujgcy M8x1.

tozysko liniowe:

——————= SBE..UU

————= SPM.WW

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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I SG Obudowy tulei tozyskowych
Seria poczwodrna, zamknieta

T
R
OA
\

I
I
I
I
I
I
|
OE

sl 0 AR, o
M8x1 . N3 ‘

Typ @d @D H h A R E N1 N3 @d1 @d2 M Masa

+0,02 +0,02 [ka]
1QSG-08 8 16 23 1.5 65 32 55 1 19,5 4,2 8 M5 0,18
1QSG-12 12 22 32 16 85 42 73 13 27 52 10 M6 0,45
1QSG-16 16 26 36 18 100 54 88 13 31 52 10 M6 0,63
1QSG-20 20 32 46 23 130 72 115 18 39 6,8 11 M8 1,45
1QSG-25 25 40 56 28 160 88 140 22 48 8,6 15 M10 2,65
1QSG-30 30 47 64 32 180 96 158 26 55 10,3 18 M12 3,7
1QSG-40 40 62 80 40 230 122 202 34 71 14 20 M16 73
1QSG-50 50 75 96 48 280 152 250 34 86 14 20 M16 13

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

1QSG - 20 - LMEUU -V Obudowa z tozyskiem - Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.
. « Pozycjatozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
Dodatkowe zgarniacze czotowe ZzDIN 472.

« Masaobudowy wraz ztozyskiem.

tozysko liniowe:
4 « Nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.

[————— = LME..UU e Otwor smarujgcy M8x1.
e Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od
———————= SBE..UU przedstawionego na zdjeciu/rysunku.

———= SPM.WW

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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Obudowy tulei fozyskowych

Seria poczworna, otwarta

Typ

1QS0-12
1QS0-16
1QS0-20
1QS0-25
1QS0-30
1QS0-40
1QS0-50

ad

12
16
20
25
30
40
50

@D

22
26
32
40
47
62
75

30
35
2
51
60
77
93

OA

h A R
0,02 +0,02
18 85 42
22 100 54
25 130 72
30 160 88
35 180 96
45 230 122
55 280 152

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

1QSO -20 - LMEUUOP -V

Katalog rozwigzan 2018

Obudowa z tozyskiem

Dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

LME..UUOP
SBEO..UU
SPM..OPN WW

zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

73
88
115

140
158
202
250

www.rollico.com

i _ _ ,‘ _ _ 5]
I

. U i

S8 D
N1 N3 @d1 @d2 M Masa

[kal

13 27 52 10 M6 0,35
13 31 52 10 M6 0,6
18 39 6,8 11 M8 1,25
22 48 8,6 15 M10 2,2
26 55 10,3 18 M12 3.2
34 71 14 20 M16 6,75
34 86 14 20 M16 12,4

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980.

Pozycjatozyska ustalona przez srube ustalajaca.

Masa obudowy wraz z tozyskiem.

Nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska.

Otwor smarujacy M8x1.

Ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku.
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Akcesoria — index

WSPORNIKI KONCOWE

=+ |IGWA

Mt Wsporniki koricowe watkow
Seria standardowa

str.52

ROLKITOCZNE

Rolki toczne do watkéw prowadzacych

s. LFR
©

str.63

Wsporniki koricowe watkow
Seria standardowa

{l« IGWK

str.53

-~ LFZ/LFE

O o Sruby (osie) do rolek tocznych

str.64

- IGWH
.

Wsporniki koricowe watkéw
Seria kompaktowa

str.54

- IGWN

Wsporniki koricowe watkéw

str.55

= [IFWB

- Wsporniki koricowe watkéw
~ | Seria kotnierzowa

str.56

. ITAG

Wsporniki koricowe watkéw

Seria podwdjna, kompaktowa

str.57

e 11B

7 | Wsporniki koricowe watkéw
Seria podwdjna, ruchoma

i,‘\ﬁ
Lol
LE

str.58

ITA
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IGWA Wsporniki koricowe watkéw
Seria standardowa

—
J\— 9 N
A
| p— E
' M AN THEAF—== ™ |
| e i} T Y FJ——==== N T
~
'y .
- \
A1
|
Typ a@d H h A Al B E @d1 v S Masa
H8 +0,02 40,15 [kg]

IGWA-08 8 27 15 32 16 10 25 45 5,0 2,5 0,01
IGWA-12 12 35 20 42 20 12 32 55 55 3 0,02
IGWA-16 16 42 25 50 26 16 40 55 6,5 3 0,03
IGWA-20 20 50 30 60 32 20 45 55 8,0 3 0,07
IGWA-25 25 58 35 74 38 25 60 6.6 9,0 4 0,14
IGWA-30 30 68 40 84 45 28 68 9,0 10,0 5 0,20
IGWA-40 40 86 50 108 56 32 86 11,0 12,0 6 0,48
IGWA-50 50 100 60 130 80 40 108 11,0 14,0 6 1,90
IGWA-60 60 124 75 160 100 48 132 13,5 15,0 8 3,60

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koricowe watkéw IGWK
Seria standardowa

_.|
)
N
T
T T
11
Il
[N
an
N
B
_.|

Typ ad H h A A1 B E @d1 \% SW Masa
He 0,02 +0,15 kgl
IGWK-08 8 32,8 20 42 18 14 32 5.5 6,0 4 0,024
IGWK-10 10 32,8 20 42 18 14 32 55 6,0 4 0,024
IGWK-12 12 37,5 23 42 20 14 32 55 6,0 4 0,03
IGWK-16 16 44 27 48 25 16 38 515, 8,0 4 0,04
IGWK-20 20 51 31 60 30 20 45 6,6 10,0 5 0,07
IGWK-25 25 60 85) 70 38 24 56 6,6 12,0 6 0,13
IGWK-30 30 70 42 84 44 28 64 9,0 12,0 6 0,18
IGWK-35 85) 82 50 98 50 32 74 11,0 16,0 8 0,27
IGWK-40 40 96 60 14 60 36 90 11,0 15,0 8 0,42

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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IGWH Wsporniki koricowe watkéw
Seria kompaktowa

SW

T
EED .
T
< o
E =z
M
E
Typ ad A B H h E ad1 @d2 M N1 N2 SW Masa
+0,02 +0,12 [kg]
IGWH-06 6 32 16 27 15 22 4,2 8 M5 1 13 2,5 0,03
IGWH-08 8 32 16 27 16 22 4,2 8 M5 1 13 285) 0,03
IGWH-10 10 40 18 33 18 27 5,2 10 M6 13 16 3 0,05
IGWH-12 12 40 18 33 19 27 52 10 M6 13 16 3] 0,05
IGWH-14 14 45 20 38 20 32 5,2 10 M6 13 18 3 0,07
IGWH-16 16 45 20 38 22 32 5,2 10 M6 18 18 & 0,07
IGWH-20 20 53 24 45 25 39 6,8 1 M8 18 22 4 0,12
IGWH-25 25 62 28 54 31 44 8,6 15 M10 22 26 5 0,17
IGWH-30 30 67 30 60 34 49 8,6 15 M10 22 29 5 0,22
IGWH-40 40 87 40 76 42 66 10,3 18 M12 26 38 6 0,48
IGWH-50 50 103 50 92 50 80 14,25 20 M16 34 46 8 0,82

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koricowe watkow IGWN

7d2
2d]
\
Ty
. T m T
-l [§]
2 =z
M
E
Typ ad A B H h E @d1 @d2 M N1 N2 SW Masa
0,02 £0,12 [kal
IGWN-08 8 32 18 28 15 22 3,3 6 M4 9 13,0 2,5 0,04
IGWN-12 12 43 20 35 20 30 B2 10 M6 13 16,5 3 0,10
IGWN-16 16 53 24 42 25 38 6,8 1 M8 18 21,0 4 0,15
IGWN-20 20 60 30 50 30 42 8,6 15 M10 22 25,0 5 0,23
IGWN-25 25 78 38 60 35 56 10,3 18 M12 26 30,0 6 0,41
IGWN-30 30 87 40 70 40 64 10,3 18 M12 26 34,0 6 0,53
IGWN-40 40 108 48 90 50 82 14,25 20 M16 34 44,0 8 0,99
IGWN-50 50 132 58 105 60 100 17,5 26 M20 43 49,0 10 1,25

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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IFWB Wsporniki koricowe watkéw
Seria kotnierzowa

‘ie
Ewa
-

N\

—
L A
Typ ad A L aD1 E \ @d1 SW Masa
[kg]
IFWB-12 12 40 20 23,5 30 12 55 3 0,06
IFWB-16 16 50 20 27,5 35) 12 55 3 0,08
IFWB-20 20 50 23 33,5 38 14 6,6 4 0,10
IFWB-25 25 60 25 42,0 42 16 6,6 5 0,15
IFWB-30 30 70 30 49,5 54 19 9 6 0,30
IFWB-40 40 100 40 65,0 68 26 1 8 0,70
IFWB-50 50 100 50 75,0 75 36 1 8 1,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koricowe watkéw I'I'Ac
Seria podwdjna, kompaktowa

all ¥ A
"
B B @ d2 R
I I
= - N ‘ : |
- L —d__4
> ‘ o ‘ N
. S+ —F 8| —o—-——+ =
o~ ! |
z ! w
. | : <
! |
bl
[ DY
@di
E
Typ od A B H h R E 2d1 2d2 N2 Masa
+0,015 +0,02 [kl
ITAC-12 12 80 15 30 17 40 64 6,6 11 21,5 0,1
ITAC-16 16 9% 15 35 19,5 52 80 6,6 11 26,5 0,15
ITAC-20 20 115 18 40 22 63 97 9 15 28 0,2
ITAC-25 25 136 20 50 27 75 115 11 18 36,5 0,25
ITAC-30 30 146 20 56 31 80 125 11 18 42,5 0,35
ITAC-40 40 184 25 70 38 97 160 13,5 20 54 0,65
ITAC-50 50 210 30 80 43 107 180 17,5 26 59 0,85

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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ITB Wsporniki korncowe watkow

Seria podwdjna, ruchoma

B @ d2 R

T ,_.u,!- T T
& | I
N ‘ I I
E - [ N
-“: ‘_‘ -4- | 5 | j: :
, . S+ 8| —o—-——+ =
- N ! |
z } I
| ! !
! |
ol
B
E
Typ od A B H h R E M @d2 N2 Masa
+0,015 +0,02 [kg]
ITB-08 8 65 12 22 11 32 52 M5 10 16,6 0,04
ITB-12 12 85 14 28 14 42 70 M6 11 21,6 0,07
ITB-16 16 100 18 32 16 54 82 M8 15 23,4 0,12
ITB-20 20 130 20 42 21 72 108 M10 18 31,4 0,22
ITB-25 25 160 25 52 26 88 132 M12 20 394 0,43
ITB-30 30 180 25 58 29 96 150 M12 20 45,4 0,57
ITB-40 40 230 30 72 36 122 190 M16 26 55,4 0,98
ITB-50 50 280 30 88 44 152 240 M16 26 71,4 1.5

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koncowe watkow
Seria podwdjna, stata

A
"
Y B B2 R
-Q S—
‘ ‘ | |
I I
- I I
-l = 2 | | Lo o
. I
' © ! |
4 . S+ —F 8| —o—-——+ =
o~ ! |
z ! w
. | : <
! |
b
[ DY
@di
E
Typ od A B H h R E 2d1 od2 N2 Masa
+0,015 +0,02 [kl
ITA-08 8 65 12 23 12,5 32 52 5,5 10 17,6 0,04
ITA-12 12 85 14 32 18 42 70 6,6 11 235 0,09
ITA-16 16 100 18 36 20 54 82 9 15 26,5 0,14
ITA-20 20 130 20 46 25 72 108 11 18 32,5 0,26
ITA-25 25 160 25 56 30 88 132 13,5 20 40 0,47
ITA-30 30 180 25 64 35 9% 150 13,5 20 48 0,63
ITA-40 40 230 30 80 44 122 190 17,5 26 59 1,1
ITA-50 50 280 30 96 52 152 240 17,5 26 75 1,65

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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ITS“ Podpory wzdtuzne watkow
Seria niska

S
aQ

|
|
T1 T J T2

Pd1
Al 25° nxT
A
Typ od h H1 A Al w M 2d1 e T Lmax”  Masa
+0,15 [kg/m]
ITSU-12 12 14,5 3 11 5,5 5.4 M4 4,5 15,5 75 4000 0,21
ITSU-16 16 18 3 14 7,0 7.0 M5 55 16,0 75 4000 0,31
ITSU-20 20 22 3 17 8,5 8,1 M6 6,6 20,0 75 4000 0,45
ITSU-25 25 26 3 21 10,5 10,3 M8 9,0 25,0 75 4000 0,59
ITSU-30 30 30 3 23 11,5 11,0 M10 11,0 300 100 4000 0,74
ITSU-40 40 39 4 30 15,0 15,0 M12 13,5 38,0 100 4000 1,26
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposo6b oznaczania
ITSU -20 -W - 500 Podpora wraz z watkiem « Masabezwatka.
« W zaleznosci od dtugosci watka prowadzacego, podpora
dlugosé w mm moze sktadac sie z kilku czesci.

1) Dtugosc maksymalna pojedynczej podpory.

rodzaj watka:

W, WV, WRA, WRB

rozmiar

seria
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Podpory wzdtuzne watkéw ITSN
Seria standardowa

Lmax
W
M 7" "
/ N “ ”
i "
. - S -
( | a1 " [
. “ :: ::
: ‘ 0 0
| 77 E : /
@d2
G T5 T1(T2) T6
4 ) \
W nxT
E
A
Typ od A h v N1 H1  @d1 @d2 W ©) E TM T2 T5T6 Lmax, Masa
+0,15 [kg/m]
ITSN-12 12 40 22 5 8,0 5,0 45 45 58 50 29 75 120 min.20 600" 0,75
ITSN-16 16 45 26 5 9,5 6,0 55 55 7,0 50 33 100 150 min.20 3000 0,92
ITSN-20 20 52 32 6 11,0 6,5 66 66 83 50 37 100 150 min.20 3000 1,33
ITSN-25 25 57 36 6 14,0 8,5 66 90 108 50 42 120 200 min.20 3000 1,52
ITSN-30 30 69 42 7 17,0 105 90 11,0 11,0 50 51 150 200 min.20 3000 1,92
ITSN-40 40 73 50 8 17,0 105 90 110 150 50 55 200 300 min.20 3000 2,64

ITSN-50 50 84 60 9 19,0 12,5 11,0 13,0 19,0 46 63 200 300 min.20 600" 3,55
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
1) Na specjalne zapytanie Lmax = 3700.
2) Dlugo$¢ maksymalna pojedynczej podpory.

Sposoéb oznaczania

ITSN-20-T1-W-500 - P1 Podpora wraz z watkiem * Masabezwatka.
e W zaleznosci od dtugosci watka prowadzacego,
podpora moze sktadac sig z kilku czesci.
—=  -:tol. h =%0,15 (standard) « Dlaopcji P1 maksymalna dtugo$é¢ pojedynczej czesci
podpory Lmax =1500 mm.

——= P1:tol. h= 0,02

dtugos$¢ w mm

L= rodzaj watka:

W, WV, WRA, WRB

rozstaw otworéw: T1, T2

rozmiar

seria
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ITss Podpory wzdtuzne watkow
Seria waska

Lmax

145°

DN N I ‘
Ddi t2 f
lgaz] A T/4 1/2 1/2 ) 1/4
60093
Typ @d A h E1 E2 E3 w od1 @d2 t1 t2 T Lmax, Masa
[kal
ITSS-20 20 15 52 15 7.5 22 83 6,6 1 8,5 8,5 100 600 0,85
ITSS-25 25 20 62 18 10 26 10 9 15 15 11 120 600 1,35
ITSS-30 30 25 72 21 12,5 30 11 11 18 15,3 13,5 150 600 1,85
ITSS-40 40 30 88 25 15 38 15 14 20 17,5 16 200 600 2,65
ITSS-50 50 35 105 30 17,5 45 19 15,5 24 21,5 18,5 200 600 3,55
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
1) Dlugo$¢ maksymalna pojedynczej podpory.
Sposoéb oznaczania
ITSS -20 - W - 500 Podpora wraz z watkiem « Masabez watka dla dtugo$ci 600 mm.
« W zaleznosci od diugosci watka prowadzacego, podpora
» moze sktadac sie z kilku czesci.
dtugo$¢ w mm

rodzaj watka:

W, WV, WRA, WRB

rozmiar

seria
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Rolki toczne do watkéw prowadzacych

Typ @dw  @d

LFR 50/5-4 KDD
LFR 50/5-6 KDD
LFR 50/8-6 KDD
LFR5201-10 KDD
LFR 5301-10 KDD
LFR 5302-10 KDD

LFR 5201-12 KDD

LFR 5204-16 KDD

LFR 5206-20 KDD

LFR 5206-25 KDD

LFR 5207-30 KDD

LFR 5208-40 KDD

LFR 5308-50 KDD

4 5
6 5
6 8
10 12
10 12
10 15
12 12
16 20
20 25
25 25
30 30
40 40
50 40

m
@b C B A r Masa C, Cow F, Fon Sugerowane
o N N N NN $ruby (osie)
16 7 8 9 0,20 9 1200 860 1300 1780 LFZ5, LFE5
17 7 8 10,5 020 10 1270 820 1300 1780 LFZ5, LFE5
24 1 n* 14 030 20 3670 2280 1300 4560 LFZ8, LFE8
35 159 159" 20,65 0,30 66 8500 5100 5100 10200 LFZ12, LFE12
42 19 19* 24 060 135 13000 7700 7500 14200 LFZ12/M12, LFE12/M12
47 19 19* 26.65 1,00 170 16200 9200 6200 18400 LFZ15, LFE15

35 159 159" 21,75 0,30 66 8400 5000 5100 10000 LFZ12x45A1, LFE12x45A1
52 206 226 315 060 195 16800 9500 12100 16600 LFZ20x67A1, LFE20x67A1
72 238 258 41 0,60 435 29500 16600 20700 33200 LFZ25x82A1, LFE25x82A1
72 238 258 435 0,60 425 29200 16400 23100 32800 LFZ25x82A1, LFE25x82A1
80 27 29 51 1,00 600 38000 20800 21400 36200 LFZ30x95A1, LFE30x95A1
98 36 38 625 1,00 1100 54800 29000 55000 58000 LFZ40x105A1, LFE40x105A1

10 46 46 725 1,10 1250 53000 39500 69000 79000 LFZ40x115A1, LFE40x115A1

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
C, -nosnosc dyn. C -nosnosc stat. F_-max. obcigzenie dyn. F - max. obcigzenie stat. * - wymiar B bez tolerancji -0,12

Sposo6b oznaczania
LFR - 5210 - 10 - KDD

Katalog rozwigzan 2018

« Dla $rednicy zewnetrznej @D =52 mm otwor smarujgcy
w wewnetrznym pierscieniu.

KDD : z ostonami * Innetypy nazapytanie.

NPP : z uszczelnieniem
Srednica watka @dw
rozmiar

seria
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I.FZ/ I.FE Sruby (osie) do rolek tocznych

LFE, LFZ LFE...AL, LFZ..A1

SwW S swi

T B

L3

e T e @E

L L2

O (
)
s [
Dk
a1
——
Ds

Dk
G1

Typ L L1 L2 L3 L4 L7 A5 d d1 Dk G1 G2 H1 S Ds ds E SW SW1 Sw2 Masa
[a]
LFZ5, LFE5 195 205 16 95 9 - 15 5 - - M4 M4 2,9 - - - 0,5 3 7 2 10
LFZ8, LFE8 283 332 243 15 13,7 35 22 8 - - M8 M8x0,75 4 1 14 - 1 12 13 5 20
LFZ12, LFE12 43 50 36 22 195 5 335 12 - - M10 M10 84 18 21 - 1 17 17 6 40

LFZ12/M12,
50,8 57 438 24 24 5 41 12 - - M12 M12 65 1,8 19 - 1 17 17 6 60

LFE12/M12
LFZ15, LFE15 50,8 57 438 26 24 5 41 15 - - M12 M12 65 18 21 - 1 19 19 6 60

LFZ12x45A1,
50 - 45 16 - - 30 12 10 20  M10x1,5 - 8 2 21 59 075 17 17 - 40

LFE12x45A1

LFZ20x67A1,
75 - 67 23 - - 45 20 17 30 M16x1,5 - 13 3 30 59 1 27 24 - 200

LFE20x67A1

LFZ25x82A1,
82 30 - - 57 25 22 40 M20x1,5 - 16 3 37 59 1 36 30 - 400

LFE25x82A1

LFZ30x95A1,
107 - 95 32 - - 67 30 27 45 M24x1,5 - 19 4 44 5,9 1 41 36 - 620

LFE30x95A1

LFZ40x107A1,
- 107 42 - - 72 40 36 55 M30x1,5 - 24 4 56 59 1 46 46 - 1100

LFE40x107A1

LFZ40x115A1,
125 - 115 42 - - 72 40 36 55 M30x1,5 - 24 4 56 59 1 46 46 - 1200

LFE40x115A1

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

LFZ — $ruba wspotosiowa
LFE — $ruba niewspétosiowa — do regulacji luzu
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Zintegrowane systemy prowadzenia liniowego
Szyna prowadzaca ELFS + wozek rolkowy ELFL

Szyny prowadzgce ELFS majg ztozong konstrukcje.

«  Ww precyzyjnym korpusie aluminiowym umieszczone sg hartowane i precyzyjnie szlifowane watki prowadzgce, stuzace jako bieznie dla

rolek.

- Specjalne przewalcowania sprawiaja, ze potgczenie stalowych watéw z aluminiowym korpusem jest bardzo stabilne.

Doktadnos$é szyn prowadzacych ELFS
Roéwnolegtosci sg okreslone na podstawie pomiaréow

réznicowych. Prostoliniowo$¢ szyn prowadzacych
jestlepsza niz okresla norma DIN EN 12020.

L <1000 0,5 0,2
1000 <L < 2000 1 0,3
2000 = L < 3000 1,5 0,4
3000 < L < 4000 2 0,5
4000 < L <5000 2,5 0,6
5000 = L <6000 3 0,7

Katalog rozwiazan 2018
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Zintegrowane systemy prowadzenia liniowego
Szyna prowadzaca ELFS + wozek rolkowy ELFL

Rodzaje otworéw montazowych

Domyslinie szyny dostarczane sg z otworami montazowymi rozmieszczonymi symetrycznie. W razie potrzeby mozna zaméwi¢ szyne
z asymetrycznym rozmieszczeniem otworéw, nalezy jednak pamieta¢ o zachowaniu minimalnych odlegtosci T1 i T2.
Wszystkie szyny prowadzgce ELFS sg takze dostepne bez otworéw —oznaczenie OL.

T T

T1=T2

71

@@@@*@

\
|
J

"

T1 T T2

Szyny prowadzace wieloczesciowe L [mm] t3
Jesli nie ma mozliwosci zastosowania L <1000 +2mm
szyny montazowe] jednoczesciowej,

N . 1000 <L <2000 +3mm
dfuzszg szyny moga by'c sk%adar_we Szyna jednoczesciowa
z krotszych odcinkoéw. Takie 2000 < L <4000 S 4mm
zamoéwienie wymaga wczesniejszej
konsultacji z nami. 4000<L +5mm

Szyna wieloczgs$ciowa Dtugosc¢ catkowita +0,1%

Instrukcja montazu
« lekko dokreci¢ sruby

Sruba ISO 4762-8.8

Moment dokrecania M, [Nm]

«  wyréwnacszyne M5 5,8
e dokreca¢ $ruby z odpowiednim
momentem z zastosowaniem M6 9,9
podktadek przeznaczonych do
wysokich obcigzen zgodnych M8 24
znormg DIN 433
M10 48

Szczegolne warunki pracy

W pewnych szczegoélych warunkach, jak wibracje, poruszajgce sie z wysokimi przyspieszeniami obcigzenia w potgczeniu ze zbyt stabym
mocowaniem szyny mogg powodowac, ze stalowy watek moze wedrowac do kilku mm w aluminiowym korpusie. Aby zapobiec temu zjawisku, na
koncach szyny mozna zainstalowac ograniczniki.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen bocznych zgodnie z ponizszg tabela.

Typ ELFS Dopuszczalna sita boczna Fz [N]
20 200
25 330
32/32E 450/ 900
52/ 52E / 52EE 1000/ 1600 / 4000
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Szyny prowadzace do wozkow rolkowych

Typ dw
ELFS-20 4
ELFS-25 6
ELFS-32 6
ELFS-32E 6
ELFS-32F 6
ELFS-52 10
ELFS-52E 10
ELFS-52EE 10
ELFS-52F 10

20

25
32
32
32
52
52
52
52

17
21
24
24
40
40
40

‘ b L?
b1 1" T M T2
*’% v
[
1
8 NP
1 \\\\
: {1 HO-OHD- )
I~ < ‘ )
| \,\} |
il
@d1 a
"
A nxT
Wymiary [mm] Rozstaw otw. [mm]
h b1 h1 h2? d1 d2 M L2 T TE TEE Masa
[kg/m]
12,2 16 9 7,6 4,5 8 M4 3000 62,5 - - 0,79
15 19 10,6 8,5 55 10 M5 3000 62,5 = = 1,10
20 26 15 12 6,5 12 M6 6000 125 - - 1,56
20 26 15 12 6,5 12 M6 6000 - 62,5 - 1,56
10 26 5 3,5 6,5 12 M6 6000 125 - - 1,10
34 42 25,1 21 11 19 M10 6000 250 = = 4,33
34 42 251 21 I 19 M10 6000 - 125 - 4,33
34 42 25,1 21 " 19 M10 6000 - = 62,5 4,33
18 42 9 8 11 19 M10 6000 250 - - 3,05

1) T1i T2 zalezg od dtugosci szyny, zgodnie ze wzorem T1(min)/T2(min)=20mm. Inne wartosci mozliwe na zyczenie.

2) Maksymalna dtugo$¢ jednoczesciowej szyny prowadzacej. Diuzsze szyny dostarczane sg w odcinkach.
3) Pogtebienie pod teb sruby DIN 921. Jesli uzywa sie podktadek DIN 433, nalezy stosowac sruby DIN 7984.

Sposb6b oznaczania

ELFS — 52E - RB - 1500 - 50 / 75

-
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Szyna prowadzaca:

wymiar T2
wymiar T1

Dlugos¢ szyny L
Stal nierdzewna
Rozmiar

Seria
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EI.FI. Woézki rolkowe do szyn prowadzacych

B
2
— I T
T T
G4 (4x)
t4
Typ Rolka L B H H1 t4 t5 G4 Hw Masa
[kg]
ELFL-20 LFR50/5-4 KDD 50 55 22 20,5 38 40 M5 9 0,16
ELFL-25 LFR50/5-6 KDD 75 64 25 21,9 60 50 M5 10,4 0,35
ELFL-32 LFR50/8-6 KDD 90 80 35,5 30 70 59 M8 14 0,40
ELFL-52 LFR5201-10 KDD 100 120 54,3 43,2 70 90 M10 19,5 1,00
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
-
Sily i momenty dziatajace na woézek
No$nosé [N] " Moment [Nm] "
Cy Coy Cz Coz Mox Moy Moz
ELFL-20 1330 845 2300 1620 7 22 I
ELFL-25 1330 845 2300 1620 8 41 17
ELFL-32 4210 2250 7100 4300 29 132 70
ELFL-52 10000 5120 17000 10000 108 300 148

1) No$nosci i momenty dla wersji RB na zapytanie.
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Serwis i dystrybucja

Rollico Rolling Components jest przedstawicielem szwajcarskiej firmy
SCHNEEBERGER na terenie Polski. Mamy w ofercie catag game produktéw tego
uznanego w branzy technikiliniowej producenta. Oferujemy m.in. prowadnice

z wozkami tocznymi Monorail, takze ze zintegrowanym systemem pomiarowym
AMS, miniaturowe prowadnice wézkowe Minirail, miniaturowe stoty toczne,
modulty liniowe, napedy, listwy zebate i wiele innych.

Inne rozwiagzania
precyzyjnej techniki
liniowej

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY
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$rubytoczne Posiadamy réwniez w ofercie pociggowe $ruby toczne marki Steinmeyer
- Swiatowego lidera jesli chodzi o produkcje precyzyjnych mechanizmow tego

typu.

pE—
Steinmeyer
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Watki prowadzace

Katalog rozwigzan 2018

Dostarczamy naszym klientom hartowane powierzchniowo i precyzyjnie
szlifowane watki prowadzgce oraz tuleje tozyskowe, obudowy, podpory
i wszelkie akcesoria do nich, z ktérych mozna zbudowac¢ zestaw prowadzenia
liniowego bedacy tanszym, do mniej wymagajacych zastosowan.

Dystrybuujemy rowniez na terenie Polski produkty firmy Exxellin, m.in. szyny
prowadzace ELFS.

EXXELLIN

EXCELLENCE IN LINEAR MOTION
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Kontakt

ROLLICO Rolling Components

Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig s.k.
ul. Cegielniana 21

42-700 Lubliniec

tel. +48343510430
+48 34 35308 38
fax: +4834 35104 31

email: rollico@rollico.com

NIP: 5751818465
REGON: 240523893

www.rollico.com

Nasza pozycja GPS:
N: 50° 40°49" (506805 39) Zeskanuj QR kod smartfonem i zapisz naszq
E: 18°40'55" (1 8.6821 22) wizytéwke w kontaktach
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ROLLICO

Rolling Components
Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig s.k.

ul. Cegielniana 21
42-700 Lubliniec

tel. +48 34 351 04 30

+48 34 35308 38
fax: +48 34 351 04 31
e-mail: rollico@rollico.com
visit: www.rollico.com

NIP:575-181-84-65
REGON: 240523893
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