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ﬂukteﬁbersicht

Rolltische Typ NK

Rolltische Typ NKL

Einachsige Ausfihrung, je nach Grosse
in Stahl oder Gusseisen

5 Baugréssen

Rollenkafige AC

Langen von 25 bis 510 mm

HUbe von 10 bis 450 mm

Breites Anwendungsspektrum dank
grosser Auswahl unterschiedlicher
Dimensionen

FUr héchste Genauigkeits-
anforderungen

Fur héchste Beschleunigungen

mit FORMULA-S

Einachsige Ausfihrung

Leichte Ausfiihrung, Hauptteile in
Aluminium

4 Baugrossen

Rollenkafige AC

L&ngen von 25 bis 410 mm
Hube von 10 bis 280 mm

Fur héchste Beschleunigungen
mit FORMULA-S




Mikrorolltisch Typ ND

Mikrorolitisch Typ NDN

Einachsige Ausflihrung in Stahl
3 Baugrdssen

Rollenkéafige AC

Léngen von 25 bis 155 mm
HUbe von 12 bis 90 mm
Geringe Verschiebekraft

Flr héchste Genauigkeits-
anforderungen

Einachsige AusflUhrung in rostfreiem
Stahl

3 Baugrdssen

Kugelkéfig aus Messing

K&fig mittezentriert, dadurch kaum
anféllig auf Kafigwandern

Langen von 10 bis 80 mm

Hlbe von 5 bis 70 mm

Flr héchste Genauigkeits-
anforderungen

Fur hohe Dynamik
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n Anwendungen

2.1 «Die Attach» System mit ND 1 Ein Schritt in der Herstellungskette von IC’s (integrierte Schaltung) ist die Operation «Die

Attach». «Die’s» werden die einzelnen Wafer-Teile genannt, die nach dem Trennen der
Waferscheiben entstehen. In der «Die Attach»-Operation wird der «Die» auf das Leadframe
positioniert. Das Leadframe enthalt die metallischen Anschlussflsse, durch welche spé-
ter das fertige IC mit der Leiterplatte verbunden wird. In einer vorgelagerten Operation wird
ein Epoxy-Kleber in einem bestimmten Muster auf das Leadframe gedruckt.
FUr die hochdynamische Z-Achse im «Die Attach»-Prozess werden SCHNEEBERGER-
Mikrorolltische ND 1 eingesetzt. Die Z-Achse fuhrt die effektive «Pick» und «Place» Bewe-
gung durch. Die «Die’s» werden ab einer Palette geholt (Pick) und in genauer Position auf
das Leadframe gebracht (Place). Vor dem Absetzen wird die Lage des Leadframes und
des «Die’s» durch ein Vision System erfasst. Dies ermdglicht ein genaues ZusammenfU-
gen der beiden Komponenten unabhangig ihrer individuellen Lage.

Produkt ND 1
Hub 25 mm
Nutzhub 15 mm
Einsatzlage vertikal
Positioniergenauigkeit + 0.05 mm
Beschleunigung 30 m/s?
Geradheit des Hubes 0.004 mm
N —
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2.2 Multimode Fusion Splicer Multimode Fusion Splicer sind ca. 10 kg schwere mobile Glasfaserspleissgeréate, die im 3
mit NK 1 Feld bei der Installation von Glasfaserkabeln, beispielsweise fir LAN’s (Local Area Net- &

work), verwendet werden. In einem hochprazisen Prozess werden zwei Glasfasern
miteinander verbunden. Die hohe Genauigkeit ist notwendig, damit die Ubertragungs-
kapazitat nicht reduziert wird. Die Einspannvorrichtung ist zweiteilig und fixiert je ein Glas-
faserkabel. Diese Einspannvorrichtung wird durch SCHNEEBERGER-Rolltische NK1
geflhrt. Vor dem «Spleissen» werden die Kabelenden hochgenau zueinander ausgerichtet.
Diese Justierung erfolgt ebenfalls Uber SCHNEEBERGER-Rolltische NK 1. Total finden pro
Splicer vier Rolltische NK1 Verwendung, wobei drei Rolltische durch Schrittmotoren
angetrieben werden. Die Genauigkeit wird optisch Uber ein Mikroskop Uberwacht, die
Steuerung erfolgt Uber ein Handrad. Ein LED bestétigt das Erreichen der geforderten
Positioniergenauigkeit, die wenige Mikron betragt. Danach erfolgt der Fusionsprozess.
Justierung und Fusion dauern durchschnittlich eine Minute. Zum Schluss wird in einem
integrierten Ofen die Schutzschicht verschmolzen.

Produkt NK 1
Hub 12 mm
Nutzhub 10 mm
Einsatzlage horizontal/vertikal
Positioniergenauigkeit 0.001 mm
Beschleunigung klein
Geradheit des Hubes 0.002 mm
Flhren des Glasfaser-
drahtes in Prisma
Abdeckplatte
D Kied N ) IN AN
ruckreaer M% 9 i
SCHNEEBERGER- I
Rolltisch I Ny
N
N
Gleitblock — | =] I
ﬁ“\ R . Getriebe
Exzenter ﬁ/% ==~ \é\ Schrittmotor fiir vertikale
@:ﬁ Y-Bewegung
ANEEN
| v
|
| *1T———————— Achse fur Z-Bewegung
|




2.3 Leiterplattenbestiickung
mit NDN 1

Die NDN-Mikrorolltische werden in dieser Anwendung fur die Bestlckung der Leiterplat-
ten mit elektronischen Komponenten wie Widerstande, Kondensatoren, Spulen, IC’s (inte-
grierte Schaltung), etc., eingesetzt. Die Komponenten werden aus einem Magazin geholt
(Pick) und an der entsprechenden Anschlussstelle auf der Leiterplatte abgesetzt (Place).
SCHNEEBERGER-Mikrorolitische NDN 1 fiihren die «Pick» und «Place» Bewegung. Uber-
durchschnittlich hohe Anforderungen werden in diesem Prozess an die Genauigkeit und
Lebensdauer unter hoher dynamischer Belastung gestellt. Auf dem beweglichen Teil des
NDN ist ein Greifer montiert, der die individuellen Bauteile im Magazin packt. Nach dem
Verschieben zu der gewlinschten Anschlussstelle auf der Leiterplatte wird das Bauteil,
analog wie beim Greifen, durch einen Z-Hub abgesetzt. Angetrieben wird der NDN-
Mikrorolltisch durch einen Zahnriemen. Der SCHNEEBERGER-Mikrorolltisch zeichnet sich
in dieser Anwendung insbesondere durch die unver&ndert hohe Genauigkeit wahrend der
gesamten Lebensdauer aus.

Produkt NDN 1
Hub 20 mm
Nutzhub 15 mm
Einsatzlage vertikal
Positioniergenauigkeit 0.083 mm
Beschleunigung bis 15 m/s2
Geradheit des Hubes 0.003 mm
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2.4 Lasermessgerat mit ND 1 In der hier vorliegenden Anwendung geht es um das Ausmessen von Glasfaserverbin-
dungen mittels Lasermessgerét.

Das Messverfahren basiert auf einer Winkeldnderung eines Reflektors, bei dem die Wel-
lenlange des Laserstrahls verandert und ausgewertet wird. Die mechanische Drehung des
Reflektors wird Uber einen Schrittmotorantrieb mit einer Mikrometerspindel gesteuert. Der
Schrittmotor ist auf einen SCHNEEBERGER-Rolltisch ND 1 montiert, welcher als Ausgleich
der Langsbewegung dient. Dabei werden ausserordentlich hohe Anforderungen an die
Laufeigenschaften des Rolltisches gestellt, da diese einen direkten Einfluss auf die Mess-
resultate haben.

Produkt ND 1

Hub 32 mm

Nutzhub 25 mm
Einsatzlage horizontal
Positioniergenauigkeit keine Anforderung
Beschleunigung klein

Geradheit des Hubes 0.004 mm

Mikrometerschraube ~———— .“

Rotierende optische Einheit

s
N

ST
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S Sxsx

_ Drehpunkt

+—— Lasereinheit

| —— Glasfaser-Eingang

Kupplung

Schrittmotor
oot

SCHNEEBERGER- % . (g

Mikrorolltisch ND 1 ®

Hub 25 mm
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3.1 Rolltische Typ NK

— Einachsige Ausflhrung, je nach Grésse in Stahl oder Gusseisen

5 Baugrossen

Rollenkafige AC

Langen von 25 bis 510 mm

Hube von 10 bis 450 mm

— Breites Anwendungsspektrum dank grosser Auswahl unterschiedlicher Dimensionen
Flr héchste Genauigkeitsanforderungen

FUr héchste Beschleunigungen mit FORMULA-S

3.2 Material Grosse NK 1 und 2 = Stahl
Grosse NK 3, 6 und 9 = Gusseisen

3.3 Normalausfiihrung Die Rolltische Typ NK bestehen aus gleichlangen Ober- und Unterteilen und den dazu-
gehorigen Langsfuhrungen Typ R. S&mtliche Tische sind mit Rollenkafigen Typ AC und
Endsticken Typ GB ausgeristet und kénnen fur horizontalen und vertikalen Einbau ver-
wendet werden. Im Unterteil sind normierte Befestigungsldcher vorhanden. Die den Zu-
stellschrauben gegenlberliegenden Seiten, am Ober- und Unterteil, kdnnen als An-
schlagseiten verwendet werden. Fir die Standardausfihrung erfolgt die Hubbegrenzung
durch zwei Schrauben am Oberteil und eine Schraube am Unterteil. Diese Schrauben neh-
men nur kleine Krafte oder Schlage in Bewegungsrichtung auf und sollten daher nicht als
Anschlage verwendet werden. Mit FORMULA-S sind die Schrauben dank des Kafigzen-
trierprinzips nicht mehr nétig.

3.4 Sonderausfiihrungen Norm-Befestigungslécher (-B)
im Oberteil (andere Lochanordnungen auf Anfrage)

Rollenkéfige Typ EE (-EE)

Material Kunststoff PE, nur fir Grésse 6 und 9, als Abdichtung gegen Schmutz und Staub,
dadurch etwas gehemmter Lauf

Kugelkafige Typ AK (-AK)
fur geringere Schmutzempfindlichkeit und Tragfahigkeit

Kafigzwangssteuerung integriert (-KS)
fir hohe Dynamik und beliebige Einbaulagen fur Grésse 3 und 6

Rolltische Typ NK



3.5

Masstabelle

B 04
*h, b
b3 *dl X d
C | ;
Jy NN N i
j j | =
® @ S N v <
o | [F =g
v 2 aE -
| | |
‘ d dy d A~A
b2 by
Typ Masse (mm)
A B Dw H L L1 Lo *Ls La Ls *Les Ly b b1 b bs *bs d di
NK 1-25 10 25 1x10 - 3.0
NK 1-35 18 35 2X%10 1X%x10 4.5
NK 1-45 25 45 3X10 2X10 6
NK 1-55 17 30 15 32 55 4%x10 10 3x10 75 75 125 35 184 86 22 12 10 441 255
NK 1-65 40 65 5X%10 4 %10 8.5
NK 1-75 45 75  6X10 5X%10 11
NK 1-85 50 85 7x10 6 Xx10 13.5
NK 2-35 18 35 1x15 - 3
NK 2-50 30 50 2Xx15 1x15 4.5
NK 2-65 40 65 3X15 2X15 7
NK2-80 21 40 2 50 80 4x15 15 3x15 10 95 175 5 25 11 30 16 15 6 3.5
NK 2-95 60 95 5Xx%15 4 %15 12
NK 2-110 70 110 6X15 5X15 14.5
NK 2-125 80 125 7X15 6 X15 17
NK 3-55 30 55 1Xx25 - 55
NK 3-80 45 80 2Xx25 1x25 10.5
NK 3-105 60 106 3 X25 2 X25 15.5
NK 3-130 28 60 3 75 1830 4X25 25 3%25 15 205 275 10 39 17 40 40 25 7.5 45
NK 3-155 90 155 5X%25 4 X25 255
NK 3-180 105 180 6Xx25 5X25 30.5
NK 3-205 130 205 7X25 6 X25 30.5

* Nur bei Sonderausfiihrung B
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; LL 1 Anordnung der Norm-Befestigungslocher im Unterteil
4 1 4
A L7 L7 L7 L2 L2 Ly
4 & oo b
= €= S
o O O O L 1s ¢ 6o &b
@ ¢ & Fig 1 Fig.2
4 gy L
A
& ? o
Ly L2 L2 Ly L7 2xLz 2xl2 L7
=0 & 9| o
i i i o
ki ' ‘ ' LA 4 & b & & e 9
Ls Ls & @ © > & @
*Le R S *Ls Fig. 3 Fig.4
h h1 ha n s t X y CinN ML in Nm Mg in Nm Gewicht Fig.
in kg
250 1.20 1.69 0.08 1
350 1.80 2.36 0.112 1
450 2.40 3.04 0.144 1
55 3 - 2.5 4 7 4 8.5 550 3.00 3.71 0.176 2
650 3.60 4.39 0.208 2
750 4.20 5.06 0.24 2
900 5.10 6.08 0.277 2
425 2.72 3.83 0.18 1
595 4.08 5.36 0.26 1
850 6.12 7.65 0.34 1
6.5 3 - 3.4 6 8 5 12 1020 7.48 9.18 0.42 2
1275 9.52 11.48 0.5 2
1445 10.88 13.01 0.58 2
1700 12.92 15.30 0.68 2
910 7.80 12.74 0.57 1
1300 11.70 18.20 0.8 1
1820 16.90 25.48 1.038 1
9 45 10 55 8 10.5 7 18 2210 20.80 30.94 1.26 1
2730 26.00 38.22 1.49 3
3120 29.90 43.68 1.72 3
3510 33.80 49.14 1.95 4

Bestellbeispiel: 1 Rolltisch NK 3-105 oder 1 Rolltisch NK 3-105-B




b3 B Iod
by *by b
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h e NNNE NI _
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b by
Typ Masse (mm)
A B H L L4 Lo *Ls Ly Ls I b by by bz *bsa d di
NK 6-110 60 110 1Xx50 - 16.5
NK 6-160 95 160 2Xx50 1X50 24
NK 6-210 130 210 3X50 2 X50 31.5
NK 6-260 45 100 165 260 4X50 50 3X50 30 39 55 10 64 26 60 92 50 11 7
NK 6-310 200 310 5X50 4 x50 46.5
NK 6-360 235 360 6X50 5 %50 54
NK 6-410 265 410 7X50 6 X 50 64
NK 9-210 130 210 1X100 - 27
NK 9-310 180 310 2Xx100 1 X100 52
NK 9-410 60 145 350 410 3x100 100 2% 100 55 17 105 55 98 46 90 135 80 15 9
NK 9-510 450 510 4X100 3 X100 17

* Nur bei Sonderausfiihrung B
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L
Ly L1 Ly
'<A
E*Z—}Gg Q} G} G}Qj:« Anordnung der Norm-Befestigungsldcher im Unterteil
¢ & |
_—@—'“i— 5 i L7 Ly L7 L L2 L L7 axLy aixly L7
& ? & [
e iy & 3 & & &
o {B éba:ﬁr sl . & b @ &
1a i i i & @ ¢ id ® ® & 9
. A \ : - - -
2z LA Fig.1 Fig. 3 Fig.4
L5 LS
* L 6 = * L3 = * l_ 6
do  *dg h h1 ho n N1 s t X y CinN ML in Nm Mgq in Nm Gewicht Fig.
in kg
3710 57.24 83.48 3.07 1
5830 95.40 131.18 4.46 1
7420 124.02 166.95 5.85 3
M4 M6 13 6 15 8 15 15 16 12 31 9540 162.18 214.65 7.24 3
11660 200.34 262.35 8.63 3
13250 228.96 298.13 10.02 4
15370 267.12 345.83 11.41 4
11700 291.20 421.20 11.8 1
18200 473.20 655.20 17.3 1
M4 M8 16 7 20 11 20 22 21 145 44 20800 546,00 248,80 008 3
24700 655.20 889.20 28.3 3

Bestellbeispiel: 1 Rolltisch NK 6-160 oder 1 Rolltisch NK 6-160-B




3.6 Zubehor Einfache Abdeckung (-A)
gegen Schmutz von oben

-
H/2+m

Grosse 1 2 3

m 2 3 4
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4.1 Rolltische Typ NKL

Rolltische Typ NKL

— Einachsige Ausflhrung

— Leichte Ausflhrung, Hauptteile in Aluminium

— 4 Baugrdssen

— Rollenkéafige AC

— Langen von 25 bis 410 mm

— Hube von 10 bis 280 mm

— FUr héchste Beschleunigungen mit FORMULA-S

4.2 Material Aluminium

4.3 Normalausfiihrung Die Rolltische Typ NKL bestehen aus gleichlangen Ober- und Unterteilen und den dazu-
gehorigen Langsfuhrungen Typ R. Sédmtliche Grossen sind mit Rollenkafigen Typ AC und
Endstlcken Typ GB ausgerUstet und eignen sich fur horizontalen und vertikalen Einbau.
Norm-Befestigungsldcher sind im Ober- und Unterteil vorhanden. Die den Zustellschrau-
ben gegenlberliegenden Seiten kdnnen als Anschlagseiten verwendet werden. Flr die
Standardausfiihrung erfolgt die Hubbegrenzung wie beim Typ NK. Mit FORMULA-S sind
die Schrauben dank des Kafigzentrierprpinzips nicht mehr nétig.

4.4 Sonderausfiihrung Kugelkafige Typ AK (-AK)
fUr geringere Schmutzempfindlichkeit und Tragfahigkeit

Rollenkifige Typ EE (-EE)
Material Kunststoff PE, nur Grésse 6, als Abdichtung gegen Schmutz und Staub, dadurch
etwas gehemmter Lauf

Kafigzwangssteuerung integriert (-KS)
fr hohe Dynamik und beliebige Einbaulagen fur Grésse 3 und 6




4.5 Masstabelle
B 02
b
b3 d
C g
\
J NN
i - S
o~ H
| STZA A{ ) | A% = ] n
d ds d, y x|.  B-B d A-A
b, by
Typ Masse (mm)
A B Dw H L Ly Lo Ls Ls Ls Le Ly b b+ b bz d
NKL 1-25 10 25 1x10 - 3.0
NKL 1-35 18 35 2x10 1X10 4.5
NKL 1-45 25 45 3 X10 2X%X10 6
NKL 1-55 13 30 15 32 55 4x10 10 3x10 75 75 125 35 184 86 22 10 41
NKL 1-65 40 65 5x%x10 4 %10 8.5
NKL 1-75 45 75 6X10 5X%X10 11
NKL 1-85 50 85 7Xx10 6x10 13.5
NKL 2-35 18 35 1Xx15 - 3
NKL 2-50 30 50 2X15 1X15 4.5
NKL 2-65 40 65 3X15 2X%X15 7
NKL 2-80 21 40 2 50 80 4x15 15 3x15 10 95 175 5 25 11 30 15 6
NKL 2-95 60 95 5X15 4X15 12
NKL 2-110 70 110 6X15 5X%X15 14.5
NKL 2-125 80 125 7Xx15 6Xx15 17
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Ly L1 Ls Anordnung der Norm-Befestigungsldcher im Unterteil

~ Ly L7 7 L2 L2 Ly

fﬁ
@ @ Q} Q} & & & o
o & & &b &4
% : € Fig.1 Fig.2

b,

¥

il i il Jléi
UEEE 6 | LY
Ls Ls
Le - L3 B Le
d4 do h hy ho S t X y CinN M¢ in Nm Mg in Nm Gewicht Fig.
in kg
250 1.20 1.69 0.04 1
350 1.80 2.36 0.05 1
450 2.40 3.04 0.06 1
255 M2 41 1.6 - 4 45 4 8.5 550 3.00 3.71 0.075 2
650 3.60 4.39 0.09 2
750 4.20 5.06 0.105 2
900 5.10 6.08 0.12 2
425 2.72 3.83 0.11 1
595 4.08 5.36 0.15 1
850 6.12 7.65 0.19 1
35 M3 6.7 3.2 - 6 8 B 12 1020 7.48 9.18 0.23 2
1275 9.52 11.48 0.27 2
1445 10.88 13.01 0.31 2
1700 12.92 15.30 0.35 2

Bestellbeispiel: 1 Rolltisch NKL 2-65




B 02
b
b
C —4-——3———>4
\
N NI NN
™ Dw ? QV L] <+£I
o~ H
4 ) %% - %
d ds ds X B-B d A-A
bz b1
Typ Masse (mm)
A B Du H L L4 Lo Ls Lg Ls Ls Ly b b+ by
NKL 3-55 30 55 1x25 - 5.5
NKL 3-80 45 80 2X25 1XxX25 10.5
NKL 3-105 60 105 3X25 2 X25 15.5
NKL 3-130 75 130 4 x25 3X25 20.5
NKL 3-155 25 60 3 90 155 5x25 25 4x25 15 25.5 27.5 10 39 17 40
NKL 3-180 105 180 6X25 5x%x25 30.5
NKL 3-205 130 205 7 %25 6 %25 30.5
NKL 3-230 155 230 8Xx25 7 %25 30.5
NKL 3-255 180 255 9X25 8 X 25 30.5
NKL 6-110 60 110 1X50 = 16
NKL 6-160 95 160 2 x50 1X50 23.5
NKL 6-210 130 210 3 %50 2 X50 31
NKL 6-260 40 100 6 165 260 4xX50 50 3X50 30 38.5 55 10 64 26 60
NKL 6-310 200 310 5 x50 4 x50 46
NKL 6-360 265 360 6 X 50 5 %50 38.5
NKL 6-410 280 410 7 X 50 6 X 50 56
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[ LL I Anordnung der Norm-Befestigungslécher im Unterteil
4 1 4
F‘“B— <A L7 L7 7 Ly L2 Ly
¢ e o © > @ v b0
5 N @ @
& é& | > o ¢ ¢
B I & ©- Fig.1 Fig.3
v v %0
@ @ {B L7 2xLy 2xlo Lg L7 3xL2 3x Ly L7
i o il
H/2|H/2 i B LA e D RS © P @
e s B == & ® 6% 5%,
2 — - 1 ¢ & & 9 & & & b
Le 3 6 Fig. Fig.5
bs d ds do h hy ho S t X y CinN Mg in Nm Mg in Nm Gewicht Fig.
in kg
910 7.80 12.74 0.29 1
1300 11.70 18.20 0.42 1
1820 16.90 25.48 0.55 1
2210 20.80 30.94 0.68 1
25 75 45 M4 82 32 75 8 85 7 18 2730 26.00 38.22 0.81 3
3120 29.90 43.68 0.94 3
3510 33.80 49.14 1.07 4
3770 36.40 52.78 1.2 4
4160 40.30 58.24 1.33 5
3710 57.24 83.48 15 1
5830 95.40 131.18 2.25 1
7420 124.02 166.95 3 3
50 11 7 M6 115 45 125 15 13 12 31 9540 162.18 214.65 3.75 3
11660 200.34 262.35 4.5 3
12720 219.42 286.20 5.25 3
14840 257.58 333.90 6 3
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5.1 Mikrorolitische Typ ND

— Einachsige Ausfiihrung in Stahl

— 3 Baugréssen

— Rollenkafige AC

— Langen von 25 bis 155 mm

— Hube von 12 bis 90 mm

— Geringe Verschiebekraft

— FUr héchste Genauigkeitsanforderungen

5.2 Material Stahl

5.3 Normalausfiihrung Die Mikrorolltische Typ ND bestehen aus gleichlangen Ober- und Unterteilen, wobei der

als Doppelprisma ausgebildete Unterteil durchgehartet ist.

Sémtliche Gréssen sind mit Rollenkafigen Typ AC ausgeristet und kénnen horizontal und

vertikal eingesetzt werden.

5.4 Sonderausfiihrung Kugelkifige Typ AK (-AK)
fUr geringere Schmutzempfindlichkeit und Tragfahigkeit

Mikrorolltische Typ ND




5.5 Masstabelle
B0t
by b
C d, d
\ = N s
1 <<
i N Z& s
Ow Y| X B-B ds AA
B4
Typ Masse (mm)
A B B+ Dw H L L1 Lo Ls

ND 1-25.12 12 25 1X10 1X18
ND 1-35.18 18 35 2X%X10 1X28
ND 1-45.25 8 20 / 1.5 25 45 3%x10 7:5 1X20
ND 1-55.32 32 55 4 x10 1 X 30
ND 2-65.40 40 65 3 %15 1X30
ND 2-80.50 12 30 12 2 50 80 4x15 10 1 X 45
ND 2-95.60 60 95 5x%x15 2 X 30
ND 3-105.60 60 105 3 %25 1X50
ND 3-130.75 16 40 15 3 75 130 4x25 15 1X75
ND 3-155.90 90 155 5x%x25 2% 50
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Anordnung der Norm-Befestigungsbohrungen im Unterteil

L ND 1-25.12
|_2 L1 LZ L
L L L
B A 2 1 2
© e O @O o O°
o —o—a—0¢— S—G—r
Do Qo o | P
H/2/H/2 B | A 75 75 5
Lz, L3 L LA L3 Lh
La b b1 d ds S t X y CinN Mg in Nm Mqgin Nm  Gewicht
in kg
3.5 200 0.90 0.80 0.02
3.5 300 1.50 1.20 0.03
105 12.4 14 4.2 M 2.5 4 3.5 1.95 3.9 400 210 160 0.04
12.5 550 3.00 2.20 0.05
765 5.44 5.16 0.16
17.5 20 22 6 M3 6 BB 2.3 B 1020 7.48 6.89 0.19
1190 8.84 8.03 0.24
1690 15.60 13.52 0.47
27.5 27 30 7.5 M 4 8 7.5 2.5 8.3 2210 20.80 17.68 0.59
2730 26.00 21.84 0.70

Bestellbeispiel: 1 Mikrorolltisch ND 2-80.50







Py "'\rorolitische Typ NDN SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

6.1  Mikrorolltische Typ NDN

Mikrorolltische Typ NDN

— Einachsige Ausflihrung in rostfreiem Stahl
— 3 Baugréssen

— Kugelkéafig aus Messing

— Kafig mittezentriert

— Langen von 10 bis 80 mm

— Hube von 5 bis 70 mm

— Fur héchste Genauigkeitsanforderungen
— FUr hohe Dynamik

6.2 Material Korrosionsbesténdiger Stahl

6.3 Normalausfiihrung Die Mikrorollitische Typ NDN bestehen aus gleichlangen Ober- und Unterteilen und kon-
nen horizontal und vertikal eingesetzt werden. Sie bestehen im Wesentlichen aus nur vier
Bauteilen; dem Unter- und Oberteil aus rostfreiem Stahl, dem Messingkéfig und den rost-
freien Walzelementen. Der U-férmige Kéfig verbindet die beiden Kugelreihen miteinander.
Dadurch st die Anfalligkeit auf Ké&figwandern weitgehendst eliminiert. NDN-Mikrorolltische
sind spielfrei vorgespannt, der Verschiebewiderstand ist dusserst gering. NDN Produkte
unterstUtzen hohe dynamische Anspriche bei gleichzeitig hdchster Prazision und Lebens-
dauer.




6.4

Masstabelle

B+0.1 b1 A-A
Ow dt

- 1

(]

Rl

B1 " | X
d
Typ Masse (mm)
A B B Dw H L

NDN 05-10.05 5 10
NDN 05-15.10 10 15
NDN 05-20.15 4 7 4 1 15 20
NDN 05-25.20 20 25
NDN 1-15.05 5 15
NDN 1-20.10 10 20
NDN 1-25.15 15 25
NDN 1-30.20 20 30
NDN 1-35.25 & e S 2 25 35
NDN 1-40.30 30 40
NDN 1-45.35 35 45
NDN 1-50.40 40 50
NDN 2-30.20 20 30
NDN 2-40.30 30 40
NDN 2-50.40 40 50
NDN 2-60.50 8 15 8 25 50 60
NDN 2-70.60 60 70
NDN 2-80.70 70 80

Eine Tragsicherheit von 3 ist bertcksichtigt.

* Die Ermittlung der Tragzahlen fur NDN wurde nach DIN 636 Teil 3 berechnet.
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Anordnung der Norm-Befestigungsbohrungen im Ober- und Unterteil
NDN 05
L L
H/2 |H/2 H/2 | H/2
L4 L3 L& Lk L3 A
A A
—.{ —
D ©
Dr < ©
EEC ® B $
. e
L3 Ls b1 d1 S t X *CinN M_ in Nem Mg in Ncm Gewicht
ing
1X 5 2.5 23 1.5 3 2
1x 8 3.5 27 2.2 3.6 3
1x12 4 - M1.6 21 1.5 1 36 2.8 4.8 4
1X16 4.5 45 3.5 6 5
11X 8 315 50 9 14 5
1X12 4 60 11 17 7
1X16 4.5 70 14 20 10
1 %20 B 80 16 23 12
1x24 543 “ e g e = 90 19 26 14
1X28 6 100 21 28 17
1%x32 6.5 110 24 31 19
1 X 36 7 120 26 34 21
1X%X20 5 140 40 55 28
1X28 6 170 50 65 36
1 X 36 7 200 60 75 45
3x15 75 rooM26 45 2s 2d 250 80 100 54
3X18 8 310 100 120 64
3 X20 10 370 120 140 73

Bestellbeispiel: 1 Mikrorolltisch NDN 1-30.20




-Emische Grundlagen

7.1 Abnahmetoleranzen

7.2

Genauigkeit

SCHNEEBERGER-Rolltische werden stan-
dardméssig mit den in den Tabellen ge-
zeigten Genauigkeiten geliefert. Die Mes-
sung erfolgt in unbelastetem Zustand auf
einer ebenen Unterlage.

In den Tabellen finden Sie die Toleranzwer-
te fur Rolltische.

Geradheit des Hubes

Die Toleranz fur die Geradheit des Hubes
horizontal und vertikal ist abh&angig von den
verschiedenen Rolltischausfihrungen, der
Baugrosse, der Lange usw. Deshalb wird
die Toleranz nicht generell mit einem Wert
angegeben, sondern kann der Tabelle 7.1
entnommen werden. Produkte in engeren
Toleranzen sind auf Anfrage lieferbar.

Typ L

25-50
55-100
NK 105-160
165-310
315-510

25-50
56-100
NKL 105-160
165-310
315-410

25-50
ND 55-100
105-155

15-30
NDN 35-50
60-80

Parallelitat

Die in den Tabellen aufgefUhrten Toleranzen
werden erreicht beim Messen der Rolltische
in Mittelstellung. Dabei werden die Rollti-
sche auf eine ebene Unterlage aufgelegt
und sind unbelastet.
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Geradheit des Hubes in pm Geradheit des Hubes in um Parallelitat in um der Tischflachen,
horizontal vertikal Rolltisch in Mittelstellung

2 2

ST ) ] EFT3

Technische Grundlagen

10
15
20
25

10
20
30
40
50

15
20
25
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Toleranz der Bauhéhe

DieToleranz der Bauhdhe betragt 0.1 mm.
Auf Wunsch kdnnen die meisten Typen
auch in gepaarter Ausfiihrung =0.01 mm
geliefert werden.




7.3 Werkstoffe

7.4 Zulassige Betriebs-
temperaturen

7.5 Schmierung

7.6 Zuldassige Geschwindigkeiten
und Beschleunigungen

7.7 Reibung, Laufgenauigkeit und
Laufruhe

Langsfiihrungen und Walzkorper

Sofern nicht abweichende Spezifikationen vereinbart werden, gilt fur:
— Langsfuhrungen Werkstoff-Nr. 1.2510 resp. 1.2842

—  Waélzkorper Werkstoff-Nr. 1.3505.

— NDN Werkstoff-Nr. 1.4034

Tischkorper
Ausflihrung der Tischkdrper gemass den detaillierten Angaben bei den jeweiligen Roll-
tischtypen.

SCHNEEBERGER-Rolltische kénnen bei Betriebstemperaturen von —-40° bis +80° C
eingesetzt werden. Im Zweifelsfall erbitten wir Ihre Rlckfrage. Beachten Sie bitte auch,
dass Temperaturverdnderungen im Betrieb, bei Positionieraufgaben im Mikrometer-
bereich, einen enormen Einfluss auf die Genauigkeit halbben kénnen.

Die Schmierung von SCHNEEBERGER-Rolltischen erfolgt zum Schutz vor Verschleiss und
Korrosion. Diese erste, werkseitig aufgebrachte Schmierung kann, je nach Beanspru-
chung, mehrere Jahre reichen.

Im allgemeinen wird mit Walzlagerfetten auf Lithiumseifenbasis geschmiert (legierte Fette
KP2K nach DIN 51502 bzw. DIN 51825). Tropfdler, gelegentliches Olen oder Schmierung
durch Leckél gentigen den Ansprichen der Flhrung vollauf. FUr kleinsten Rollreibungs-
widerstand wird das Schmieren mit Olen auf Mineralélbasis empfohlen (CLP oder HLP in
Viskositaten von ISO VG 15 bis 100 nach DIN 51519). Schneiddle oder wasserldsliche
Kuhlschmierstoffe sind dagegen von den Flhrungen fernzuhalten, da sie das vorhande-
ne Schmiermittel verdliinnen oder wegwaschen. Zudem neigen Kihlschmierstoffe beim
Austrocknen zum Verkleben. Auch Schmiermittel mit Feststoffzusatzen sind ungeeignet.
Die Nachschmierintervalle héangen von verschiedenen Einflussgréssen ab wie z.B. der
Belastung, Umgebung etc. Es hat sich gezeigt, dass ein 2-5maliges Nachschmieren,
verteilt auf die rechnerische Lebensdauer, normalerweise gendgt.

SCHNEEBERGER-Rolltische mit Walzfihrungen mit Rollen- oder Kugelkafigen kénnen bei
normalen Einbauverhéltnissen fir Geschwindigkeiten bis 50 m/min eingesetzt werden.
Die zulassige Beschleunigung betrégt generell 50 m/s?. Diese Werte kdnnen jedoch durch
die Wahl des Antriebs, der Belastung, der Lange etc. wesentlich beeinflusst werden und
sind im Zweifelsfall genau zu prifen.

Mit FORMULA-S
Der Ké&fig bleibt zentriert mit Beschleunigungen bis 150 m/s? (15g) und Oszillationsfre-
quenzen bis 25 Hz.

Fur SCHNEEBERGER-Rolltische mit Rollen- oder Kugelk&figen kann unter normalen Be-
dingungen mit Reibungszahlen von 0.0005 bis 0.003 gerechnet werden.

Bei der Herstellung von SCHNEEBERGER-Rolltischen werden optimale Voraussetzungen
fUr eine einwandfreie Laufruhe geschaffen. Einen wesentlichen Einfluss haben dabei auch
die SCHNEEBERGER-Kunststoff- und Kunststoffverbundkafige. Fir eine erfolgreiche
Anwendung muss insbesondere auf eine sorgfaltige Montage der Rolltische auf einem
ausreichend bearbeiteten und verformungsarmen Unterbau geachtet werden.

Weitere Angaben dazu finden Sie im nachfolgenden Abschnitt.



mstruktions- und Einbaurichtlinien SCHNEEBERGER
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8.1 Einbauarten Als horizontalen Einbau werden alle Anwendungen bezeichnet, deren Bewegungsrichtung
horizontal verlauft. Als vertikalen Einbau werden alle Anwendungen bezeichnet, deren
Bewegungsrichtung von der Horizontalen abweicht.
Samtliche SCHNEEBERGER-Rolltische weisen vorgespannte Walzfihrungen auf und
kénnen daher durch Momente und Krafte in beliebiger Richtung belastet werden (siehe
auch 9.2).
FORMULA-S erlaubt alle beliebigen Einbaulagen ohne Kéfigwandemn.

8.2 Befestigen von Rolltischen Die SCHNEEBERGER-Rolltische werden normalerweise Uber die im Unterteil standard-
méassig vorhandenen Durchgangsldcher an der Anschlusskonstruktion befestigt. Ver-
schiedene Typen weisen zudem zusatzlich Gewindebohrungen auf, um auch die gegen-
seitige Befestigungsart zu ermdglichen.

8.3 Vorspannen von Rolltischen Alle SCHNEEBERGER-Rolltische weisen spielfrei vorgespannte Walzfuhrungen auf und
kdnnen daher direkt, ohne zusétzliche Massnahmen, weiterverwendet werden. Die Vor-
spannung erfolgt Uber Zustellschrauben oder durch Durchmesserauswahl der Walzele-
mente und sollte nicht mehr verédndert werden.
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8.4 Gestaltung der Anschluss- Auf einer starren, deformationsarmen Konstruktion mit grosser Formgenauigkeit kommen
konstruktion die Vorteile der SCHNEEBERGER-Rolltische am besten zur Geltung. Dabei hat die Ober-
flachenglte der Aufspannflachen keinen direkten Einfluss auf die Funktion und das
Ablaufverhalten der Rolltische. Wir empfehlen aber, die Auflageflachen mit einer Ober-
flachengtite zwischen N5 und N7 zu fertigen, um die ndtigen Ebenheits- und Parallelitats-

toleranzen zu erreichen.

8.5 Zubehor zu Rolltischen SCHNEEBERGER-Rolltische Typ NK kénnen mit Zubehdr geliefert werden.
Die entsprechenden Angaben finden Sie im Kapitel 3. Sollten die standardmassig vorge-
sehenen Zubehdrteile nicht Inren Anforderungen oder Vorstellungen entsprechen, sind wir
flr gréssere Stlickzahlen gerne bereit auch kundenspezifische Losungen zu prifen.




mensionierung

9.1 Tragfihigkeit und
Lebensdauer

FUr die Dimensionierung von Rolltischen sind die auftretenden Belastungen im Verhéltnis
zu den Tragzahlen entscheidend. Die elastische Verformung (Steifigkeit) ist ebenfalls zu
beachten.

Die Tragzahlen der einzelnen Rolltische basieren auf den Grundlagen, wie sie von ISO und
DIN fur die Walzlagerberechnung festgelegt wurden (ISO 281, NDN nach DIN 636 Teil 3).
Die Tragzahl C ist die Belastung, bei der sich eine nominelle Lebensdauer von 100000 m
Verfahrweg ergibt, sofern die Belastung nach Grésse und Richtung unveranderlich ist und
die Wirkungslinie senkrecht auf die Rolltischoberflache wirkt.

Neuere Forschungsergebnisse haben gezeigt, dass die statisch aufgebrachte Last nicht
grosser sein soll als die dynamische. Die Grinde dafur liegen im Ermudungsverhalten,
welches immer an der hdchstbelasteten Stelle ausgeldst wird. Fur den Fall einer absolut
gleichbleibenden Belastung wéhrend Stillstand und Betrieb wird der Ermidungsprozess
an der Stelle eintreten, die am langsten statisch belastet wurde. Die angegebenen C-Wer-
te sind somit in der Lebensdauergleichung einzusetzen zur Berechnung der resultieren-
den Lebensdauer bei gegebener Last.

Die Lebensdauer ist derjenige Verfahrweg in Meter, der von einem Rolltisch zurlickgelegt
wird, bevor erste Anzeichen von Materialermidung an einem der beteiligten Walz-
fUhrungselemente auftritt. Die nominelle Lebensdauer wird erreicht, wenn 90% einer gros-
seren Menge gleicher Rolltische die entsprechenden Verfahrwege erreichen oder Uber-
schreiten.

Die dynamische Tragzahl C

Wie schon erwéhnt, basiert die Tragzahl C auf der Lebensdauer von 100 000 m. Einzelne
Hersteller verwenden aus verschiedenen Griinden die grosseren Tragzahlen fir 50 000 m
Lebensdauer. Die Csp-Werte fliir SCHNEEBERGER-Rolltische berechnen sich wie folgt:
Cso = C - 1.23 fUr Rolltische mit Rollen

Csp = C - 1.26 fur Rolltische mit Kugeln

Erlebens-Wahrscheinlichkeit

Nach DIN ISO-Norm werden die Tragfahigkeiten fir Walzlager so angegeben, dass aus
der Lebensdauergleichung ein Wert resultiert, der mit 90prozentiger Wahrscheinlichkeit
Uberschritten wird. Falls diese Wahrscheinlichkeit nicht gentigt, missen mit einem Faktor
a1 gemass nachfolgender Tabelle die Lebensdauer-Werte reduziert werden:

Erlebenswahr-
scheinlichkeit % 90 95 96 97 98 99

a 1 0.62 0.53 0.44 0.33 0.21
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Lebensdauer-Berechnung
Die Lebensdauer L, die dynamische Tragzahl C (N) und die Belastung P (N) stehen in
folgendem Verhaltnis zueinander:

C 10/3
L=ay (T) - 105 m fUr Rollen, Nadeln und Walzen

3
L=ay (%) - 105 m fur Kugeln

wobei a den Erlebens-Wahrscheinlichkeits-Faktor bedeutet. Die Lebensdauer in Stunden
kann daraus berechnet werden, wenn der Einfach-Hub H (m) und die dafir bendtigte Zeit
t (s) bekannt sind:

Lt
b= 300 "N
9.2 Momentbelastungen Nebst den Tragzahlen C finden Sie bei den

jeweiligen Masstabellen der einzelnen Roll- Geradheit des z

tische ebenfalls die zulassigen Werte bei Hubes horizontal Gieren /M.
Momentbelastungen. M. ist das maximal
mogliche Drehmoment in Langsrichtung
und Mg das maximal mdégliche Drehmo-
ment in Querrichtung.

Dimensionierung

Nicken /My .
T Geradheit des

Hubes vertikal




